) o

cji i napraw

konserwa

ALL IN ONE
Instrukcja






ALL IN ONE

INSTRUKCJA KONSERWACJI | NAPRAW

Wydanie 4 11.2021



41PL SPIS TRESCI | ALL IN ONE

000INE WSKAZOWKI . .+« o vt v vt ittt et s s e it e e et s s e s e e e st s s e e e e s nr e e e e e e 7
1. Oswiadczenie 0 ograniczeniu 0dpOWIEAZIAINOSCI . . . .. ...\t 8
2. 0goIne zasady DEZPIBCZEASIWA . . . . ...ttt ettt ettt e e e e e e e e 9
3. Wymagania dotyczace 0s0b wykwalifikowanyCh . ... ... ... . ... 9
4, Informacje dOtYCZACE DLS . . . . ..o e e e 9
5. Objasnienie SYMbDOli . . .. ... 9
6. Sprzedaz CzgSCi ZamiBNNYCh . . . . ... 10
7. IdENtYTIKACIA O8I . . . . . o oot e 10
8. KMt GWaIANCY NG . . . . oottt e e 11
9. Identyfikacja SYStEMOW ZAWIBSZENIA . . . . ..ot e et ettt ettt e e e e e e e e e 12
WarunKi gwarancji GIGANT .. ... ..ot ittt ettt anssnsssssssssssssssssssssssssssnnsnnnnnnnsssssnsnnsns 13
1. ZaKres gWaranCji GIGANT . . .. .ttt e e e e 14
2. Definicja termindw On-Road i Off-Road . . ... ... .. .. 14
3. Wytgczenia 0dpowiedzialnosCi . . . . . . ..o oo 14
4. OKkres 0bowigzywania QWaranCji. . . . . . . ..o ottt 15
5. ReKIamacje gWaranCyjNe . . . . .. ..o e e e 16
Informacje 0 przegladach . ... i ann 17
1. Informacje 0 ZUZYCIU NAMUICA . . . . . . ..o et et e e e e e e e e 18
11 HamUIBC DO . . o o 18
111 OKIZINY RAMUICOWE . . . oottt ettt ettt e e e e e e e e e e e e e 18
1.1.2 0 BEDBNNAMUICE . . . o oo 18
1.1.3  Kontrola dziatania automatycznego nastawnika drazkOw . . . . ... ... i 19
1.2 HamUIBC TarCZOWY . . . . o oo e e et e e e e e e e 20
1.2.1  0KIdziny hamUICOWA . . . ...t et 20
1.2.2  TarCzZa hamUICOWaA . . . ..ot e ettt ettt ettt e ettt e e e e e e e e e e 20
1.2.3 SO0 NAMUICA. . . . . o 20
2. EOZYSKA KOMPAKIOWE. . . . . oottt et et e e e e e 20
2.1 KONTrOIa AKUSTYCZNA . . . . . .ottt et e e e e 20
2.2 POMIAN IUZU OSIOWEQO . . . . o oot e e et e et e e e e e e e e e e e e e 21
23 WY CIBK SIMAIU . . ..t e 21
24 ZAlANIE WOOG . . . . ettt et e et e e e e 21
3. BOZYSKO ZWEO NI CY .« . oottt et e e e e e e e 21
3.1 LUZ 02 KA . o vt ittt e 21
3.2 LUz DIOMOWY . .« ottt e e 21
4, L] 0 21
5. Tuleje metalowo-gumowe i roIKi QUMOWE. . . . . . ..ottt et e e e e e et et e e e e e e e e e e e e 22
6. AIOI Y ZaT0 . . . 22
PrZeglady OKIESOWE . . . . v v v v e ettt e e e s e s s s s s s sttt s s s s e e e e e e e e e e aaaaaaaa e rnnnn 23
1. Przeglady zawieszenia pneumatycznego — po pierwszej jezdzie z obcigzeniem, najpdzniej w ciggu miesigea. . ............. ... 24
2. Przeglady zawieszenia mechanicznego — po pierwszej jezdzie z obcigzeniem, najpdzniej po miesigcu. . ..., 26
3. Przeglady osi wahliwych i Czopa 0Si — CO trzy MIBSIACE . . . . ..o oottt ettt e 28
4. Dodatkowe przeglady zawieszenia pneumatycznego z przykrecong konsolg zawieszenia pneumatycznego — co trzy miesiace. . ...... ... 30
5. Przeglady 0Si — CO SZESC MIBSIECY . . . . . ot ettt et e e e e e e 32
6. Przeglady zawieszenia pneumatyCznego — €O SZESC MIBSIECY . . . ..o vttt ettt e e e et e 34
7. Przeglady zawieszenia mechanicznego — €O SZESE MIBSIBCY . . . ..o v vttt ettt et e e e e et 36
8. Przeglady 0Si — CO AWaN@SCIE MIBSIECY . . . . ...ttt t ittt et et ettt e e e e e e e e e 38
9. Przeglady osi z dodatkowym uktadem kierowniczym — co dwanascie MIESIECY . . . .. ..o vttt e e 40
10. Przeglady zawieszenia pneumatycznego — o dwanascie MIESIECY . . . .. ... oue ettt e e 42
11. Przeglady resoréw pneumatycznych — co dwanascie MIBSIECY . .. ...ttt ettt e e e et e 44
12. Przeglady mechanizmdéw podnoszenia 0Si — CO AwWanascie MIBSIECY . . . . ... v v vttt ettt et et e 46
L T 1T T 51
1. 0g6Ine Przygotowania i CZYNNOSCI . . . . ..ottt st e it e st s s aa e e s st s s a e n s s s s a e s e 52
1.1 Unieruchamianie POJAZAU . . . . .. .ottt et et e e e e e 52
1.2 Zdejmowanie i zakladanie Kota. . ... ... .. 52

41PL GIGANT GmbH



ALL IN ONE | SPIS TRESCI PLI5

1.3
1.3.1
1.3.2
1.4
1.4.1
1.4.2
2,

2.1
2141
21.2
2.2
2.21
2.2.2
2.2.3
224
2.3
2.3.1
2311
2.3.1.2
2.3.2
2.3.21
2.3.2.2
2.4
2.41
2.4.2

3.1
3.141
3.1.2
3.1.3
3.1.4
3.1.5
3.1.5.1
3.1.5.2
3.1.6
3.1.7
3.1.8
3.1.9
3.1.10
3.1.11
3.1.12
3.2
3.21
3.2.2
3.2.21
3.2.2.2
3.2.2.3
3.2.24
3.2.3
3.2.3.1
3.23.2
3.2.4
3.2.41
3.24.2

41
4.2

A0 T T 111 52
HamuUlee DENOWY . . 52
HaMUIBC B CZ0WY . . ..ottt et e e et e e e e e 52
Ustawianie NAmUICA. . . . ... .o e e 52
Hamulec bebnowy (IUZ rODOCZY) . . . . . . .o 52
HamUIBC TarCZOWY . . . . o oot e e e e e e e e e e e e 53
Naprawy niezalezne od fyPu 0Si . . . .. oot v ittt st e 53
Wymontowywanie i montaz 0Stony Piasty. . . . ... ... 53
Przykrecana ostona piasty (typy 0Si K2, K3, H7 —12 1) . . . ..o oo 53
Przypinana 0stona piasty (lyp 08I GAHT ) . . ..ottt e 53
Wymontowywanie i montaz zespotu piasty/zespotu f0ZySKOWEGO0 . . . ..o 53
tozysko kompaktowe (typ 0si K2, K3) z przykrecang 0stong piasty . . . . ... ..o e 53
tozysko kompaktowe / StepHubUnit (typ osi K2) z kotnierzem kota. . . ... ... ..o 54
Konwencjonalny zespot dwutozyskowy H7 — 12 t (beben przed piastg lub tarczg, z przykrgcong ostong piasty). .. .................... 55
Konwencjonalny zespot dwutozyskowy GAH1 (beben za piastg, przypinana ostona piasty) ...............co i 56
WyYmMONtOWYWaNIe | MONTAZ ABS. . . . . ittt ettt et e ettt e e et e e e 57
Czujnik ABS na piascie / tarczy hamulCoWE] . . . . . ... ... 57
Wymontowywanie i montaz CzujniKa ABS . . . .. ... . 57
Wymontowywanie i montaz kota magnesowego ABS . . . . .. .. 57
Czujnik ABS Za 0SI0NG PIasty . . . . . oo 57
Wymontowywanie i montaz CZUJNIKA ABS . . . . .. ... 57
Wymontowywanie i montaz kota magnesOWeg0 ABS . . ... .. ittt 58
Wymontowywanie i montaz blaszanyCh 0St0N. . . . ... ... o 58
Wymontowywanie i montaz blaszanyCh 0StON. . . . ... ... i 58
Wymontowywanie i montaz blaszanych oston z potgczeniem Srubowym przez jarzmohamulca . .............. ...l 59
Osie z hamulcem bebnowym ... .o e e e 59
TYPY 0Si K2, K3 i GH7 = 12 t. .. oottt n s s s s s s s s s s s s st s s st s s s s a s s nsnnsnsnnnnnnnnnnnnnnnnnns 59
Wymontowywanie i montaz bgbna hamulCa. . ... ... ... 59
Wymontowywanie i montaz zespotu SzCzek hamuICOWYCh . . . . ... oo e 59
Wymontowywanie i montaz oktadzin hamulCowyCh . . . ... o 60
Wymontowywanie i montaz watka KIzyWKi. . . . ... ..o 60
Wymontowywanie i montaz automatycznego nastawnika drazkOw. . ... ... ...ttt 60
Wymontowywanie i montaz automatycznego nastawnika drazkéw (wersja przykrecana: z nakretkg ustalajgcg / Srubg i podktadka). . . . . .. 60
Wymontowywanie i montaz automatycznego nastawnika drazkéw (wersja z pierscieniem ustalajgcym i podktadkg) .................. 61
Wymontowywanie i montaz watka Krzywki hamuICa. . . ... ...t e e 62
Wymontowywanie i montaz automatycznego nastawnika drazkdéw i watka krzywki hamulca w przypadku czopa osi z hamulcem 4218 .. .63
Wymontowywanie i montaz automatycznego nastawnika drazkéw osi wahliwej. . .......... .. 64
Wymontowywanie i montaz watka krzywki hamulca 0Si Wahliwej. . . .. ... o i 65
Wymontowywanie i montaz zaczepu UStAlaJGCEO0 . . . . . ...\ v 65
Wymontowywanie i montaz tozyska sferycznego watka KrzyWKi. . . . ...ttt e 66
Wymontowywanie i montaz tulei jarzma hamulCa. . . ... ... ... 66
T T 67
Wymontowywanie i montaz automatycznego nastawnika drgzkOw. . ... ... ... . 67
Wymontowywanie i montaz zespotu piasty bebna hamulca . . ... . 67
Wymontowywanie i montaz bgbna hamulCa. . .. ... ... 68
Wymontowywanie i montaz zespotu SzCzek hamuUICOWYCH . . . . ... 68
Wymontowywanie i montaz tozyska USTalajgCego . . . . . . ..ot e 69
Wymontowywanie i montaz zespotu Watka KIzyWKi . . ... ... it 69
Wymontowywanie i montaz watka Krzywki hamulCa. . . . . . ... ... 69
Wymontowywanie i montaz tozyska sferycznego watka Krzywki. . . .. ... . o 70
Wymontowywanie i montaz uszczelki/tulei jarzma hamulca . . .. ... . 70
WYmMONtOWYWaNIe | MONTAZ ABS. . . . . ittt ettt et e ettt e e e e e e e 70
Wymontowywanie i montaz CzUujNiKa ABS . . . . ... ... 70
Wymontowywanie i montaz kota magnesowego ABS . . ... ... 71
0sie z hamuICeM tarCZOWYM. . . ...ttt a ittt ettt ettt e e e s snnanaaaaaaass s s s 71
Wymontowywanie i montaz cylindra hamulCa. . . . . . ... ... 71
Wymontowywanie i montaz siodta hamulCa . . . ... ... 71

GIGANT GmbH PLI5



61PL SPIS TRESCI | ALL IN ONE
421  Wymontowywanie i montaz siodta hamulca 6-otworowego duzego jarzmahamulca. . .. ... 72
4.2.2  Wymontowywanie i montaz siodta hamulca 6-otworowego matego jarzmahamulca . ............. . . . 72
4.3 Wymontowywanie i montaz tarczy RamulCOWE] . . . .. ... 73
5. L0 TR (1 T 73
5.1 Wymontowywanie i montaz zespotu Stabilizacji . . ... ... 73
5.2 Wymontowywanie i montaz zespotu BIOKAGY . ... ... ..ttt 74
53 Wymontowywanie i montaz drgzka kierowniczego poprzecznego i tulei metalowo-gumowej w skretnych osiach nadaznych ............ 74
54 Wymontowywanie i montaz drgzka kierowniczego poprzecznego i gtowicy drazka kierowniczego w osiach ze skretem wymuszonym. . . . . 74
5.5 Pochylenie i zbieZnoSE KOt 0Si Przednie] . . . . ... ..ot 75
5.6 Wymontowywanie i montaz sworznia zwrotnicy i tUlei . ... ... 75
NaPrAWA ZAWIESZEMIA & . . v vt ittt et ie et et nes s e e anes s e e aaass s s annssssnnnssssnssssssnssssssnnssssnnnssssnnnssssnnnnns 77
1. 0goIne przygotowania i CZYNNOSCI . . . . ... oui ittt ittt nnnnnnanaaaaasssssasaar e ennnnnns 78
1.1 Unieruchamianie POJAzAU . . . ... ..ottt et e e e e e e 78
2. Naprawy niezalezne od typu zawieSZenia ... ... .....uteuiiiiiinn s rain i 78
2.1 Ustawianie BOMBtrii . . . . ... e 78
2.2 KONtrola GBOMBIHl . . . o oo 78
2.2.1 Konwencjonalna metoda ustawiania. . . . ... .. i 78
2.2.2  Optyczna metoda UStawiania . . . ... ..ottt e 79
3. Systemy zawieszenia pPneumatyCznego . ............cotrttitt ittt a i iaaaaaraaaaaa e s 79
3.1 Wymontowywanie i montaz sworznia drgzka kierowniczego i tulei metalowo-gumowej . .. ....... ... 79
3.2 Wymontowywanie i montaz amortyzatora. . . . .. ... ... 79
3.3 Wymontowywanie i montaz resora pneumMatyCZNego . . . . . ... v vttt et e e e e e e e 80
34 Wymontowywanie i montaz mocowania i drgzka KIErOWNICZEGO0. . . . . ..ot e e et ettt et e e e e e e e e 80
4, Systemy zawieszenia MeChaNICZNeY0 . . ... ... ..ot vttt ittt snnnnnnnnnaaaassssssssnsansnnrnnnnnnnnns 81
41 Naprawy niezalezne od typu ZawiesSzZenia .. ......ovvvtiint et iii et ate st nna s s s s e e 81
41.1  Wymontowywanie i montaz sworznia drgzka kierowniczego i tulei metalowo-gumowej . .. ... 81
41.2  Wymontowywanie i montaz rolki QUIMOWE] . . . . . .. ..ot et e e e e e e e e e e e e e 82
41.3  Wymontowywanie i montaz MOCOWANIA i FESOIA. . . . . .\ v\ vttt et e e e e e e et e e e e e e e e e e ettt 82
414 PHYY SliZO0WE ..\ttt 82
4.2 LK ottt e e 82
421 Wymontowywanie i montaz 10zySka KOtYSKOWEBGO . . .. ..ottt et ettt e et e e e e e e e e 82
4.2.2  Wymontowywanie i montaz tulei metalowo-gumoOwej NA WaNACZU . . . . . ...ttt ettt 83
4.2.3  Wymontowywanie i montaz tulei metalowo-gumowej dragzka wahliwego . . . .. ... ... o ittt 83
424  Wymontowywanie i montaz plyty PrOGOWE] . . .. ..ottt e e 84
43 L 1 84
4.3.1  Wymontowywanie i montaz 10zyska KOtYSKOWEGO . . .. ..ottt e e e et e e e e e e e e e 84
4.3.2  Wymontowywanie i montaz tulei metalowo-gumowej tUlei FeSOra . ... ... 85
5. Mechanizmy podn0SZenia 08I . . . ... v vuuu ittt a e i s s st sttt s s aaaa e 85
5.1 Wymontowywanie i montaz Klocka 0ChroNNEgO . . . . ... ..o 85
5.2 L1 85
5.2.1  Wymontowywanie i montaz resora pneuUmMatyCZNeO0 . . . ..ottt t e ettt e et e et e e e e e e 85
5.2.2  Wymontowywanie i montaz mechanizmu podn0SZEeNia 0Si. . . .. ..ottt ettt ettt e 85
5.2.3  Wymontowywanie i montaz dzwigni pOANOSZENIA. . . . . ...\ttt ettt e e e 86
53 o 86
5.3.1  Wymontowywanie i montaz resora pneumatyCZNego . . . . . ... v v vttt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 86
5.4 EAL, AL, . .\ttt ettt ettt e st s e e a e e e st s aa s e e e s s s a e e e e s e e e e e e e e 86
5.41  Wymontowywanie i montaz resora pPneUMatYCZNB0 . . . ..ottt t ettt et et e et e e e e e e 86
5.4.2  Wymontowywanie i montaz dZwigni pOANOSZENIA. . . . ... ..ottt ettt e e 87
5.4.3  Wymontowywanie i montaz drgzka Kierowniczego EAL-T. . . . ... .ttt e 87
Srodki smarne i rozdzielajgce I NArZEOZIa .. ... .....cuveneeneenne et e e e et e e et e et e e eaneaeerenrenrenrenaenns 89
AHADE Y CZNY INABKS ...t i ittt ittt ettt ettt sttt ne s s e e as s e e a s s s s annssssnnnssssnnnssssnnnnsssnnnnsesnnnnssns 93
61PL GIGANT GmbH



gigant©

trailer axles

1 0GOLNE
WSKAZOWKI




81PL

0GOLNE WSKAZOWKI | ALL IN ONE

Nacisk na 0$ | Nazwa typu Opis produktu
Osie
12t GH7.../GNH7... / GZH7... Osie sztywne, skretne osie nadgzne (konwencjonalny zesp6t dwutozyskowy)
DH7.../DNH7.../DZH7... od generacji: ...7
55-121 GKH2.../GNKH2... / GZKH2... Osie sztywne, skretne osie nadgzne, osie skretne,
DKH2... /DNKH2... / DZKH2... czop osi, DLS
(osie z tozyskami kompaktowymi)
od generacji: ...K...2
9t DOKH2... / DNOKH2... 0$ EURO / skretna o$ nadgzna EURO (kotnierz z przytagczem kota)
od generacji: ...K...2
9t GAH1... 0$ sztywna (bgben za piasta)

od generaciji: ..

A

Zawieszenia pneumatyczne

7-9t GL70...

Zawieszenia pneumatyczne (szerokos¢ resora 70 mm)

8-14t FB100...

Zawieszenia pneumatyczne (szerokosé resora 100 mm)

Systemy zawieszenia mechanicznego

4-10t GK...

Zawieszenia mechaniczne (resor z okiem drgzka kierowniczego)

10-16t LK...

Zawieszenia mechaniczne z dynamiczng kompensacja osi
(resor z dwoma koricami $lizgowymi)

Niniejsza instrukcja konserwacji i napraw stanowi zrdto informaciji o kon-
serwacji, naprawach i gwarancji biezacych produktéw GIGANT GmbH.
Aktualizacje publikowane sg regularnie. Ich rozpoznanie mozliwe jest na
podstawie numeru wersji. Przyktad: Wydanie 1 101.2018.

Niniejsza broszura stanowi Zradto wiedzy i informacji dla uzytkownika,
wyszkolonych specjalistow oraz autoryzowanych zaktaddw obstugi po-
jazdow silnikowych.

llustracje sg przyktadowe i stuzg do zobrazowania czynnosci zwigzanych
z przegladami i naprawami osi i systemow zawieszenia GIGANT.

Instrukcje konserwacji i naprawy nalezy starannie przeczyta¢, zwracajac
uwage zwlaszcza na zasady bezpieczenistwa. Odpowiedzi na wszelkie
pytania udziela producent:

GIGANT GmbH
Mérschendorfer Str. 42
49413 Dinklage
contact@gigant.com

1. 0SWIADCZENIE 0 O0GRANICZENIU ODPOWIEDZIALNOSCI

Nie udzielamy zadnej gwarancji odnosnie poprawnosci, kompletnosci
ani aktualnosci informacji zawartych w niniejszej instrukcji konserwacji
i naprawy. Jej zawartos¢ nie jest wigzaca i nie moze by¢ interpretowana
jako ztozenie obietnicy lub deklarowanie witasciwosci. Udostgpnione in-
formacje nie mogg stanowic podstawy do roszczen odnosnie informacji,
rad lub zalecen.

Odpowiedzialno$¢ za szkody jest bezwzglednie wykluczona i mozliwa
wylgcznie w przypadku wykazania umysinego dziatania lub razacej nie-
dbatosci z naszej strony lub innych wigzacych postanowien prawnych.
Zawartos¢ niniejszego dokumentu, zaréwno w formie tekstowej, jak
i graficznej, jest wtasnoscig GIGANT GmbH chroniong z tytutu prawa
autorskiego. Powielanie lub rozpowszechnianie w jakiejkolwiek formie
dozwolone jest wytgcznie za naszym pisemnym pozwoleniem. Wykorzy-
stane nazwy marki, nawet jesli nie sg w szczegoiny sposob zaznaczone,
podlegaja ochronie znakdéw towarowych.

Ewentualne spory prawne wynikajgce z uzycia zawartych w niniejszej
instrukcji konserwacji i naprawy informacji podlegajg rozstrzygnieciu
wytgcznie na podstawie prawa niemieckiego. Gdyby pewne sformutowania
niniejszego o$wiadczenia o ograniczeniu odpowiedzialnosci zostaty uznane
za niewazne z powodu niezgodnos$ci z obowigzujacymi przepisami prawa,
pozostate sformutowania zachowujg waznosc.

8IPL

GIGANT GmbH



ALL IN ONE | 0GOLNE WSKAZOWKI

PLI9

2. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Uzytkownik pojazdu zobowigzany jest do uzytkowania go w sposob zgodny
z przeznaczeniem. Obejmuje to m.in. przestrzeganie niniejszej instrukcji
konserwacji i naprawy, przeprowadzanie nakazanych przegladow oraz
przestrzeganie kodeksu drogowego i przepiséw bezpieczenstwa oraz
higieny pracy.

Osie i systemy zawieszenia GIGANT nie moga by¢ obcigzane powyzej
podanej maksymalnej wartosci nacisku na o$. GIGANT nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za skutki zamontowania w produkcie nieodpowiednich
lub niezatwierdzonych elementéw. Zuzyte czesci zamienne muszg zosta¢
oddane do recyklingu w sposdb nieszkodliwy dla Srodowiska, zgodny
z obowigzujacymi przepisami lub przyjetymi zasadami.

Do smarowania moze by¢ uzywany wytgcznie smar zatwierdzony przez
firme GIGANT. W przypadku smarowania innymi smarami nalezy uwa-
zac, aby nie zawieraly disiarczku molibdenu, poniewaz zniszczytby on
uszczelnienia. W przypadku uzywania smarownicy pneumatycznej jej
cisnienie robocze nie moze przekracza¢ 5 bar. Dozwolone jest podta-
czenie do centralnego uktadu smarowania, ktory jest w stanie wttacza¢
specjalny smar diugotrwaty o konsystencji klasy 2 lub 3. Niedozwolone
jest witaczanie smarow ptynnych!

Podczas jazdy nalezy uwazaé, aby hamulec nie ulegt przegrzaniu wskutek
pracy ciagtej, poniewaz powoduje to ryzyko wypadku. Przegrzanie hamulca
obniza skutecznos¢ jego dziatania (np. bebna hamulca) i sgsiadujgcych
z nim elementdw (np. zespotu tozyskowego). Wazne jest dostosowanie
sposobu jazdy do warunkéw drogowych.

Hamulec reczny moze zostac zaciagniety dopiero po ostygnigciu zespotu
hamulca. Zaciggnigcie w momencie, gdy hamulec jest przegrzany, moze
spowodowac uszkodzenia elementéw hamulca (np. bgbna hamulca)
w zwigzku z réznymi naprezeniami. Pojazd musi zosta¢ wtedy w inny
sposob unieruchomiony (np. klinami podtozonymi pod kota).

Po pracach przy uktadzie hamulcowym zawsze musi zosta¢ przeprowa-
dzona kontrola poprawnosci dziatania i skutecznosci na hamowni. Nowe
oktadziny hamulcowe osiggajg docelowa skutecznos¢ dziatania dopiero
po kilkakrotnym uzyciu. Podczas docierania oktadzin hamulcowych nalezy
unika¢ gwattownego hamowania.

Po pierwszej jezdzie z obcigzeniem i przejechaniu 100 km po montazu
kota nalezy skontrolowac dokrecenie nakretek kot. Podane momenty
kontrolne i momenty dokrecenia muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane.

Po zakonczonej czynnosci konieczna jest kontrola poprawnosci dziatania
i jazda probna, aby pojazd magt zosta¢ w poprawnym stanie technicznym
wigczony ponownie do ruchu.

Zawieszenia mechaniczne i pneumatyczne, osie i ich hamulce kota sg
elementami, od ktdrych zalezy bezpieczenstwo, i nie moga by¢ w zaden
sposob modyfikowane, zmieniane, obrabiane ani przebudowywane. Za-
bronione jest: spawanie (wykraczajace poza zakres instrukcji montazu),
osiowanie, wiercenie lub podgrzewanie elementdw produktéw GIGANT.

Zawieszenie pneumatyczne podczas jazdy musi znajdowac sig¢ w po-
tozeniu do jazdy. Wykonujgc czynnosci przy podniesionym podwoziu
nalezy uwazac, aby nie wygina¢ nadmiernie resoréw pneumatycznych.
Zawieszenia pneumatyczne muszg zostac przymocowane najpdzniej przy
maksymalnej wysokosci jazdy.

Muszg by¢ przestrzegane zasady bezpieczenstwa, a takze zasady do-
tyczace eksploatacji i serwisowania otrzymane od producenta pojazdu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE 0SOB WYKWALIFIKOWANYCH

Usunigcie stwierdzonych wad i wymiang zuzytych elementéw nalezy
zlecac osobie wykwalifikowanej w specjalistycznym warsztacie lub au-
toryzowanej stacji obstugi pojazdéw silnikowych i maszyn rolniczych,
ktéra dysponuje wszystkimi kwalifikacjami i niezbednymi narzedziami
do przeprowadzenia tych prac. Przeglady mogg by¢ wykonywane wy-
tgcznie przez osobe wykwalifikowang w specjalistycznym warsztacie
lub autoryzowanej stacji obstugi pojazdow silnikowych, ktéra wykonuje
prace zgodnie z powszechnie obowigzujgcymi przepisami bezpieczen-
stwa. Wykonanie naprawy lub remontu przez osobe niedysponujacg
dostatecznymi kwalifikacjami powoduje nieprzewidywalne zagrozenia
dla ludzi, mienia i Srodowiska.

4, INFORMACJE DOTYCZACE DLS

W DLS (niezalezne zawieszenie kot) zamontowana jest piasta kota osi GKH2
3020. Dalsze informacje o DLS mozna znalez¢ na stronie internetowej
naszego kooperanta: TRIDEC - www.tridec.com

5. OBJASNIENIE SYMBOLI

Znaczenie piktogramdw uzywanych w dokumencie jest objasnione ponizej.

I | WAZNA INFORMACJA - BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAG!

I | Pomocna wskazowka!

I Postuzy¢ sie narzedziem

Dokrecic¢ potaczenie Srubowe atestowanym kluczem dynamo-
% metrycznym do podanego momentu dokrecenia

GIGANT GmbH
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6. SPRZEDAZ CZESCI ZAMIENNYCH

W nasze oryginalne czesci zamienne mozna zaopatrzy¢ sie w sklepach

D » hamulec tarczowy

z cze$ciami zamiennymi. D G » hamulec bgbnowy

Udostepniamy katalog online umozliwiajacy identyfikacje czesci Brak wpisu » 0§ sztywna 0 » 0§ z odsadzeniem

zamiennych: www.gigant-parts.com A » Wykonanie specjalne P » 0§ wahliwa

0 E » OS specjalna S » Przyspawany korpus osi
G » 0$ wygieta Z » 0$ ze skretem
N » Skretna 0$ nadazna wymuszonym
K K » kozyska kompaktowe
H H » Drazony korpus osi
2 Generacja osi
090 Nacisk na 0$, np. 090 » 9,0 t
10 Liczba sworzni kota
3334= D335x 34 3020 = 300 x 200
3745= D377 x 45 3620 = 360 x 200
7. IDENTYFIKACJA OSI 4345 4345= D430x45 4218 = 420x180
3010= 300x 100 4220 = 420x 200
3015= 305x 150
H » Haldex Ni tenui rz2vnadku osi
H W » Wabco Iﬁ v[\;ysleprl#ebwb;:] zype:n U 0si
K » Knorr z hamulcem begbnowy
1 Sciste mocowanie Nie wystepuje w przypadku osi
siodfa hamulca do osi z hamulcem bgbnowym
2040 Rozstaw kot (w mm)
Rozstaw resorow (w mm
Nazwa typu osi ‘ Nr artykutu %eryjny 1300 ( )

- N 0344 Rozstaw piyt podstawy  Nie wystepuje w przypadku osi
GIGANT GmbH gigant@ (w mm) z hamulcem tarczowym
D-49413 Dinklage

Ident No: | 711010023 / YA16220033 ABS  Z/bezABS
DOKH2 09010 4345H1 2040 1300 0 mm ABS 0
—= ID1- | 225 stat.axle load
—= ID2- |4345HT 9.000 kg AGS
—« ID3- [10006,2 v max Z/bez AGS
AUTOMA- i i i
D4 | 36107313 105 kv %YGZNEGO NGS » Normalny Nlr(: wys;ﬂ?puje w przypadku osi
00 YT OO0 0000 O 0 0 NASTAWNIKA nastawnik drazkéw A N
\ J DRAZKOW)
L{ Nr podstawowy protokotu badania L{ Maks. predkosé ‘ BS N P|@tk| OSi u go,ry
4' Obclgtonio potise w deN ‘ { Maks. nacisk B22 B7 » Pigtki osi u gory i dotu
B22 » Pigtki resora pneumatycznego u gory
—‘ dentyfikator hamuica ‘ B24 » Pigtki resora pneumatycznego u dotu
4‘ Identyfikator osi ‘ I q
S0 SO » Ogumienie pojedyncze
Z0 » Ogumienie blizniacze
101PL GIGANT GmbH
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8. KARTA GWARANCYJNA

e N
GIGANT GmbH gigant@
D-49413 Dinklage
Ident No: [711110018 / YA15450305 DATA PIERWSZE. REJESTRAC!
GEOKH2 10010 4218 250 000 242 ABS AGS RE
ID1- [20-225-24 stat.axle load
NR PODWOZIA

ID2- [4218P 10.000 kg

ID3-110006,2 VvV max

ID4- [36101507 105 km/h

| O R TR0 0 A
N J
/

WPISAC NUMERY ARTYKULU WPISAC NUMERY SERYJNE
0$ 1 0$1
0S2 0$2
0$3 0$3
0S4 0S4
085 085
0$6 0$6

Prace i wykonania przeprowadzono zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi GIGANT.

(Aktualne informacje na stronie www.gigant.com) ]
DATA PODPIS PRODUCENTA POJAZDU PIECZEC PRODUCENTA POJAZDU
Niniejszym sprzedawca o$wiadcza, ze pojazd
NAZWA FIRMY
przekazany zostat pierwszemu odbiorcy koicowemu.
NAZWA FIRMY

Skfadajgc podpis, sprzedawca i pierwszy odbiorca koricowy potwierdzajg, ze pojazd przeznaczony jest do uzytku
] On-Road (definicja - 2, sir. 14) czy [] off-Road (definicja = 2, str. 14)
Skfadajgc podpisy, sprzedawca i pierwszy odbiorca koncowy potwierdzaja, ze stan pojazdu w chwili przekazania jest nienaganny.

Skfadajgc podpis, pierwszy odbiorca korcowy potwierdza ponadto przyjecie do wiadomosci warunkéw gwarancji GIGANT.

DATA PODPIS PIERWSZEGO ODBIORCY KONCOWEGO
PIECZEC PIERWSZEGO ODBIORCY KONCOWEGO

DATA PODPIS PRODUCENTA POJAZDU
PIECZEC PRODUCENTA POJAZDU

GIGANT GmbH PLI11
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9. IDENTYFIKACJA SYSTEMOW ZAWIESZENIA 9.3 MECHANIZMY PODNOSZENIA 0SI

GIGANT rozrdznia dwa wykonania: zawieszenia pneumatyczne i mecha-
niczne. Do zawieszen pneumatycznych GIGANT dostarcza na zamdwienie
takze mechanizmy podnoszenia osi:

9.1 SYSTEMY ZAWIESZENIA PNEUMATYCZNEGO

Twinlift GL70

Twinlift FB100

GL70

FB100
Szeroko$¢ resora 100 mm, przyspawana tuleja stozkowa w konsoli zawieszenia
pneumatycznego

Centralny mechanizm podnoszenia osi

9.2 SYSTEMY ZAWIESZENIA MECHANICZNEGO

Resor z dwoma koricami $lizgowymi, z wahaczem, fozyskowaniem gumowym
kotyski korektora znajduje sig na zewnatrz

GK / GKT

Resor z tuleja resora i jednym koncem $lizgowym, tuleja metalowo-gumowa kotyski
korektora znajduje sie wewnatrz

121PL GIGANT GmbH
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Niniejsze warunki gwarancji obowigzuja tylko wtedy, gdy montaz, prze-
glady i naprawy elementow produktéw GIGANT przeprowadzone zostaty
zgodnie z podanymi zasadami (np. instrukcja montazu i biuletyny tech-
niczne) z uwzglednieniem przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy.
Gwarancja zaczyna obowigzywa¢ w momencie pierwszej rejestracji
pojazdu, jednak nie pozniej niz 6 miesigcy od momentu zrealizowania
dostawy przez GIGANT GmbH.

1. ZAKRES GWARANCJI GIGANT

GIGANT udziela gwarancji na wady produktu, ktore zostang wykryte
w okresie obowigzywania gwarancji i wykazany zostanie ich zwigzek
z wadg materiatu lub wada produkcyjna. Gwarancja dziata réwnolegle
z ustawowa rekojmia obowigzujaca sprzedawce z tytutu umowy kupna
z odbiorcg koncowym i nie narusza jej zakresu obowigzywania. Pod
wzgledem terytorialnym gwarancja obejmuije tylko pojazdy, ktdre sg za-
rejestrowane i uzytkowane w Europie, (UE 2014), Szwajcarii, Norwegii lub
Turcji. Sprzedaz pojazdu do kraju lezacego poza zasiggiem terytorialnym
gwarancji skutkuje jej uniewaznieniem. Gwarancja obejmuje wymia-
ne wadliwego elementu wskazanego w punkcie Okres obowigzywania
gwarancji na nowy. Reklamacja gwarancyjna nie powoduje przedtuze-
nia gwarancji. Okres gwarancji na czesci wymienione w ramach ustug
gwarancyjnych wynosi 6 miesigcy lub co najmniej do korca trwajgcego
okresu gwarancji. Generalnie z tytutu gwarancji nie sg pokrywane koszty
robocizny i warsztatu za wymontowanie i montaz zgodnie z zaktadanymi
czasami pracy firmy GIGANT oraz kontroli elementdw, chyba ze zostato to
wczesniej uzgodnione z firmg GIGANT. W tym celu musi wczesniej zostac
zlozony wypetniony wniosek gwarancyjny, ktdrego zaakceptowanie przez
firme GIGANT umozliwia uzgodnienie pokrycia kosztow. Gwarancja dotyczy
tylko szkdd w produktach GIGANT. Rekompensata za szkody nastgpcze
wady, koszty holowania, koszty wynajmu pojazdéw zastepczych lub
niezrealizowane zyski albo jakiekolwiek inne odszkodowania z tytutu
gwarancji sg wykluczone. Nie ma to wptywu na ewentualng odpowiedzial-
no$¢ odszkodowawcza wynikajaca z bezwzglednych przepisow prawa.

Niestosowanie oryginalnych czesci zamiennych GIGANT skutkuje
uniewaznieniem gwarangcji.

2, DEFINICJA TERMINOW ON-ROAD | OFF-ROAD

On-Road: Jazda po drogach o utwardzonej, asfaltowej lub betonowej
nawierzchni na terytorium Europy (UE 2014), Norwegii, Szwaj-
carii i Turcji

0Off-Road: Jazda poza drogami o utwardzonej, asfaltowej lub betonowej
nawierzchni (po terenie nieutwardzonym, jak place budowy,
drogi zwirowe, piasek, w rolnictwie, do celdw wojskowych)
oraz w dowolnym kraju poza Europg (UE 2014), Norwegig,
Szwajcarig lub Turcjg

3.

WYLACZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

Z gwarancji s3 wytgczone:

»

»

Uszkodzenia elementow ulegajgcych zuzyciu (np. oktadzin hamul-

cowych, bebnéw hamulca, tarcz hamulcowych)

Szkody, ktdre zostaty spowodowane:

nieumiejetnym montazem produktéw GIGANT,
niedostosowaniem sity hamowania zespotu,

uszkodzeniami mechanicznymi wskutek wypadku, upadku
z wysokosci lub uderzenia,

niedbato$cig lub celowym zniszczeniem albo pozarem,
nieodpowiedzialnym uzyciem pojazdu (np. przecigzeniem,
przegrzaniem, uzytkowaniem poza zakresem warunkow
roboczych),

niedostateczng konserwacjg, w tym zwiaszcza nieprzestrze-
ganiem okreslonego przez firme GIGANT harmonogramu
przegladow,

przebudowg elementow lub modyfikacjami elementow
GIGANT,

stosowaniem czgsci obcego pochodzenia zamiast orygi-
nalnych czesci GIGANT oraz nieodpowiednich Srodkow
smarnych i cieczy,

objawy takie, jak hatasy, zapachy, wibracje lub wycieki oleju,
ktore nie majg zadnego wptywu na zdatnos¢ do uzytku
systemow osi GIGANT.

141PL
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4,

OKRES OBOWIAZYWANIA GWARANCJI

Dotyczy tylko pojazdow, ktére wyposazone zostaty w odpowiednie elementy opisane w zestawieniu zastosowan z katalogu produktéw GIGANT!

Czas trwania

Elementy

6 lat bez limitu km
Wytaczenie zuzycia jako przyczyny
reklamacji

Korpus osi, zwrotnica (0$ skretna), dzwignia zwrotnicy, konsola zawieszenia pneumatycznego,
resor uktadu kierowniczego, ptyty mocowania, przednie mocowanie, wahacz, ptyta wahacza,
gtdwne mocowanie, stopa $lizgowa, kotyska korektora

24 miesigce bez limitu km

cylinder hamulca, siodto hamulca, watek krzywki hamulca, regulator luzu hamulca, mecha-

e Wytaczenie zuzycia jako przyczyny nizm podnoszenia osi, resor pneumatyczny, czujnik ABS, koto magnesowe ABS, sworzen
EI reklamacji zwrotnicy, szczeki hamulcowe, potgczenia Srubowe, jak sworzen drgzka kierowniczego, moco-
3 wanie amortyzatora, spinacz resora, amortyzator, drgzek kierowniczy poprzeczny z systemem
stabilizacji i blokady
24 miesigce Tarcza hamulcowa, bgben hamulca, oktadziny hamulcowe, tozyska i uszczelki, sprezyny pocia-
Wytgczenie zuzycia jako przyczyny gowe, przeguby/tuleja metalowo-gumowa, resory (zawieszenia mechaniczne)
reklamacji
S 1 rok Z wytaczeniem elementow ulegajgcych zuzyciu!
EI bez limitu km
fr
o
Patrz w nastepnej tabeli Zespot piasty kota
Pod wzgledem terytorialnym tylko Europa
(UE 2014, Norwegia, Szwajcaria i Turcja)
Tabela ,,Zespot piasty kota”
Typ osi On-Road 0ff-Road Typ osi On-Road 0ff-Road
Lata | Kilometry | Lata Kilometry Lata Kilometry | Lata | Kilometry
Osie sztywne 5,5-7,1 t Osie sztywne 1012t
GKH2 05506 3010 10 bez limitu | 3 300 000 DKH2 10008 3745 6 600 000 3 300 000
DKH2 05506 3334 10 bez limitu | 3 300 000 GKH3 11010 3020 6 600 000 3 300 000
DKH2 07010 3334 6 bez limitu | 3 300 000 DKH2 10510 4345 6 600 000 3 300 000
GKH2 07006 3015 6 bez limitu | 3 300 000 GKH2 10508 3620 6 600 000 3 300 000
GKH2 07010 3015 6 bez limitu | 3 300 000 GKH2 10510 3620 6 600 000 3 300 000
GOKH2 07108 3515 6 600 000 3 300 000 GKH2 10510 4220 6 600 000 3 300 000
0$ sztywna 9 t GKH2 12008 3620 6 600 000 3 300 000
DOKH2 09010 3745 6 bez limitu | 3 bez limitu GH7 12010 4220 6 500 000 3 300 000
DOKH2 09010 4345 6 bez limitu | 3 bez limitu DH7 12010 4345 6 500 000 3 300 000
DKH2 09010 3745 6 bez limitu | 3 300 000 Czop osi
DKH2 09010 4345 6 bez limitu | 3 300 000 GOKH2 09010 4218 6 600 000 1 100 000
GKH2 09010 4218 6 bez limitu | 3 300 000 GEOKH2 10010 4218 | 6 600 000 1 100 000
GAH1 09010 4218 1000000 |1 100 000 Osie wahliwe
Osie sztywne 10,5-12 t, 3020 G(0O)KPS 06010 3015 | 6 600 000 1 100 000
GKH3 10510 3020 6 600 000 3 300 000 G(0O)KPS 07010 3015 | 6 600 000 1 100 000
GKH3 12010 3020 6 300 000 1 100 000 G(O)KPS 10010 3015 | 6 600 000 1 100 000
GOKPS 07008 3515 6 600 000 1 100 000

GIGANT GmbH PLI15
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Poszerzona gwarancja na zespoty piasty kota obowigzuje tylko w przy-
padku korzystania z opon przeznaczonych do jazdy po drogach.

Te same warunki dotyczg tozysk kota w osiach skretnych, wyzej wymie-
nionych typoszeregow.

W przypadku osi specjalnych oraz osi, ktére nie sg uzywane zgodnie
z przeznaczeniem, moga obowigzywac inne warunki wykonywania ustug
gwarancyjnych.

Miarodajnym dowodem przebiegu sg wskazania ABS, EBS i podobnych
systemow pomiarowych, o ile sg one w stanie bezbtednie mierzy¢ catko-
wity przebieg pojazdu. Podanie btednego przebiegu lub manipulowanie
przy urzadzeniach pomiarowych skutkuje uniewaznieniem gwarancji.

Reklamacja gwarancyjna nie powoduje przedtuzenia okresu obowigzy-
wania gwarangcji.

5. REKLAMACJE GWARANCYJNE

Reklamacja gwarancyjna musi zostac¢ ztozona w firmie GIGANT niezwitocz-

nie po stwierdzeniu wystepowania usterki. Wszystkie pola formularza we

wniosku muszg by¢ wypetnione. Do wniosku muszg zosta¢ dotgczone

nastepujgce dokumenty:

»  Kopie potwierdzen przegladu (GIGANT zastrzega sobie prawo
zazgdania przedstawienia oryginalnych dokumentow)!

»  Elektroniczne zapisy danych z EBS/ODR (jesli reklamacja dotyczy
zespotu piasty kota lub na zgdanie)

»  Protokdt dostosowania sity hamowania zespotu (jesli reklamacja
dotyczy elementéw uktadu hamulcowego)

Firma GIGANT stanowi zawsze pierwsze miejsce, do ktorego nalezy sie
zwracac w sprawie niezbednych informacii, elementéw itp. w celu usu-
nigcia btedu.

Oprécz powyzszych wymaganych dokumentow niezbednych od oceny
reklamacji gwarancyjnej firma GIGANT musi najp6zniej w ciggu 14 dni
po wykonaniu ustugi (naprawie) otrzymac uzupetniajgca dokumentacje
(np. raport z warsztatu, dowody na poniesienie kosztow itp.).

Wymontowane niesprawne elementy muszg by¢ bezptatnie przecho-
wywane i moga zostac zutylizowane przez klienta zgodnie z przepisami
ochrony $rodowiska dopiero na wyrazne polecenie (np. raport koficowy)
firmy GIGANT.

Jesli reklamacja gwarancyjna jest nieuzasadniona, GIGANT moze obcigzy¢
wnioskodawce kosztami jej rozpatrzenia.

161 PL
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1. INFORMACJE 0 ZUZYCIU HAMULCA

1.1.2 BEBEN HAMULCA

Stan hamulca zalezy od sposobu i intensywnosci wykorzystania pojazdu.
Firma GIGANT nie ma na to zadnego wptywu i jest to zalezne wytgcznie od
uzytkownika pojazdu. Elementy ulegajace zuzyciu (np. tarcza hamulcowa,
beben hamulca, oktadzina hamulcowa) i poprawnos¢ dziatania hamulca
nalezy kontrolowac z czestotliwoscig zalezng od sposobu i intensywnosci
korzystania z danego pojazdu.

Po dtuzszym okresie przestoju nalezy skontrolowac swobodg ruchu i po-
prawnos¢ dziatania elementéw uktadu hamulcowego.

1.1 HAMULEC BEBNOWY

1.1.1  OKtLADZINY HAMULCOWE

Niedopuszczalne: przepalone, zeszklone lub zanieczyszczone smarem
oktadziny hamulcowe — natychmiast wymienic
Niedopuszczalne: Oktadzina hamulcowa: < 5 mm = 3.1.3, str. 60

Dopuszczalne: Wyrwy W po-
wierzchni < 15% powierzchni
okfadziny hamulcowej
i < 1,5 mm gtgbokosci

Dopuszczalne: mikropeknigcia
i rysy o dtugosci do 90 mm
i szerokosci 1 mm

Dopuszczalne: wytomy w krawe-
dzi o szerokosci do 8 mm

Niedopuszczalne: Rysy dochodzg-
ce do krawedzi lub dna nitu

Niedopuszczalne: dobrze widoczne rysy i $lady po przegrzaniu
- natychmiast wymienic¢

Dopuszczalne: siatka powierzchow-
nych rys tworzgca si¢ na
powierzchni tocznej

Dopuszczalne: nierdwnosci
powierzchni tocznej o gtebo-
kosci do 1,5 mm

Niedopuszczalne: rozchodzgce
sie promieniscie rysy na
powierzchni oparcia

Niedopuszczalne: pgknigcie/rysa
w obszarze mocowania

Niedopuszczalne: rysa przecho-
dzaca przez krawedz

Uwzgledni¢ wymiary znamionowe, naprawcze i zuzycia!

Typ hamulca

300x100
300x200
305x150
355x150
360x200
420x180
420x200

1 | Wymiar znamionowy |300|300{305 355|360 420|420
Pierwszy wymiar

2 302/302|307 | 357 362|422 422
naprawczy

3 | Maks. zuzycie 305/305|308 | 358 365|425 425
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1.1.3  KONTROLA DZIALANIA AUTOMATYCZNEGO NASTAWNIKA
DRAZKOW

[1] Ustawi¢ pojazd na rownym, twardym podtozu i zabezpieczy¢é
przed stoczeniem sig

[2] Zwolni¢ hamulec
[3] Odczepic sprezyne pociggowa (zaznaczy¢ pozycje)

[4] W razie potrzeby mechanicznie odtgczy¢ sitownik z akumulatorem
sprezynowym
[5] Smarowac automatyczny nastawnik drazkéw, dopoki nie zacznie
wydostawac sig smar
[6] Nastawi¢ klucz dynamometryczny na 18 Nm
I Swi12
[7]1 Przytozy¢ klucz dynamometryczny i przekreci¢ go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
! Slyszalny odgtlos ,,zatrzasnigcia”
- Automatyczny nastawnik drazkéw w porzadku
! Brak odgtosu
- Wymieni¢ automatyczny nastawnik drazkow
! Przylozona sita >18 Nm
- Automatyczny nastawnik drazkéw w porzadku
! Przytozona sita < 18 Nm
- Wymieni¢ automatyczny nastawnik drazkow

[8] Powoli kreci¢ bebnem hamulca

[9] Ostroznie dokrecac nakretke regulacyjng automatycznego na-
stawnika drazkow kluczem oczkowym, az oktadzina hamulcowa
zacznie ocierac sig 0 beben hamulca

[10] Przekreci¢ Srube regulacyjng automatycznego nastawnika
drgzkow o 3/4 obrotu (270°) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara
! Styszalny odgtos ,zatrzasnigcia” — Automatyczny na-

stawnik drazkéw w porzadku

QX

[11] Nasadzi¢ klucz oczkowy na $rube regulacyjng automatycznego

nastawnika drazkow
[ Swi2
[12] Zaciggng¢ hamulec 5 x
! Klucz oczkowy 5 x przemieszcza sie w Kierunku zgod-
nym z ruchem wskazowek zegara - Automatyczny

nastawnik drazkéw w porzadku

! Klucz oczkowy lub mechanizm regulacji nie zmienia po-
fozenia -~ Wymieni¢ automatyczny nastawnik drazkow
- 3.1.5, sir. 60

[14] Jesli wynik kontroli poprawnosci dziatania jest poprawny, prze-
prowadzi¢ regulacje podstawowa (luzu roboczego) hamulca
-+ 1.4.1,str. 52

GIGANT GmbH
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1.2 HAMULEC TARCZOWY

1.21 OKLADZINY HAMULCOWA

Niedopuszczalne: przepalone, zeszklone lub zanieczyszczone smarem
oktadziny hamulcowe - natychmiast wymienic

Niedopuszczalne: Rysy réwnole-
gte do wspornika okfadziny
i w odlegtosci < 2 mm od
wspornika okfadziny

Niedopuszczalne: wylomy
w okfadzinie w odlegtosci
< 2 mm od wspornika
oktadziny

Dopuszczalne: Rysy na po-
wierzchni oktadziny w odlegtosci
> 10 mm od krawedzi

Dopuszczalne: Wytomy w krawedzi w odlegtosci 10 mm
od gornego rogu oktadziny i 3 mm od innych krawedzi sg
dopuszczalne. (Wytomy w oktadzinie < 10%)

Niedopuszczalne: Oktadzina hamulcowa: < 2 mm - Dane dotyczace
wymiany okfadzin hamulcowych zawiera instrukcja producenta siodta

hamulca:

www.haldex.de inform.wabco-auto.com www.knorr-bremse.de

- Services & Support
- Literatur und Dokumente

- Nutzfahrzeuge
- Download & Services
- Download Dokumentation

1.22 TARCZA HAMULCOWA

»  Zmierzy¢ suwmiarkg grubos¢ tarczy hamulcowej w najstabszym
miejscu (ewentualnie przyjrze¢ sig grani na krawedzi tarczy)

g

,OEOEOESEESGG
Ay

»  Starannie skontrolowac zdatno$¢ powierzchni tarczy hamulcowej
do dalszego uzytkowania = 4.3, sir. 73

Dopuszczalne: siatka powierz- Dopuszczalne: tworzenie sig rys
chownych rys tworzaca sig na w Srodkowej czesci pierscienia
powierzchni tarczy ciernego

Niedopuszczalne: rysy radialne,
zaczynajace sig na zewnetrznej
krawedzi i rysy przechodzace

Dopuszczalne: nierdwnosci
powierzchni tarczy do 1,5 mm

1.2.3 SIODLO HAMULCA

Odstepy kontrolne elementéw/funkji na siodle hamulca podane sg przez
producenta siodta hamulca. Nalezy je odczyta¢ na stronie producenta
zaleznie od siodta hamulca zamontowanego w danej osi:

inform.wabco-auto.com www.knorr-bremse.de

www.haldex.de

- Services & Support
- Literatur und Dokumente

- Nutzfahrzeuge
- Download & Services
- Download Dokumentation

2. £0ZYSKA KOMPAKTOWE

tozysko kompaktowe jest bezobstugowe (zgodnie z warunkami rozszerzo-
nej gwarancji GIGANT). Zawsze podczas wymiany okfadziny hamulcowej
(D...OKH2... kontrola wzrokowa tylko w przypadku wymiany tarczy ha-
mulcowej) i objawach wadliwego dziatania i usterki uktadu hamulcowego
(np. przegrzane hamulce) nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace kontrole:

21 KONTROLA AKUSTYCZNA

»  Podnie$c koto i przekrecic je w obu kierunkach

»  Jesli jego bieg jest nieréwnomierny i stycha¢ odgtos ,,mielenia”,
- wymienic fozysko kompaktowe

Wskazowka: Odgtosy tykania lub terkotania s3 normalnym objawem,

gdy tozysko nie jest obcigzone.

Typ hamulca 3334 3745 4345
Wymiary tarczy hamulcowej 335 377 430
Pierwotna grubos¢ 34 45 45
Minimalna grubos¢ 28 37 37
201PL GIGANT GmbH
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2.2 POMIAR LUZU OSIOWEGO 3. LOZYSKO ZWROTNICY
» Podnies¢ 0$ Sworzen zwrotnicy wklejony jest w czopie zwrotnicy i prowadzony
» Przymocowac czujnik zegarowy w zwrotnicy przez dwie tuleje. Na dolnej zwrotnicy zamontowana jest
» Typ osi ,,DOKH2/DNOKH2”: przymocowac podstawe magne- plytka Scieralna.
tyczng na korpusie osi (trzpien pomiarowy dotyka piasty kota)
» Typ osi ,,...KH2”: wymontowac ostong piasty i przymocowac 31 LUZ LOZYSKA
podstawe magnetyczng na feldze (trzpien pomiarowy dotyka
czopa 0si) »  Podnosic 0$ bez kofa, az zostanie odcigzona
»  Odchylaé koto pod statym naciskiem, az wskaznik czujnika zega- »  Skontrolowac luz tozyska, wychylajac, ciggnac i naciskajac
rowego przestanie zmienia¢ potozenie. = w przypadku odczuwalnego luzu wymienic tuleje
»  Ustawi¢ czujnik zegarowy na zero
»  Nastepnie pociggnac¢ na dole i porusza¢ kotem ruchem wyginaja- 3.2 LUZ PIONOWY
cym
»  Rdznica migdzy oboma pomiarami = luz osiowy »  Przy obcigzonej osi docisng¢ warge gornej uszczelki klinowej
»  Wynik: > 0,2 mm (200 ym) = wymieni¢ tozysko kompaktowe (uwazajac, aby jej nie uszkodzic)
»  Zmierzy¢ szczelinomierzem luz pionowy migdzy czopem zwrotni-
2.3 WYCIEK SMARU cy a zwrotnica
» Wymiar wigkszy niz 2,4 mm wymienic tarcze dociskowg
»  Jesli wewnetrzna strona pokrywy, nakretka osi, rura osi i uszczel- - 5.6,str. 75
ka zabrudzone sg smarem — wymienic tozysko kompaktowe »  Przywréci¢ poczgtkowe potozenie uszczelki klinowej, uwazajac,
Wskazowka: niewielka ilos¢ smaru na krawedzi uszczelki jest aby jej nie uszkodzié
dozwolona.

Hohenspiel

24 ZALANIE WODA

4, NAKRETKA 0SI

» Jedli we wnetrzu wyraznie widoczne sg oznaki zalania wodg

(wilgoé, korozja) = wymienic tozysko kompaktowe i usungc przy- Nakretka osi GIGANT zamontowana jest w wykonaniu lewym i prawym.
czyne nieszczelnosci (np. uszczelnienie wewngtrznego czopa osi, Lewa nakretka osi zaznaczona jest umieszczonym na jej obwodzie row-
0-ring ostony piasty). kiem. W przypadku D/GH7 lewa nakretka osi jest karbowana. Podczas
I Zewnetrzne uszczelnienie tozyska nie zatrzymuje wody. wymontowywania zacisk musi zosta¢ odgiety np. za pomocg wkretaka.

I Nie uszkodzi¢ gwintu!

GIGANT GmbH PLI21
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5. TULEJE METALOWO-GUMOWE | ROLKI GUMOWE

6. AMORTYZATOR

Stan tulei metalowo-gumowych i rolek gumowych zalezy od sposobu i in-
tensywnosci wykorzystania pojazdu. Firma GIGANT nie ma na to Zzadnego
wplywu i jest to zalezne wytacznie od uzytkownika pojazdu. Poprawnos¢
funkcjonowania elementow nalezy kontrolowac z czestotliwoscig dosto-
sowang do sposobu uzytkowania pojazdu pod katem uszkodzen, zuzycia
i swobody ruchu. Niesprawne elementy nalezy w razie potrzeby wymieniac.

SYSTEMY ZAWIE-
SYSTEMY ZAWIESZENIA
SZENIA PNEUMA-
TYCZNEGO MECHANICZNEGO

Element GL/FB LK GK/ GKT
Tuleje metalowo-gumowe na ‘/
drazku kierowniczym
Tuleje metalowo-gumowe na ‘/
wahaczu
Tuleje metalowo-gumowe ‘/
drazka wahliwego
Tuleje metalowo-gumowe \/
w tulei resora
Rolki gumowe v v

GK / GKT

Skontrolowacé zuzycie i luz tulei metalowo-gumowych na amortyzatorze
i w razie potrzeby wymieni¢ amortyzator.

! Podczas wykonywania kontroli pojazd musi by¢ suchy. Nie
przeprowadzaé kontroli podczas opadéw deszczu lub po
myciu pojazdu!

Dopuszczalne: lekkie pocenie
sig, czgsciowo zabrudzona

smarem i sucha powierzch-
nia na zbiorniku (pozadane

podczas smarowania)

Niedopuszczalne: kapiacy
olej i olej na sasiednich
elementach - nieszczelny
amortyzator

Po dtuzszym okresie przestoju bez czyszczenia z lekkiego, dozwolonego
pocenia sig¢ moga powstac wigksze plamy oleju. W razie watpliwosci wy-
czysci¢ amortyzator i po krotkiej jezdzie ponownie przeprowadzic kontrolg.

221PL
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Skrupulatne przestrzeganie podanego harmonogramu przegladow okreso-
wych gwarantuje dtugotrwatg bezawaryjng prace osi GIGANT i zawieszen
GIGANT. Harmonogram skorelowany jest z cyklem ustawowych badan
technicznych. Przeglady obowigzujgce w przypadku zastosowania On-
-Road podzielone sg wedtug dtugosci cyklow (przy zatozeniu wykonania
pierwszego montazu przez osobe wykwalifikowang zgodnie z wytycznymi
firmy GIGANT).

Oprocz wyszczegolnionych przegladéw okresowych w planie przegladow
muszg by¢ racjonalnie uwzglednione informacje o przegladach podane na
stronach 17-22. Wynika to z tego, ze stan wskazanych na nich elementéw
zalezy od rodzaju i przeznaczenia pojazdu. Przyktadowo w przypadku pracy
w trudnych warunkach Off-Road i zwigzanym z nim czgstym czyszczeniem
myjka cisnieniowa nalezy czesciej smarowac punkty smarowania. Firma
GIGANT nie ma na te czynniki zadnego wptywu i s one zalezne wytacznie
od uzytkownika pojazdu.

Przed uruchomieniem, po diuzszym przestoju i pracach lakierniczych
nalezy skontrolowa¢ drozno$¢ smarowniczki i smarowac jg smarem,
dopoki z fozyska nie zacznie wydostawac sig Swiezy smar. GIGANT zaleca
skontrolowanie sprawnosci pojazdu przed rozpoczeciem kazdej jazdy.

Po pierwszych 1000 km lub po pierwszej jezdzie z obcigzeniem nalezy
skontrolowac potgczenia $rubowe (np. sworzen drazka kierowniczego,
mocowanie itp.) oraz elementy osi (nakretki kota, mocowanie cylindra

PRZEGLADY
OKRESOWE

hamulca, sworzen automatycznego nastawnika drgzkéw/koricowke wi-
detkowg), zawieszenia i elementy dodatkowe (np. Twinlift).

Oprdcz ogdlnych kontroli mocowania wymaganych przepisami nalezy
przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg elementdw i potgczen srubowych
oraz skontrolowac poprawnos¢ ich dokrecenia. W razie potrzeby nalezy
dokrecic¢ potgczenia Srubowe podanymi momentami dokregcenia (objawy
rdzy i osadzania moga wskazywac, ze potgczenia Srubowe sg niedokre-
cone) lub je wymienic¢ na nowe.

W razie potrzeby zwigkszy¢ czestotliwosé przegladow, stosownie do
przypadku uzycia, np. na placu budowy, w wojsku, transporcie miejskim itp.

Krétsze cykle przegladéw nalezy wykonywac¢ réwnolegle z podanymi
przegladami okresowymi.

Ztozenie podpisu stanowi potwierdzenie, ze przeglad wykonany zostat
poprawnie zgodnie z harmonogramem przegladow.

! Musza zosta¢ wykonane wszystkie czynnosci wskazane
przy danym przegladzie okresowym.
Jesli wykonywany jest np. przeglad co 12 miesigcy,
muszg zostac przeprowadzone takze wczesniejsze
przeglady okresowe (najpdzniej po miesigcu, co trzy i co
sze$¢ miesiecy).
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1. PRZEGLADY ZAWIESZENIA PNEUMATYCZNEGO — PO PIERWSZEJ JEZDZIE Z OBCIAZENIEM, NAJPOZNIEJ W CIAGU MIESIACA

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

zawieszenia pneumatycznego

W ciggu miesigca od pierwszej jazdy z obcigzeniem

PO PIERWSZEJ JEZDZIE Z OBCIAZENIEM

DATA

PRZEBIEG

UWAGI

Pieczg¢

Podpis

241PL
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GL70L,
GL70HD

GL70
Z zawieszeniem T

Mechanizmy podnoszenia o0si LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne

! Zawieszenie GL70 wymaga tylko kontroli wzrokowej! W przypadku pierwszego montazu bez wkretaka dynamometrycznego nalezy
przeprowadzaé nastepujace przeglady okresowe!

1| Skontrolowac potaczenie Srubowe sworznia drazka kierowniczego, w razie potrzeby je
wymienic
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M24 680 Nm 900 Nm = 50 Nm
M27x1,5 575 Nm = 25 Nm
2| Skontrolowac potaczenie Srubowe spinacza resora, w razie potrzeby je wymienic
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M20x1,5 (nakretka ustalajgca / podktadka) | 480 Nm 550 Nm + 25 Nm
M22x1,5 (nakretka ustalajgca / podktadka) | 600 Nm 700 Nm + 25 Nm
M22x1,5 (nakretka kofa ptyty dociskowej) 675 Nm + 25 Nm
M24 (nakretka / podktadka) 900 Nm = 50 Nm
3| Skontrolowac potaczenie Srubowe konsoli zawieszenia pneumatycznego (zgodnie z in-
strukcja montazu), w razie potrzeby je wymienic
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M16 (nakretka ustalajaca) 280 Nm =10 Nm
M24 (nakretka ustalajaca) 550 Nm + 10 Nm

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.

GIGANT GmbH

PL125



261PL PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

2, PRZEGLADY ZAWIESZENIA MECHANICZNEGO — PO PIERWSZEJ JEZDZIE Z OBCIAZENIEM, NAJPOZNIEJ PO MIESIACU

N = skretna o$ nadgzna Z = 0$ ze skretem FB100 = szeroko$¢
z hamulcem tarczowym z hamulcem bgbnowym wymuszonym 0$ wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

zawieszenia mechanicznego
W ciggu miesigca od pierwszej jazdy z obcigzeniem

PO PIERWSZEJ JEZDZIE Z OBCIAZENIEM
DATA PRZEBIEG

UWAGI

Piecze¢  Podpis

261 PL GIGANT GmbH
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GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD z zawieszeniem T
1| Skontrolowacé potgczenie Srubowe sworznia drgzka kierowniczego, w razie potrzeby je wymienic
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M20 400 Nm = 20 Nm
M24 675 Nm = 25 Nm
M27x1,5 575Nm + 25 Nm
M30 775 Nm = 25 Nm

q Nasmarowac konce $lizgowe resora

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.

GIGANT GmbH PL127
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3. PRZEGLADY 0SI WAHLIWYCH I GZOPA 0SI — CO TRZY MIESIACE

N = skretna o$ nadgzna Z = 0$ ze skretem FB100 = szeroko$¢
z hamulcem tarczowym z hamulcem bgbnowym wymuszonym 0$ wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

osi wahliwych i czopa osi
co trzy miesigce

281PL GIGANT GmbH
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GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD Z zawieszeniem T

Nasmarowac fozysko watka krzywki osi na tyle, aby Swiezy smar zaczat wyptywac z uzebie-
nia automatycznego nastawnika drgzkow

q Skontrolowac réwnolegtos$é automatycznego nastawnika drazkow

Skontrolowac poluzowane potgczenia Srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.

GIGANT GmbH PLI29
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4, DODATKOWE PRZEGLADY ZAWIESZENIA PNEUMATYCZNEGO Z PRZYKRECONA KONSOLA ZAWIESZENIA PNEUMATYCGZNEGO - CO TRZY MIESIACE

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

dodatkowe zawieszenia pneumatycznego z przykrecong konsol3

zawieszenia pneumatycznego - co trzy miesiace

301PL
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GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD Z zawieszeniem T

Skontrolowac potaczenie Srubowe sworznia drazka kierowniczego (zgodnie z instrukcjg
montazu), w razie potrzeby je wymienic¢

POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M16 (nakretka ustalajaca) 280 Nm =10 Nm
M24 (nakretka ustalajaca) 550 Nm = 10 Nm

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.

GIGANT GmbH PLI31
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5. PRZEGLADY 0SI — CO SZESC MIESIECY

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

oSl

co szeS¢ miesiecy

321PL
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GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD z zawieszeniem T

! Uwzgledni¢ wczesniejsze krotsze terminy przegladow okresowych!

»  Skontrolowaé luz watka krzywki hamulca
»  Skontrolowaé potaczenie Srubowe uchwytu watka krzywki hamulca

POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M8 22,5Nm =2,5Nm
M12 80 Nm = 5Nm

q W przypadku G/DH7 i GAH1 skontrolowa¢ luz tozyska - 2.2, sir. 21

W przypadku G/D... K... skontrolowa¢ luz hamulca, w razie potrzeby przeprowadzié¢
pomiar luzu osiowego = 2.2, str. 21

q Smarowac, dopoki nie zacznie wydostawac si¢ smar

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.

GIGANT GmbH PLI33
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6. PRZEGLADY ZAWIESZENIA PNEUMATYCZNEGO — CO SZESC MIESIECY

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

zawieszenia pneumatycznego

co szeS¢ miesiecy
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GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD Z zawieszeniem T

! Nie dotyczy zawieszen GL70 / GL70HD typu T(K)LR!

1| Skontrolowac potaczenie $Srubowe sworznia drazka kierowniczego, w razie potrzeby je
wymienic

POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M24 680 Nm 900 Nm = 50 Nm
M27x1,5 575 Nm = 25 Nm

2| Skontrolowac potaczenie Srubowe spinacza resora, w razie potrzeby je wymienic
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M20x1,5 (nakretka ustalajgca / podktadka) | 480 Nm 550 Nm + 25 Nm
M22x1,5 (nakretka ustalajgca / podktadka) | 600 Nm 700 Nm + 25 Nm
M22x1,5 (nakretka kofa ptyty dociskowej) 675 Nm + 25 Nm
M24 (nakretka / podktadka) 900 Nm = 50 Nm

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.

GIGANT GmbH PLI35



361 PL

PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

7. PRZEGLADY ZAWIESZENIA MECHANICZNEGO - CO SZESC MIESIECY

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

zawieszenia mechanicznego

co szeS¢ miesiecy

361 PL
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ALL IN ONE | PRZEGLADY OKRESOWE PLI37

GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD Z zawieszeniem T

! Uwzglednié¢ wczesniejsze krotsze terminy przegladow okresowych!

1| Skontrolowa¢ potgczenie $rubowe spinacza resora, w razie potrzeby je wymienic 5 | GK: Skontrolowac tulejg metalowo-gumowa
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA ‘r’]Vet“;elLZS\‘,’Vra[;’ie‘:]"igaz'e uszkodzenia i wyraz-
M20x1,5 (nakretka / podkfadka) 605 Nm = 25 Nm 9 Y
M22x1,5 (nakrgtka kofa piyty 675 Nm = 25 Nm 6 | LK/GK: Skontrolowaé plyte $lizgowg—> jesli
dociskowej) _
< 3 mm, wymienic¢, 4.1.4, str. 82
M24x2 (nakretka / podktadka) 900 Nm = 50 Nm LK: Skontrolowag plyte progowa — jesli

< 3 mm, wymieni¢, 4.2.4, str. 84

q Skontrolowac swobode ruchu rolek gumowych — w razie uszkodzenia i zuzycia wymieni¢

3| Skontrolowac tozysko kotyskowe = w razie uszkodzenia i wyraznego luzu wymie-
nic¢ tuleje metalowo-gumowa
GK: Skontrolowa¢ ptyte boczng — jesli
4] LK: Skontrolowaé wahacz (w LK17 dodatkowo ramig wahliwe)—> w razie uszkodze- <3 mm, wymienic
nia i wyraznego luzu wymienic tuleje metalowo-gumowg

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.
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381PL

PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

8. PRZEGLADY 0SI — CO DWANASCIE MIESIECY

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

oSl

co dwanascie miesiecy

381PL
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ALL IN ONE | PRZEGLADY OKRESOWE PL139

GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD Z zawieszeniem T

! Uwzgledni¢ wczesniejsze krotsze terminy przegladow okresowych!

Skontrolowac sruby Torx
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
E24 470 Nm + 25 Nm
H

Skontrolowacé fozysko kota
Typ osi G/D...K2: Skontrolowaé luz osiowy = 2.2, str. 21
Typ osi G/DH...7 i GAH1: Wymieni¢ smar w fozysku

Objawy uszkodzenia tozyska mogg by¢ nastepujace:

»  Silnie przebarwiony i pachngcy spalenizng smar

»  Odgtosy mielenia

»  Przebarwienia, odciski, ztuszczenia itp. na pierscieniu fozyska lub rolce tocznej

q Nasmarowac automatyczny nastawnik drazkéw i skontrolowa¢ luz roboczy

q Skontrolowac luz pionowy sworznia drazka kierowniczego - 3.2, str. 21

Skontrolowaé gtowice drazka kierowniczego poprzecznego - w razie uszkodzenia i wy-
raznego luzu wymienic tuleje metalowo-gumowg

q Skontrolowac siodto hamulca = patrz dane producenta = 1.2.3, sir. 20

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.
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401PL

PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

9. PRZEGLADY 0SI Z DODATKOWYM UKLADEM KIEROWNICZYM — CO DWANASCIE MIESIECY

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

osi z dodatkowym uktadem kierowniczym

co dwanascie miesiecy

401 PL
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ALL IN ONE | PRZEGLADY OKRESOWE PLI41

GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD z zawieszeniem T
| Skontrolowaé obejme zaciskowa
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M12x1,5 (nakretka ustalajgca) 80 Nm =10 Nm

Skontrolowacé gtowice drgzka kierowniczego = w razie uszkodzenia i wyraznego luzu
wymieni¢ gtowice drazka kierowniczego

POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M30x1,5 (nakretka koronowa) 450 Nm

B Skontrolowac¢ sworzen gwintowany mocowania cylindra
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M22x1,5 500 Nm

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.

GIGANT GmbH PLI41



421PL

PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

10. PRZEGLADY ZAWIESZENIA PNEUMATYCZNEGO — CO DWANASCIE MIESIECY

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

zawieszenia pneumatycznego

co dwanascie miesiecy

421PL

GIGANT GmbH




ALL IN ONE | PRZEGLADY OKRESOWE PLI43

GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD Z zawieszeniem T

! Zawieszenie GL70 uzytkowane w warunkach On-Road wymaga tylko kontroli wzrokowej!
I Uwzgledni¢ wezesniejsze krotsze terminy przegladow okresowych!

Skontrolowacé stan plytek Scieralnych
- w przypadku GL70: < 2 mm wymieni¢
- w przypadku FB100: < 4,5 mm wymieni¢

q Skontrolowac stan amortyzatora = 6, sir. 22

3| Skontrolowac potaczenie sSrubowe amortyzatora

POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M24 ($ruba z them szesciokgtnym /

nakretka szeSciokgtna) 480 Nm 530 Nm = 30 Nm

M24 (nakretka szeSciokgtna na czopie) 260 Nm 400 Nm = 20 Nm
M22x1,5 (Sruba z tbem szeSciokgtnym /

nakretka szesciokgtna) 350 Nm

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.
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441PL

PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

11. PRZEGLADY RESOROW PNEUMATYCZNYCH — CO DWANASCIE MIESIECY

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

resorow pneumatycznych

co dwanascie miesiecy

441PL
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ALL IN ONE | PRZEGLADY OKRESOWE PLI45

GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD Z zawieszeniem T

! Zawieszenie GL70 wymaga tylko kontroli wzrokowej!

1| Skontrolowaé gérne mocowanie resora pneumatycznego
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
K] M8 (nakretka ustalajaca) 22,5Nm = 2,5Nm
%) M12 (nakrgtka ustalajaca) 55Nm +5Nm
2| Skontrolowa¢ dolne mocowanie resora pneumatycznego
‘ POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
7] M8 (sruba) 22,5 Nm = 2,5 Nm
P®) M16 (nakretka ustalajaca) 180 Nm = 10 Nm
M12 (nakretka z kotnierzem / zgbkowa-
2.3 niem blokujacym) 110 Nm =10 Nm
pl M12 (Sruba z them szesciokatnym / ptyta
2.4 adaptera) 110 Nm = 10 Nm
X M12 ($ruba z them szesciokgtnym) 45 Nm 55Nm = 5Nm
X M16 ($ruba z them szesciokatnym) 200 Nm 280 Nm =10 Nm
X M16 (nakretka ustalajaca) 120 Nm
PE| M20 (nakretka ustalajgca) 350 Nm
Warianty GL70:

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.
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46 | PL

PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

12. PRZEGLADY MECHANIZMOW PODNOSZENIA 0SI — CO DWANASCIE MIESIECY

z hamulcem tarczowym

z hamulcem bgbnowym

N = skretna o$ nadgzna

Z = 0$ ze skretem
wymuszonym 0$

FB100 = szeroko$¢
wahacza 100 mm

PRZEGLADY OKRESOWE

mechanizmow podnoszenia osi

co dwanascie miesiecy

46 | PL
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ALL IN ONE | PRZEGLADY OKRESOWE PLI47

GL70 GL70L, GL70 Mechanizmy podnoszenia osi LK, GK, GKT = zawieszenia mechaniczne
GL70HD z zawieszeniem T
1| Skontrolowac¢ klocek z tworzywa sztucznego, w razie potrzeby wymienic i skontrolowaé
potaczenie $rubowe
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
K m8 25 Nm
1.2t 40 Nm = 5 Nm
K& M14 (nakretka ustalajaca) 120 Nm = 10 Nm
I M14 ($ruba) 80 Nm = 5 Nm
i M16 180 Nm + 10 Nm
i M20 275Nm = 25 Nm
M27x1,5 575 Nm = 25 Nm
2| Skontrolowac obejme zaciskowa, w razie potrzeby ja wymieni¢
POLACZENIE SRUBOWE MOMENT PROBNY | MOMENT DOKRECENIA
M10 43 Nm = 3 Nm

Skontrolowac poluzowane potgczenia srubowe i fgczone przez nie elementy, aby sprawdzic, czy nie sg uszkodzone, i w razie potrzeby je wymienic.
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481 PL

PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

Przeglady okresowe: WI

PO 3 MIESIACACH

PO 6 MIESIACACH

w3 w3 |6 |
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczg¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 9 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 12 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘12
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczg¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 15 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 18 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczge¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 21 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 24 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘12
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI

Piecze¢  Podpis

Piecze¢  Podpis

481 PL
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ALL IN ONE | PRZEGLADY OKRESOWE

PL149

Przeglady okresowe: WI

PO 27 MIESIACACH

PO 30 MIESIACACH

w3 w3 |6 |
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczg¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 33 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 36 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘12
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczg¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 39 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 42 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczge¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 45 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 48 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘12
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI

Piecze¢  Podpis

Piecze¢  Podpis

GIGANT GmbH

PL149




501 PL

PRZEGLADY OKRESOWE | ALL IN ONE

Przeglady okresowe: WI

PO 51 MIESIACACH

PO 54 MIESIACACH

w3 w3 |6 |
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczg¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 57 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 60 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘12
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczg¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 63 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 66 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI
Pieczge¢  Podpis Piecze¢  Podpis
PO 69 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ PO 72 MIESIACACH ‘WI‘ 3 ‘ 6 ‘12
DATA PRZEBIEG DATA PRZEBIEG
UWAGI UWAGI

Piecze¢  Podpis

Piecze¢  Podpis

501 PL

GIGANT GmbH
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521PL

NAPRAWA [ ALL IN ONE

OSIE

1.3.1 HAMULEC BEBNOWY

1. O0GOLNE PRZYGOTOWANIA | CZYNNOSCI

1.1 UNIERUCHAMIANIE POJAZDU

»  Ustawié pojazd na réwnym, twardym podtozu i zabezpieczy¢ przed
stoczeniem sig

»  Odigczy¢ od ciggnika przewody zasilajgce hamulca i instalacii
pneumatycznej, w razie potrzeby zdja¢ koto

» W razie potrzeby stabilnie podeprze¢ pojazd, osadzajgc go za rame
na podnosniku

» W razie potrzeby podnies$é o$ lub
element i stabilnie podeprze¢

»  Stabilnie podeprze¢ podniesione
podwozie na wysokosci jazdy

1.2 ZDEJMOWANIE | ZAKELADANIE KOLA

[11 Odkreci¢ nakretki kota
I Sw24
I sSw27
I Sw32
[2] Podnies¢ o$ na rownym,
twardym podtozu
[3] Sciagnaé koto
[4] Oczysci¢ otwdr centralny, kotnierz felgi oraz nakretki kota
! Zaleznie od wykonania felgi i piasty moze by¢ konieczne
osadzenie pierscieni centrujacych!
[5] Nasungc koto
[6] Dokreci¢ nakretki kota przemiennie na krzyz momentem dokrecenia:
»  Centrowanie sworzni
I SW24/M18x1,5
I SW32/M22x1,5
»  Centrowanie Srodkowe
I SW27/M18x1,5 320 Nm = 15 Nm
I SW32/M22x1,5 600 Nm = 30 Nm
[71 Opusci¢ o$ na réwne, twarde podtoze

270 Nm = 25 Nm
475 Nm = 25 Nm

/\
{ )
)

"

1.3 ZWOLNIC HAMULEC

[11 Zwolni¢ hamulec roboczy lub postojowy
[2] Odtaczy¢ doptyw sprezonego powietrza
! W przypadku cylindrow hamulca z akumulatorem
sprezynowym konieczne jest uaktywnienie mechanizmu
zwalniania!

»  Przekrecic¢ Srube regulacyjng automatycznego nastawnika
drazkéw w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zega-
ra (terkotanie jest normalnym zjawiskiem) na tyle, aby mozna
byto wymontowa¢ beben hamulca

[ Swi2

1.3.2 HAMULEC TARCZOWY

»  Zdjac recznie kapturki ochronne z nastawnika, aby zapobiec
uszkodzeniu uszczelnienia

»  Odkreci¢ nastawnik w tyt za pomoca narzedzia / adaptera

»  Procedura opisana jest szczeg6towo w informacjach od
producenta siodta hamulca:

inform.wabco-auto.com

www.haldex.de

- Nutzfahrzeuge
- Download & Services
- Download Dokumentation

- Services & Support
- Literatur und Dokumente

1.4 USTAWIANIE HAMULCA

1.41 HAMULEC BEBNOWY (LUZ ROBOCZY)

I W przypadku systemu ,beben przed piasta” musi zostaé
zatozona opona lub beben hamulca przymocowany dwiema
nakretkami kota!

[1] Kreci¢ $ruba regulacyjng automatycznego nastawnika drazkow
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az okfadzina
hamulcowa przytozona zostanie do bgbna hamulca

521PL
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ALL IN ONE | NAPRAWA

PL153

[2] Odkreci¢ Srube regulacyjng na automatycznym nastawniku

drgzkow okoto %4 obrotu

I SwWi12

I Jesli sprzegto regulacyjne dziata poprawnie, podczas
odkrecania wyczuwalny bedzie moment obrotowy co
najmniej 18 Nm!

I Stychaé skrzypienie!

! W przypadku cylindrow hamulca z akumulatorem spre-
zynowym nalezy wymontowaé mechanizm zwalniania
i umiesci¢ go w uchwycie!

I W przypadku osi wahliwych nalezy uwazac¢ na réwnole-
gtos¢ automatycznego nastawnika drazkow!

142 HAMULEC TARCZOWY

» Procedura opisana jest szczeg6towo w informacjach od
producenta siodfa hamulca:
5 Rl

www.haldex.de inform.wabco-auto.com www.knorr-bremse.de

- Services & Support
- Literatur und Dokumente

- Nutzfahrzeuge
- Download & Services
- Download Dokumentation

2, NAPRAWY NIEZALEZNE OD TYPU 0S|

[4] Nasungc ostong piasty i dokrecic jg w kierunku ruchu wskazéwek
zegara momentem:
. 750 Nm + 50 Nm
! Podczas dokrecania o-ring nie moze zostaé¢ wycisniety!
! Zamontowacé ostone piasty licznika prze-
biegu w sposéb wodoszczelny, zgodnie
z instrukcjami producenta!

2.1.2 PRZYPINANA OSLONA PIASTY (TYP 0SI GAH1)

[11 Wywazy¢ ostone piasty z jej rowka

[2] Zutylizowac o-ring

[3] Oczyscié rowek i powierzchnie przylegania

[4] Lekko naoliwi¢ nowy o-ring (Mobilith SHC 220) i umiescic¢
W rowku

[6] Natozyc ostone piasty i lekko jg przekrecic, aby upewnic sig, Z
0-ring osadzony jest poprawnie

[6] Przyhic ostroznie ostone piasty miotkiem z tworzywa sztucznego
i sprawdzic, czy jest osadzona poprawnie
! Nie jest dozwolona zadna szczelina!

2.2  WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ZESPOLU PIASTY/ZESPOLU
£0ZYSKOWEGO

W tym rozdziale opisane s3 procedury naprawcze dotyczace réznych
typow osi.

2.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ OSEONY PIASTY

2.1.1  PRZYKRECANA OSLONA PIASTY (TYPY 0SI K2, K3, H7 -12 T)

[11 Wymontowac ostone piasty, krecgc nig w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazdéwek zegara

I Ssw120
I Sw160
I sw170

[2] Zutylizowac o-ring

[3] Lekko naoliwié¢ nowy o-ring
i umiesci¢ go na piascie

221 LOZYSKO KOMPAKTOWE (TYP 0SI K2, K3) Z PRZYKRECANA
OSLONA PIASTY

! Uwaga na gwint lewo-/prawoskretny nakretki osi i trz-
pienia montazowego!

[11 Zdjac koto = 1.2, str. 52

[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, str. 52

[3] Osie z bebnem hamulca: Sciagnac, skontrolowaé i ewentualnie
wymienia¢ beben hamulca = 3.1.1, str. 59
Osie z hamulcem tarczowym:
Wymontowac siodto hamulca, skontrolowac jego stan i w razie
potrzeby wymieni¢ = 4.2, str. 71

[4] Wymontowac ostone piasty = 2.1, sir. 53

[5] Odkrecic $rube ustalajgca nakretki osi
I Sw10

[6] Rozgigc zacisk na nakretce osi
! Nie uszkodzi¢ gwintu!

[7] Odkrecic nakretke osi, skontrolowac
jej stan i w razie potrzeby wymienic¢
I Swos

GIGANT GmbH
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NAPRAWA [ ALL IN ONE

[8] Przykrecic trzpien montazowy
[9] Sciagnaé zespét piasty
! Nie przekrzywi¢ zespotu
piasty!
[10] W razie potrzeby wymontowac
i zutylizowac o-ring

N\

[12] Oczyscic¢ czop osi, skontrolowac stan gwintu i w razie potrzeby
obrobi¢ gwintownikiem

[11] Wymontowad trzpieri montazowy

I Dopuszczalne jest czyszczenie Srodkami chemicznymi.
Przywarte pozostatosci mozna sciera¢ wioknina scierna,
jesli te miejsca czyszczone s recznie!

[13] W razie potrzeby nasung¢ o-ring do oporu
[14] Skontrolowac stan kota magnesowego ABS, jesli nierdwnos¢
> 0,2 mm, wymieni¢ = 2.3, str. 57
[15] Lekko naoliwi¢ gniazdo tozyska (Molykote TP42)
I Nie oliwi¢ powierzchni przylegania kolnierza tozyskowego

i gwintu!

[16] Przykrecic trzpien montazowy
[17] Czujnik ABS z tytu na piascie lub na tarczy hamulcowej:
» Przesuna¢ czujnik ABS na tyle, aby widoczna byta strona czotowa
» Oczyscic strong czotowa (jesli czujnik ABS stawia opdr lub jest
zaklinowany, nalezy go wymontowac wraz z puszkg, ponownie
naoliwi¢ i wtozy¢ z powrotem).
[18] Nasung¢ zespét piasty do oporu
I Nie przekrzywic¢ zespotu piasty!

[19] Czujnik ABS z tytu na piascie lub na tarczy hamulcowej: Ustawic
w odlegtosci 0,15 mm od kota magnesowego ABS

[20] Wymontowad trzpieri montazowy

[21] Lekko naoliwi¢ powierzchnig przylegania nakretki osi
I Nie zabrudzi¢ smarem gwintu!

[22] Krecac piastg kofa, dokrecic nakretke osi
I Moment dokrecenia musi by¢ dobrany zgodnie z nume-

rem materiatu!

Aswos  MBsx15
Numer materiatu: ...535/536 700 Nm = 25 Nm
Numer materiatu: ...070 480 Nm = 20 Nm
Aswes  M76x1,5
Numer materiatu: ...001/002 870 Nm = 25 Nm

[23] Dokreci¢ Srubg ustalajaca
& sw10  15Nm
[24] Zamontowac ostong piasty
-+ 2.1, str. 53
[25] Osie z bgbnem hamulca: Zamontowac
beben hamulca = 3.1.1, str. 59
Osie z hamulcem tarczowym:

Zamontowac siodto hamulca = 4.2, str. 71
[26] Wyregulowaé hamulec = 1.4, str. 52
[27] Zatozyc koto = 1.2, str. 52
[28] Skontrolowac hamulec

222 0ZYSKO KOMPAKTOWE / STEPHUBUNIT (TYP 0SI K2) Z KOt~
NIERZEM KOLA

I Uwazaé na gwint lewo-/prawoskretny nakretki osi!

[11 Zdjac koto = 1.2, str. 52

[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, str. 52

[3] Zdemontowac oktadziny hamulcowe zgodnie z instrukcjami
producenta

[4] Zdemontowaé siodio hamulca = 4.2.2, str. 72

[5] Wymieni¢ dwie $ruby Torx na sworznie montazowe
I E24

[6] Wykrecic i zutylizowac pozostate Sruby Torx, w razie potrzeby
zdja¢ uchwyt licznika przebiegéw

[7]1 Sciagna¢ kolnierz z tarcza hamulcowa po sworzniach montazo-
wych

[8] Odkrecic $rube ustalajgcg nakretki osi
I sSw10

[9] Rozgigc zacisk na nakretce osi
! Nie uszkodzi¢ gwintu!
[10] Odkrecic nakretke osi, skontrolowac jej stan i w razie potrzeby
wymienic
I Swos
[11] Sciagna¢ StepHubUnit
I Jesli StepHubUnit porusza sie z trudnoscia lub ulegt
zapieczeniu, mozna postuzy¢ sie¢ Sciagaczem. W tym celu
mozna wkreci¢ adapter w StepHubUnit!
[12] Zdjac o-ring z czopa osi lub StepHubUnit i go zutylizowac
[13] Oczyscié czop osi, skontrolowac stan gwintu i w razie potrzeby
obrobi¢ gwintownikiem
! Dopuszczalne jest czyszczenie Srodkami chemicznymi.
Przywarte pozostatosci mozna sciera¢ widkning $cierna,
jesli te miejsca czyszczone sa recznie!

541 PL

GIGANT GmbH



ALL IN ONE | NAPRAWA

PL 155

[14] Lekko naoliwi¢ gniazdo tozyska (Molykote TP42)
I Nie oliwi¢ powierzchni przylegania tozyska i gwintu!

[15] Skontrolowaé stan kota magnesowego ABS, jesli nierdwnosé
> 0,2 mm, wymieni¢ = 2.3, str. 57
[16] Czujnik ABS z tytu na piascie lub na tarczy hamulcowej:
» Przesungc czujnik ABS na tyle, aby widoczna byta strona czotowa
» Oczyscic strong czotowg (jesli czujnik ABS stawia opor lub jest
zaklinowany, nalezy go wymontowac wraz z puszkg, ponownie
naoliwic¢ i wiozy¢ z powrotem).
[17] Whozy¢ nowy o-ring w StepHubUnit i go nasung¢
I Skontrolowaé poprawne osadzenie o-ringu!

[18] Lekko naoliwi¢ powierzchnig przylegania nakretki osi
I Nie zabrudzi¢ smarem gwintu!
[19] Dokreci¢ nakretke osi (uwaga na gwint lewo-/prawoskretny),
obracajgc rownoczesnie StepHubUnit
ol SWo5  Mesx15 700 Nm = 25Nm
[20] Dokreci¢ Srube ustalajaca
& sw10  15Nm
[21] Czujnik ABS z tytu na StepHubUnit:
Ustawi¢ w odlegtosci 0,15 mm od kota magnesowego ABS
[22] Oczysci¢ powierzchnie przylegania siodta hamulca i jarzma hamulca
[23] Nasunac kotnierz z tarczg hamulcowg
[24] Reczne wkiadanie $rub Torx
I Ze wzgledow bezpieczenstwa Sruby Torx musza zawsze
by¢ wymieniane na nowe!
[25] Wymieni¢ sworznie montazowe na Sruby Torx, w razie potrzeby
przystawi¢ uchwyt licznik przebiegdw za pomoca 3 $rub Torx
w rozstawie 120°!
I Zamontowag¢ licznik przebiegéw na uchwycie zgodnie
z instrukcjami producenta

[26] Dokreci¢ sruby Torx réwnomiernie na krzyz
A E24 470 Nm=25Nm

[27] Zamontowac siodto hamulca = 4.2.2, str. 72

[28] Zamontowaé oktadziny hamulcowe zgodnie z instrukcjami
producenta

[29] Wyregulowaé hamulec = 1.4, str. 52

[30] Zatozyc koto = 1.2, str. 52

[31] Skontrolowaé hamulec

2.2.3 KONWENCJONALNY ZESPOL DWULOZYSKOWY H7 - 12 T
(BEBEN PRZED PIASTA LUB TARCZA, Z PRZYKRECONA OStONA PIASTY)

! Uwazaé na gwint lewo-/prawoskretny nakretki osi!

[11 Zdjac koto = 1.2, str. 52

[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, str. 52

[3] Sciggnac, skontrolowad i ewentualnie wymienia¢ beben hamulca
- 3.1.1,str. 59

[4] Wymontowac ostone piasty
-+ 2.1, str. 53

[5] Odkrecic $rube ustalajaca
nakretki osi
[ Swi3

[6] Rozgigc zacisk na nakretce osi
I Nie uszkodzi¢ gwintu!

[71 Odkreci¢ nakretke osi, skontrolowac
jej stan i w razie potrzeby wymienic¢
I Sw120

[8] Wyjac przednie tozysko wateczkowe stozkowe

[9] Sciqgnaé piaste z czopa osi

[10] Skontrolowac stan gwintu i w razie potrzeby obrobi¢ gwintowni-

kiem

[11] Wymontowaé pierscien uszczelniajgcy piasty z wbudowanym
kotem magnesowym ABS od tytu piasty, skontrolowac jego stan
i w razie potrzeby wymieni¢

[12] Wymontowaé tylne tozysko wateczkowe stozkowe

[13] Oczyscicé fozysko wateczkowe stozkowe i gniazda tozyska
i sprawdzic, czy nie sg zuzyte lub uszkodzone (przebarwienia, wy-
razne $lady toczenia i wyczuwalne odciski oraz wyrwy), w razie
potrzeby wymieni¢ = Wymiana: Wybi¢ panewki tozyska, oczys$cié
gniazda tozyska i rownomiernie whi¢ nowe panewki tozyska
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[14] Oczysci¢ czop osi
! Dopuszczalne jest czyszczenie Srodkami chemicznymi.
Przywarte pozostatosci mozna sciera¢ wiokning scierna,
jesli te miejsca czyszczone sa recznie!
[15] Lekko naoliwi¢ gniazdo tozyska (Molykote TP42)
[16] Czujnik ABS z tytu na piascie lub na tarczy hamulcowej:
» Przesung¢ czujnik ABS na tyle, aby widoczna byta strona czotowa
» Oczyscic strong czotowg (jesli czujnik ABS stawia opor lub jest
zaklinowany, nalezy go wymontowac wraz z puszka, ponownie
naoliwic¢ i wiozy¢ z powrotem).

[17] Naoliwic fozysko wateczkowe stozkowe na tyle, aby wolne prze-
strzenie migdzy rolkami byty catkowicie zalane smarem

[18] Naoliwi¢ obudowy tozyska

[19] Wiozy¢ nasmarowane tylne tozysko wateczkowe stozkowe
W piaste

[20] Wiozy¢ pierscien uszczelniajgcy piasty (wypetniony smarem
w 75%) z kotem magnesowym ABS w piaste, nie przekrzywiajgc
go

[21] Skontrolowac stan kota magnesowego ABS, jesli nierdwnosc >
0,2 mm, wymieni¢ = 2.3, str. 57

[22] Nasungc zespét piasty do oporu

[23] Zala¢ smarem wolng przestrzen migdzy piastg a czopem osi az
do gniazda przedniego tozyska wateczkowego stozkowego

[24] Naoliwi¢ i wiozy¢ przednie tozysko wateczkowe stozkowe

[25] Natozy¢ nakretke osi i dokrecic ja, obracajgc réwnoczesnie piastg
kota, aby osadzi¢ tozysko
o SW120 200 Nm
I Nie zabrudzi¢ smarem gwintu!

[26] Odkreci¢ nakretke osi

[27] Krecac piastg kota, dokreci¢ nakretke osi
& SW120 120 Nm =10 Nm

[28] Dokreci¢ srube ustalajgcg
L SW13  225Nm=2,5Nm

[29] Czujnik ABS z tytu na piascie lub na tarczy
hamulcowej: Ustawi¢ w odlegtosci 0,15 mm
od kota magnesowego ABS

[30] Napetni¢ smarem ostone piasty

[31] Zamontowac ostong piasty = 2.1.1, str. 53

[32] Zamontowac beben hamulca = 3.1.1, str. 59

[33] Wyregulowac¢ hamulec - 1.4, str. 52
[34] Zatozyc¢ koto = 1.2, sir. 52
[35] Skontrolowaé hamulec

224 KONWENCJONALNY ZESPOL DWULOZYSKOWY GAH1
(BEBEN ZA PIASTA, PRZYPINANA OSLONA PIASTY)

[11 Wymontowac zespot piasty z bgbnem hamulca = 3.2.2, sir. 67

[2] Wymontowaé, oczyscic, skontrolowac stan i w razie potrzeby
wymienic pierscien ustalajgcy, ptytke oporowa i przednie fozysko
wateczkowe stozkowe

[3] Oczysci¢ przednie fozysko wateczkowe stozkowe i pierscien
tozyska i sprawdzi¢, czy nie sg zuzyte lub uszkodzone (przebar-
wienia, wyrazne slady toczenia i wyczuwalne odciski oraz wyrwy),
w razie potrzeby wymieni¢ - Wymiana: Wybi¢ pierscien tozyska,
oczyscié gniazdo tozyska i réwnomiernie wbi¢ nowy pierscien
tozyska (nie przekrzywiajac)

[4] Wyijac pierscien ustalajgcy tylnego fozyska wateczkowego stoz-
kowego

[6] Wyjgc i zutylizowac uszczelke

[6] Wyijac pierscien ochronny i tylne tozysko wateczkowe stozkowe

[7] Oczyscic tylne tozysko wateczkowe stozkowe i pierscien tozyska
i sprawdzic, czy nie sg zuzyte lub uszkodzone (przebarwienia, wy-
razne $lady toczenia i wyczuwalne odciski oraz wyrwy), w razie
potrzeby wymieni¢

[8] Lekko naoliwi¢ przedni i tylny pierscieri tozyska, zalac przerwy
okoto 165 g smaru Mobilith SHC220

[9] Réwnomiernie naoliwié tylne tozysko wateczkowe stozkowe okoto
90 g smaru Mobilith SHC220 i je wiozy¢

[10] Whozy¢ plytke oporowa ptaska strong do tozyska

[11] Réwnomiernie naoliwic pierscien wewngtrzny i zewngtrzny
uszczelnienia smarem Mobilith SHC220 i je wiozyé
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[12] Whozyc pierscien ustalajgcy tylnego fozyska wateczkowego
stozkowego

[13] Naoliwi¢ przednie gniazdo tozyska

[14] Réwnomiernie naoliwic¢ przednie fozysko wateczkowe stozkowe
okoto 65 g smaru Mobilith SHC220 i je wiozy¢

[15] Wiozy¢ ptytke oporowg fazg do tozyska

[16] WhozyC przedni pierscien ustalajgcy

[17] Zamontowac zespot piasty z bebnem hamulca = 3.2.2, str. 67

2.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ABS

2.3.1  CZUJNIK ABS NA PIASCIE / TARCZY HAMULCOWEJ

2.3.1.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ CZUJNIKA ABS

[1] Sciagnaé czujnik ABS i puszke

[2] Naoliwi¢ nowa puszke i wcisngc do oporu

[3] Przesunac czujnik ABS na tyle, aby widoczna
byta strona czotowa

[4] Oczyscic strong czotowa
(jesli czujnik ABS stawia opdr lub jest zaklino-
wany, nalezy go wymontowac wraz z puszkg, ponownie naoliwi¢

i wiozy¢ z powrotem). Oczysci¢ otwdr uchwytu czujnika
[5] Ustawi¢ w odlegtosci 0,15 mm od kota magnesowego ABS
I Nie odksztalci¢ przy tym kota
magnesowego ABS!
[6] Skontrolowac dziatanie ABS

2.3.1.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ KOLA MAGNESOWEGO ABS

[11 Zdjac koto = 1.2, sir. 52

[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, sir. 52

[3] Wymontowac ostone piasty = 2.1, str. 53

[4] Wymontowac zespét piasty = 2.2, sir. 53

[6] Wymontowac koto magnesowe ABS z zespotu piasty

[6] Nasungc (nowe) koto magnesowe ABS na zespot piasty i docisnac
je réwnomiernie do oporu (za po$rednictwem tarczy o $rednicy
220 mm i grubosci 15 mm)

[71 Zamontowac zespét piasty = 2.2, sir. 53

[8] Ustawi¢ w odlegtosci 0,15 mm od kota magnesowego ABS
! Nie odksztatci¢ przy tym kota magnesowego ABS!

[9] Skontrolowac dziatanie ABS, w razie potrzeby skontrolowac
czujnik ABS

[10] Zamontowac ostong piasty = 2.1, str. 53

[11] Wyregulowac¢ hamulec = 1.4, str. 52

[12] Zatozyc koto = 1.2, str. 52

[13] Skontrolowaé hamulec

2.3.2 CGZUJNIK ABS ZA OSLONA PIASTY

2.3.2.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ CZUJNIKA ABS

[11 Wymontowac ostone piasty = 2.1.2, str. 53
[2] Sciagnaé czujnik ABS i puszke
[3] Skontrolowac i w razie potrzeby wymieni¢ czujnik ABS
»  Osie z bebnem hamulca
1. Zdjac koto = 1.2, str. 52
2. Zwolni¢ hamulec = 1.3, str. 52
3. Wymontowac beben hamulca, w razie potrzeby
wymontowac blaszang ostong = 3.1.1, str. 59
»  Osie z hamulcem tarczowym
1. Zdjgc koto - 1.2, str. 52
[4] Odigczy¢ kabel ABS od kabla czujnika
[6] Wyjgc zatyczke gumowa z rury osi

[6] Wyciagnac kabel ABS z przelotka gumowa z otworu w rurze osi.

[71 Oczyscic¢ ze smaru wszystkie przepusty

[8] Przewlec drut przez otwor w korpusie osi do przodu do czopa osi

[9] Przymocowac nowy kabel czujnika ABS do drutu

[10] Przewlec kabel czujnika ABS za pomocg drutu od czopa osi do
otworu w Korpusie 0si

[11] Posmarowac uszczelnienia gumowe masg uszczelniajaca
(Teroson MS 9120)
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[12] Oczysci¢ otwor uchwytu czujnika
[13] Naoliwi¢ nowa puszke i wcisng¢ do oporu
[14] Naoliwi¢ czujnik ABS i przesunac go na tyle, aby widoczna byta
strona czotowa
[15] Oczyscic strong czotowg (jesli czujnik ABS stawia opdr lub jest
zaklinowany, nalezy go wymontowac wraz z puszkg, ponownie
naoliwic¢ i wiozy¢ z powrotem).
[16] Ustawi¢ w odlegtosci 0,15 mm od kota
magnesowego ABS
I Nie odksztalci¢ przy tym kota
magnesowego ABS!
»  Osie z bebnem hamulca
1. Zamontowac beben hamulca, w razie potrzeby
zamontowac blaszang ostong = 3.1.1, str. 59
2. Ustawianie hamulca = 1.4, str. 52
3. Zatozy¢ koto = 1.2, str. 52
»  Osie z hamulcem tarczowym
1. Zatozy¢ koto = 1.2, sir. 52
[17] Skontrolowa¢ hamulec

2.3.2.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ KOLA MAGNESOWEGO ABS

[11 Wymontowac ostong piasty = 2.1.2, sir. 53
[2] Sciagnaé czujnik ABS i puszke
[3] Skontrolowac i w razie potrzeby wymieni¢ czujnik ABS
-+ 2.3.1.1,str. 57
[4] Skontrolowac koto magnesowe ABS na zespole piasty. Jesli

nierdwno$¢ > 0,2 mm, wymieni¢ = jesli w porzadku, przejs¢
do [10]

[5] Wymontowac uchwyt czujnika ABS
I Swio

[6] Odkreci¢ sruby na kole magnesowym ABS i wymontowac je,
przekrecajac
I S3

[7] Oczyscié powierzchnie styku uchwytu czujnika ABS i kota magne-
sowego ABS

[8] Wiozy¢ nowe koto magnesowe ABS, przekrecajac je, i mocno
dokrecic
& S3  5Nm

[9] Zamontowa¢ uchwyt czujnika ABS
& sw10 15Nm

[10] Zamontowaé czujnik ABS = 2.3.1.1, sir. 57

24 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ BLASZANYCH OS£ON

GIGANT rozrdznia dwa wykonania mocowania blaszanych oston:

Wersja przykrecana przez jarzmo hamulca (GEOKH2)

241 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ BLASZANYCH OSLON

! Blaszane ostony moga by¢ jedno- lub dwuczesciowe!
[11 Wymontowac blaszane ostony, w razie potrzeby zaczep ustalajacy,
skontrolowaé stan i w razie potrzeby wymienic¢

I sw10
[ sw13
[ swi7
!

Zaleznie od typu osi za pomoca Sruby mocujacej moze
byé przymocowana obejma kablowa kabla czujnika ABS!
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[2] Zamontowac blaszane ostony i w razie potrzeby zaczep ustalajacy
(w przypadku osi typu GEOKH2 10010 4218 nalezy wymieni¢
Sruby ustalajace z klejem mikrokapsutkowanym lub przykleic je
klejem Loctite 2701)

. swi0 10 Nm
o SW13  22,5Nm=2,5Nm
o SWi7  22,5Nm=2,5Nm

[3] Skontrolowaé poprawno$¢ osadzenia ostony blaszanej

I Ostona blaszana musi by¢ osadzona w bebnie hamulca,
ale nie moze go dotykac! Mogtoby to powodowa¢ pisz-
czenie i uszkodzenie ostony blaszanej!

2.42 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ BLASZANYCH OSLON Z PO-
LACZENIEM SRUBOWYM PRZEZ JARZMO HAMULCA

[11 Wymontowac beben hamulca = 3.1.1, str. 59
[2] Wymontowaé blaszane ostony i zaczep ustalajgcy, skontrolowac
stan i w razie potrzeby wymienic¢
I S8
I Swi3
[3] Zamontowac blaszane ostony i zaczep ustalajacy
1 Sruby ustalajace z klejem mikrokapsutkowanym zaczepu
ustalajacego musza zosta¢ wymienione lub przyklejone
klejem Loctite 2701!
. ss  45Nm=5Nm
o SW13 22,5Nm+5Nm

[4] Zamontowac beben hamulca - 3.1.1, str. 59
[5] Skontrolowaé poprawno$¢ osadzenia ostony blaszanej
I Ostona blaszana musi by¢ osadzona w bebnie hamulca,
ale nie moze go dotykac! Mogtoby to powodowa¢ pisz-
czenie i uszkodzenie ostony blaszanej!

3. OSIE Z HAMULCEM BEBNOWYM

GIGANT rozrdznia dwa rézne typy osi
» K2,K3iGH7 Beben przed piasta
» GAH1 Beben za piasta

3.1 TYPY 0SI K2, K31 GH7 - 12T

3.1.1  WYMONTOWYWANIE | MONTAZ BEBNA HAMULCA

! W przypadku uszkodzenia oktadziny hamulcowej wsku-
tek przegrzania hamulca skontrolowa¢ stan tozyska
i w razie potrzeby je wymieni¢!
[11 Zdjac koto = 1.2, str. 52
[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, str. 52
[3] Wymontowac bgben hamulca, skontrolowac jego stan i w razie
potrzeby wymieni¢
I Jesli beben hamulca jest zaklinowany: Wetknaé dwie
Sruby z them szesciokatnym w otwory gwintowane
i wycisnaé beben hamulca z piasty!

[4] Oczysci¢ powierzchnie przylegania bgbna hamulca i piasty

[5] W razie potrzeby przetoczy¢ beben hamulca i nasunaé go do oporu
[6] Zatozyc koto = 1.2, str. 52

[71 Wyregulowa¢ hamulec = 1.4, sir. 52

[8] Skontrolowaé hamulec

3.1.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ZESPOLU SZCZEK HAMUL-
COWYCH

! W przypadku uszkodzenia oktadziny hamulcowej wsku-
tek przegrzania hamulca skontrolowa¢ stan tozyska
i w razie potrzeby je wymieni¢!
[1] Wymontowac¢ beben hamulca = 3.1.1, sir. 59
[2] Wymontowac obejme ustalajgca
[3] Zdjgc zespot szczgk hamulcowych z watu krzywki hamulca
i w razie potrzeby zaznaczy¢ jego pozycje
[4] Odczepic i zutylizowac sprezyne odciggajgca
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[5] Oczyscic pierscienie ustalajgce, skontrolowac je, w razie potrzeby
wymienic i posmarowaé pastg miedziang
[6] Skontrolowaé okfadziny hamulcowe i w razie potrzeby je wymie-
ni¢ = 3.1.3, str. 60
[7]  Skontrolowac i w razie potrzeby wymieni¢ watek krzywki - 3.1.4, str. 60
[8] Zaczepi¢ nowg sprezyne odciggajgcg
[9] Nasungc zespodt szczgk hamulcowy na wat krzywki hamulca
I Jesli jest zaznaczona pozycja, zwrdci¢ na to uwage!
! Skontrolowaé poprawnos$¢ osadzenia i w razie potrzeby
skorygowac je mtotkiem z tworzywa sztucznego!
[10] Zamontowac obejme ustalajaca za pomocg mtotka z tworzywa
sztucznego
I Przekrecié oktadziny hamulcowe w celu zapewnienia
réwnomiernego zuzycia!
[11] Zamontowac beben hamulca = 3.1.1, str. 59

3.1.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ OKLADZIN HAMULCOWYCH

I W przypadku uszkodzenia oktadziny hamulcowej wsku-
tek przegrzania hamulca skontrolowac stan tozyska
i w razie potrzeby je wymieni¢! —+ 2.2, str. 53
[11 Wymontowac beben hamulca = 3.1.1, str. 59
[2] Wymontowac zespdt szczek hamulcowych i zaznaczy¢ jego
pozycje = 3.1.2, str. 59
[3] Przynitowac oktadziny hamulcowe
[4] Oczysci¢ szczgki hamulcowe
I Oczyscic¢ powierzchnie przylegania z rdzy i nierdwnosci,
w razie potrzeby natozy¢ cienka i rownomierna warstwe
preparatu antykorozyjnego (cynk w aerozolu)!
I Jesli beben hamulcowy byt przetaczany, uzyé oktadzin
hamulcowych z odpowiednim nadmiarem!
[6] Przynitowac oktadzing hamulcowg w odpowiedniej kolejnosci
I Sita nitowania = 20,5 kN = 2,5 kN

i

[6] Skontrolowac potgczenia nitowe
I Tworzenie si¢ rys jest niedozwolone!

I Zmierzy¢ szczeling migdzy oktadzing i szczekami ha-
mulcowymi za pomoca szczelinomierza (= 0,15 mm jest
niedozwolone)!

! Kontrola akustyczna:

» Jesli lekkie uderzenie mtotkiem wywotuje wysoki
dzwigk, potaczenie nitowe jest w porzadku!
» Je$li dzwigk jest przyttumiony, potaczenie nitowe jest luzne!
[7]  Skontrolowac i w razie potrzeby wymienic watek krzywki = 3.1.4, str. 60
[8] Zaczepi¢ nowg sprezyne odciggajgcg
[9] Zamontowac zespét szczek hamulcowych = 3.1.2, str. 59
[10] Zamontowac begben hamulca = 3.1.1, sfr. 59

3.1.4 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ WALKA KRZYWKI

(1]
(2]
(3]

4]
(5]

(6]

[7]
(8]
9]

! W przypadku uszkodzenia oktadziny hamulcowej wsku-
tek przegrzania hamulca skontrolowacé stan tozyska
i w razie potrzeby je wymienié! - 2.2, str. 53
Wymontowac bgben hamulca - 3.1.1, str. 59
Wymontowac zesp6t szczek hamulcowych - 3.1.2, str. 59
Wyja¢ i zutylizowac pierscienie ustalajace
I Szczeki hamulcowe moga mie¢ rézne rozwarcia:
zamknigte lub rozwarte w %!
Pociggng¢ sworzen, wyjac rolke krzywki i jg zutylizowac
Oczysci¢ gniazdo sworznia jarzma

P———

oktadziny hamulcowej i posmarowac

je pasta miedziang

Posmarowac prowadnice sworznia

oraz sworzen pastg miedziang

i zamontowac

Zamontowac nowe pierscienie ustalajgce
Usung¢ nadmiar pasty miedzianej i skontrolowac poprawnos$¢ dziatania
Zamontowac zespot szczek hamulcowych = 3.1.2, str. 59

[10] Zamontowac beben hamulca = 3.1.1, str. 59

3.1.5 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ AUTOMATYCZNEGO NA-

STAWNIKA DRAZKOW

GIGANT rozréznia dwa wykonania mocowania automatycznego na-

stawnika drazkow:

.O .

Wersja przykrecana z nakretka ustalajaca / $rubg i podktadka

Wersja z pierscieniem ustalajgcym i podktadka

3.1.5.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ AUTOMATYCZNEGO

NASTAWNIKA DRAZKOW (WERSJA PRZYKREGANA: Z NAKRETKA
USTALAJACA / SRUBA | PODKEADKA)

(1]

(2]
(3]
(4]
(5]

W przypadku typdw osi N, Z lub P w razie
potrzeby zdjac koto - 1.2, str. 52
Zwolni¢ hamulec = 1.3, sir. 52

Odczepic sprezyne pociggowa
Zaznaczy¢ pozycje otworu sworznia

Zdjac zawleczke i wyciggnac sworzen
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(6]

[7]

(8]

[9]

Wymontowac mocowanie automatycznego nastawnika drazkdw,
skontrolowac jego stan i w razie potrzeby wymienic¢

I Sruba: SW17

I Nakretka: SW 32

Wymontowac automatyczny nastawnik drgzkdw, skontrolowac
jego stan i w razie potrzeby wymienic¢

Skontrolowac uzebienie watka krzywki hamulca i w razie potrze-
by go wymieni¢ = 3.1.6, str. 62

Posmarowac uzebienie watka krzyki hamulca pastg miedziang

[10] Skontrolowac zaczep ustalajacy i w razie potrzeby go wymieni¢

- 3.1.10, str. 65

[11] Nasung¢ automatyczny nastawnik drazkoéw do oporu (uwzgled-

niajgc kierunek dziatania), dokrecic

oo Sruba: SW17  43Nm=3Nm
o Nakretka: SW32  65Nm +5Nm
©
o S,
®

<

I Uwazaé na poprawne osadzenie zaczepu ustalajacego

[12] Naoliwi¢ automatyczny nastawnik drazkéw, fozysko i sworzen

I LB = dtugi watek krzywki hamulca
» Smar powinien wydostawac si¢ spod manszet ochronnych!

! KB = krotki watek krzywki hamulca
» Smar powinien wydostawac si¢ spomiedzy jarzma

hamulca i automatycznego nastawnika drazkow!

! Sprawdzic, czy z tha watka krzywki hamulca po stronie
hamulca wydostaje sig¢ smar. W przypadku wydostawa-
nia si¢ smaru skontrolowac i w razie potrzeby wymieni¢
uszczelki i tuleje!

[13] Ustawi¢ automatyczny nastawnik drazkéw w taki sposdb, aby

[14] Naoliwi¢ sworzen, wsung¢ go i unieruchomic¢

[15] Wyregulowaé hamulec = 1.4, str. 52
[16] Zatozyc koto = 1.2, str. 52
[17] Skontrolowa¢ hamulec

byto mozliwe potaczenie migdzy koricéwka widetkowa i dZzwignig

I Uwzgledni¢ pozycje zaznaczong na automatycznym
nastawniku drazkéw!

I Uwzglednic obliczenia hamowania!

I Klucz oczkowy SW 17

zawleczka

3.1.5.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ AUTOMATYCZNEGO

NASTAWNIKA DRAZK(')W (WERSJA Z PIERSCIENIEM USTALAJACYM
| PODKLADKA)

(1]
(2]
(3]
(4]
[5]
(6]
(7]
(8]

9]

W przypadku typow osi N, Z lub P w razie
potrzeby zdjac koto = 1.2, str. 52
Zwolnié¢ hamulec = 1.3, str. 52

Odczepic sprezyne pociggowg
Zaznaczy¢ pozycje otworu sworznia

Zdjac zawleczke i wyciggnac sworzen
Wymontowac mocowanie automatycznego nastawnika drgzkow,
skontrolowac jego stan i w razie potrzeby wymieni¢
Wymontowa¢ automatyczny nastawnik drgzkdéw, skontrolowac
jego stan i w razie potrzeby wymieni¢

Skontrolowac uzebienie watka krzywki hamulca i w razie potrze-
by go wymieni¢ - 3.1.6, str. 62

Skontrolowac poprawnos$¢ osadzenia pierscienia osadczego na
uzebieniu i w razie potrzeby go wymienic

[10] Posmarowac uzgbienie watka krzyki hamulca pastg miedziang

[11] Skontrolowac zaczep ustalajacy i w razie potrzeby go wymienic

[12] Nasung¢ automatyczny nastawnik drazkéw do

-+ 3.1.10, str. 65

v

oporu (uwzgledniajgc kierunek dziatania). Uwazaé

na poprawne osadzenie zaczepu ustalajgcego

[13] Nasung¢ podktadke i unieruchomic jg pierscieniem ustalajgcym

! Uwazac¢ na poprawne osadzenie pierscienia ustalajacego
w rowku uzebienia!

! Normalny nastawnik drazkéw: Dodatkowo zamontowac
pierscien dystansowy ¢39/58/6 miedzy podktadka a nor-
malnym nastawnikiem drazkow!

o)

[14] Skontrolowac luz boczny » 0,5-2 mm dozwolone
[15] Naoliwi¢ automatyczny nastawnik drazkdw, tozysko i sworzen

! LB = dtugi watek krzywki hamulca
» Smar powinien wydostawac si¢ spod manszet ochronnych!
! KB = krotki watek krzywki hamulca
» Smar powinien wydostawac sie spomiedzy jarzma
hamulca i automatycznego nastawnika drazkow!
I Sprawdzi¢, czy z tha watka krzywki hamulca po stronie hamul-
ca wydostaje si¢ smar. W przypadku wydostawania si¢ smaru
skontrolowac i w razie potrzeby wymienic¢ uszczelki i tuleje!

GIGANT GmbH

PL 161




62 1PL

NAPRAWA [ ALL IN ONE

[16] Ustawi¢ automatyczny nastawnik drazkéw w taki sposdb, aby
byto mozliwe potaczenie migdzy koricowka widetkowa i dZwignig

I Uwzgledni¢ pozycje zaznaczong na auto-
matycznym nastawniku drazkow!
I Uwzglednié obliczenia hamowania!
I Klucz oczkowy SW 17
[17] Naoliwi¢ sworzen, wsung¢ go i unieruchomic¢
zawleczka

[18] Wyregulowaé hamulec = 1.4, str. 52
[19] Zatozy¢ koto = 1.2, str. 52
[20] Skontrolowac hamulec

3.1.6  WYMONTOWYWANIE | MONTAZ WAEKA KRZYWKI HAMULCA

Standardowy watek krzywki hamulca montowany jest w wersji dtugiej i krotkiej.
» LB = diugi watek krzywki hamulca » osie sztywne
» KB = krdtki watek krzywki hamulca » skretne osie nadazne,

osie ze skretem wymuszonym i osie wahliwe

[11 Zdjac koto = 1.2, str. 52

[2] Wymontowac bgben hamulca = 3.1.1, str. 59

[3] Wymontowac zespdt szczek hamulcowych = 3.1.2, str. 59

[4] Wymontowaé zespét piasty = 2.1, str. 53

[6] Odczepic sprezyne pociggowg

[6] Zaznaczy¢ pozycje otworu sworznia

[7]1 Zdjac zawleczke i wyciggnac sworzen

[8] Skontrolowaé luz watka krzywki hamulca na
jarzmie hamulca i automatycznym nastawniku
drazkéw (LB) +3.1.7, str. 63

[91 Wymontowac automatyczny nastawnik drazkow,
skontrolowac jego stan i w razie potrzeby wymienic¢
»  Wersja przykrecana z nakretka ustalajgcg / $rubg i podktadka

= 3.1.5.1, str. 60

»  Wersja z pierscieniem ustalajgcym i podktadkg —=3.1.5.2, str. 61

[10] LB: Lekko odkreci¢ potaczenie Srubowe fozyska sferycznego
watka krzywki

I swi13
I sw19
[11] LB -

» W razie potrzeby zdjac pierscien ustalajacy z uzebienia watka
krzywki hamulca, opaske kablowa i manszete ochronng
»  Wyciagna¢ watek krzywki hamulca i wyja¢ elementy

[12] KB -
»  Wyciggna¢ watek krzywki hamulca i wyjgc¢ elementy
[13] Oczysci¢ watek krzywki hamulca, zaczep ustalajacy, tozysko sfe-
ryczne watka krzywki (LB) i tuleje jarzma hamulca, skontrolowac
i jesli luz tozyska > 0,8 mm, wymieni¢
»  Wymontowywanie i montaz zaczepu ustalajgcego = 3.1.10, str. 65
»  Wymontowywanie i montaz tozyska sferycznego watka krzyw-
ki = 3.1.11, str. 66
»  Wymontowywanie i montaz tulei jarzma hamulca = 3.1.12, str. 66
[14] Wttacza¢ smar w tuleje jarzma hamulca i fozysko sferyczne watka
krzywki (LB), dopdki wszystkie kieszenie nie zostang napetnione
smarem

[15] Przygotowac watek krzywki hamulca
- Hamulec 3010, 3020
Nasuna¢ pierscien z tworzywa sztucznego i naoliwiony o-ring
- Hamulec 3015, 3515
Nasung¢ podktadke (Srednica zewn. = 58 mm) i naoliwiony o-ring
- Hamulec 3620, 4218, 4220
Nasungc pierscien ustalajgcy i wtozy¢ w rowek
Nasung¢ podktadke (Srednica zewn. = 55 mm), tuleje
z tworzywa sztucznego i naoliwiony o-ring
[16] Osadzi¢ watek krzywki hamulca
- KB: osadzi¢ w catosci
- LB: 0sadzi¢ do potowy
! Uwzglednic¢ kierunek dziatania watka krzywki stosownie

do kierunku jazdy i kierunku obrotow!
! S =kierunek jazdy po lewej stronie '/g\ /@
Z = kierunek jazdy po prawej stronie = =
! Gdy w osiach NL i ZL cylinder hamulca dziata whrew
kierunkowi jazdy, to wskazanie moze zosta¢ zamienione!
[17] Nasungé elementy
- LB, hamulec 3010, 3020, 3620, 4218, 4220
Nasuna¢ stozkowy pierscien uszczelniajacy, pierscien
ustalajacy i dwie manszety ochronne
- LB, hamulec 3015, 3515
Nasuna¢ podktadke (Srednica zewn. = 58 mm), pierscien
ustalajacy i dwie manszety ochronne
- KB, hamulec 3015, 3515
Nasuna¢ pierscien posredni i podktadke (Srednica zewn. =
58 mm, wkiadac tylko, gdy luz na automatycznym nastawniku
drazkéw > 2 mm)
- KB, hamulec 3020, 3620, 4218, 4220
Nasung¢ podkfadke

62 1PL

GIGANT GmbH



ALL IN ONE | NAPRAWA PL163

[11 Wymontowac zespét szczek hamulcowych = 3.1.2, str. 59
[2] Wymontowaé zespot piasty = 3.2.2, sir. 67
[3] Odczepic sprezyne pociggowa
[4] Zaznaczy¢ pozycje otworu sworznia
[5] Zdjac zawleczke i wyciggngc sworzen
[6] Catkowicie wykreci¢ $rube cylindra

I S10

[18] LB -~
»  Nasung¢ watek krzywki hamulca do oporu przez fozysko

sferyczne watka krzywki hamulca
» Nasuna¢ stozkowy pierscien uszczelniajacy lub podktadke do
oporu i umiescic pierscien ustalajgcy w rowku

» Nasung¢ pierscien ustalajgcy (hamulec 3010, 3020, 3620, [71 Wymontowa¢ watek krzywki hamulca, oczysci¢, skontrolowac
4218, 4220) jego stan i w razie potrzeby wymienic¢

»  Dokreci¢ wymaganym momentem Sruby ustalajgce tozyska ! Zabezpieczy¢ automatyczny nastawnik drazkow i inne
sferycznego watka krzywki elementy przed odpadnigciem!
SW13 22,5Nm = 5Nm I Jesli watka krzywki hamulca nie mozna wyciagnaé —~
SW19 80 Nm = 5Nm Wkreci¢ Srube hamulca na trzy obroty i odkreci¢ nakret-

»  Skontrolowac¢ swobode ruchu watka krzywki hamulca ke mimosrodowa, bijac w nig miotkiem!

» Nasung¢ manszety ochronne do oporu i przymocowac je ! Zamiast zestawu 1 musi zosta¢ uzyty zestaw 2!
opaskami kablowymi [8] Oczyscic tuleje, skontrolowac jej stan i jesli luz tozyska > 0,8 mm,

»  Nasmarowac tuleje jarzma hamulca i fozysko sferyczne wymieni¢ = 3.1.12, str. 66
watka krzywki na tyle, aby $wiezy smar zaczat wydostawac I Maksymalne zuzycie nastepuje wtedy, gdy smar wycieka
sie spod manszet ochronnych po stronie hamulca lub osiagnigta zostanie gtgbokos¢

I Wyciek smaru z tulei jarzma hamulca po dna rowka smarnego!
stronie hamulca jest niedozwolony » wy-

montowac » i zamontowac jeszcze raz!

[9] Nasung¢ na watek krzywki hamulca podktadke (Srednica zewn. =
51 mm), tuleje z tworzywa sztucznego i pierscien uszczelniajgcy

[19] Zamontowa¢ automatyczny nastawnik drazkéw 0 przekroju okragtym
»  Wersja przykrecana z nakretka ustalajgcg / $rubg i podktadka [10] Naoliwi¢ watek krzywki hamulca i tuleje
- 3.1.5.1, str. 60 [11] Przyklei¢ podktadke (Srednica zewn. = 65 mm) do gniazda tozy-
»  Wersja z pierScieniem ustalajgcym i podktadkg = 3.1.5.2, str. 61 ska niewielka iloscig smaru
[12] Nasung¢ watek krzywki hamulca na tyle, aby widoczne byto uzebienie
3.1.7 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ AUTOMATYCZNEGO [13] Nasungctulejedystansowa ($Srednicazewn.=42mm,dtugo$¢=23mm)
NASTAWNIKA DRAZKOW | WALKA KRZYWKI HAMULCA [14] Nasung¢ automatyczny nastawnik drazkow
W PRZYPADKU CZOPA 0S| Z HAMULCEM 4218 (uwzgledniajac kierunek dziatania), uwazajgc / ;
na poprawne osadzenie zaczepu ustalajgcego
I Jesli taki czop osi zamontowany jest w naczepie typu [15] Przesung¢ watek krzywki hamulca na tyle, aby tuleja z tworzy-
Innenlader i sterowanie automatycznym nastawnikiem wa sztucznego i pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym
drazkéw odbywa sie za posrednictwem ciggiet hamulco- znalazly sie przed jarzmem hamulca
wych, zastosowac sie do instrukcji producenta pojazdu! [16] Dosung¢ do oporu watek krzywki hamulca ruchem wyginajgcym
@ pod naciskiem
o@ ! Ruch wyginajacy powoduje wycentrowanie pierscienia

% z tworzywa sztucznego

Zestaw 1: Zestaw watka krzywki Zestaw 2: Zestaw watka krzywki ha-
hamulca zzestawem 2 zamiast mulca z zestawem 1 zamiast nakretki
nakretki mimosrodowej mimogrodowej i tulei dystansowej
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[17] Wiozy¢ nakretke mimosrodowg w automatyczny nastawnik drazkow,
wsungc i dokreci¢ Srube cylindra z klejem mikrokapsutkowanym
. S10  65Nm=5Nm
I Nakretka mimosrodowa [17] musi koriczyé sie w jednej
ptaszczyznie z automatycznym nastawnikiem drazkow!

0.5-2mm

[18] Skontrolowaé luz boczny » 0,5-2 mm dozwolone
[19] Naoliwi¢ watek krzywki hamulca i automatyczny nastawnik
drgzkow na tyle, aby zaczat wyptywac Swiezy smar

! Smar musi wydostawac sie spomiedzy automatycznego
nastawnika drazkéw i jarzma hamulca! Wyciek smaru
z tha watka krzywki hamulca jest niedozwolony » wy-
montowac i zamontowac jeszcze raz!
[20] Ustawi¢ automatyczny nastawnik drazkéw w taki sposdb, aby
byto mozliwe potaczenie migdzy koricowka widetkowa i dZwignig
I Uwzglednié pozycje zaznaczona na automatycznym
nastawniku drazkéw!
I W przypadku naczep typu Innenlader: stosowac si¢ do
instrukcji producenta pojazdu!
[21] Wsung¢ sworzen i unieruchomi¢ go zawleczkg lub $rubami
[22] Zamontowac zespot szczgk hamulcowych = 3.1.2, str. 59
I W przypadku systemu ,beben przed piasta” musi zostaé
zalozona opona lub beben hamulca przymocowany dwie-
ma nakretkami kota!

3.1.8  WYMONTOWYWANIE | MONTAZ AUTOMATYCZNEGO NA-
STAWNIKA DRAZKOW 0S| WAHLIWEJ

[11 Zdjac koto po stronie, po ktdrej ma zosta¢ wymieniony nastawnik
drgzkow = 1.2, sir. 52

[2] Wymontowac bgben hamulca = 3.1.1, str. 59

[3] Wymontowac zespét szczek hamulcowych— 3.1.2, str. 59

[4] Odczepic sprezyne pociggowg

[6] Zaznaczy¢ pozycje otworu sworznia

[6] Wyjac zawleczke, sworzen, koicéwke widetkowa, podktadke
i mostek hamulca

[71 Wymontowa¢ mocowanie automatycznego nastawnika drazkéw,
skontrolowac jego stan i w razie potrzeby wymienic¢
I Sruba:SW 17

[8] Wyciagnac¢ watek krzywki hamulca na tyle, aby mozna byto wyjac¢
nastawnik drgzkow i pierscien posredni [3]
! Nie wyciagaé catkowicie watka krzywki hamulca!
I Skontrolowaé uzebienie watka krzywki hamulca i w razie
potrzeby go wymienié¢ - 3.1.12, str. 66
[9] Posmarowac uzebienie watka krzyki hamulca pastg miedziang
[10] Nasungc¢ pierscien posredni @ 50 [3]
i przymocowac go w jarzmie hamulca

[11] Nasung¢ nastawnik drgzkéw
I Uwazaé na poprawng pozycje pierscienia posredniego [3]
! Réwnoczesnie wiozy¢ sworzen mostka hamulca w za-

znaczony otwér nastawnika drazkow!

! Automatyczny nastawnik drazkéw: Skon-
trolowaé poprawnos¢ osadzenia zaczepu / QJ
ustalajacego!

[12] Nasung¢ na Srube [7] pierscien sprezynujacy [6], podktadke @ 38
mm [5] i podktadke @ 30 mm [4], wkreciC jg i dokreci¢ momen-
tem dokrecenia
L SW17 43Nm=3Nm

I Wiozy¢ podkiadke (Srednica zewn. = 58 mm, $rednica
wewn. = 44 mm, tylko wéwczas, gdy luz osiowy automa-
tycznego nastawnika drazkow > 2 mm) miedzy automa-
tyczny nastawnik drazkéw a podktadke [5]

[13] Naoliwi¢ watek krzywki hamulca na smarowniczce jarzma hamulca
! Smar musi wydostawac sie spomiedzy jarzma hamulca
i nastawnika drazkow
! Sprawdzi¢, czy z tha watka krzywki hamulca po stronie
hamulca wydostaje si¢ smar. W przy-
padku wydostawania si¢ smaru skon-
trolowac i w razie potrzeby wymienic

uszczelki i tulejg! x
[14] Ustawic¢ nastawnik drgzkéw réwnolegle do innych nastawnikéw
drazkéw i unieruchomi¢ mostek hamulca podkiadka i zawleczka
! Uwzgledni¢ oznakowanie na nastawniku drazkow!
I Uwzgledni¢ obliczenia hamowania!
I Klucz oczkowy SW 17
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[15] Przesung¢ ramiona sterujgce nastawnika drazkéw rownolegle
w kierunku koncowki widetkowej, rwnomiernie i naprzemiennie
krecac $ruba regulacyjna, na tyle, aby otwory koricowki widetko-
wej i mostka hamulca znalazty si¢ w jednej linii.
I Klucz oczkowy SW 17

[16] Naoliwi¢ sworzen, wsung¢ go i unieruchomi¢ zawleczka

[17] Zaczepi¢ sprezyne odciggajgcy

[18] Wyregulowac hamulec = 1.4, str. 52
[19] Zatozyc koto = 1.2, sir. 52
[20] Skontrolowac hamulec

3.1.9 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ WAEKA KRZYWKI HAMUL-
CA 0S| WAHLIWEJ

[11 Zdjac koto = 1.2, sir. 52

[2] Wymontowac bgben hamulca = 3.1.1, str. 59

[3] Wymontowac zespét szczek hamulcowych = 3.1.2, str. 59

[4] Wymontowa¢ zespét piasty = 2.2.1, str. 53

[5] Odczepic sprezyne pociggowa

[6] Zaznaczy¢ pozycje otworu sworznia

[71 Wyjac zawleczke i sworzen z mostka hamulca i koricowki widet-
kowej

[8] Odkreci¢ srube ustalajacg po tej stronie nastawnika drgzkow, po
ktdrej ma zosta¢ wymontowany watek krzywki hamulca
I Sruba:SW 17

[9] Pociggnac watek krzywki hamulca, zabezpieczajac przed wypad-
nigciem nastawnik drazkow i pierscien posredni
[10] Oczysci¢ watek krzywki hamulca, zaczep ustalajacy (automatycz-
nego nastawnika drazkéw) i tuleje jarzma hamulca
! Skontrolowac stan tulei jarzma hamulca i jesli luz tozy-
ska > 0,8 mm, wymieni¢ - 3.1.2, str. 59
! Skontrolowaé zaczep ustalajacy (automatycznego na-
stawnika drazkéw) i w razie potrzeby go wymienic
-+ 3.1.12, sir. 66

[11] Skontrolowac uzebienie watka krzywki hamulca i w razie potrze-
by go wymienic¢
! Nowy watek krzywki hamulca: nasuna¢ podkiadke 0
58/39 mm [1] i lekko naoliwiony o-ring [2]

€« (&7

[12] Posmarowac uzgbienie watka krzyki hamulca pastg miedziang
[13] Przetozy¢ watek krzywki hamulca na tyle, aby widoczne byto uzghbienie
I Uwzgledni¢ kierunek dziatania watka krzywki stosownie
do kierunku jazdy i kierunku obrotéw!
S = kierunek jazdy po lewej stronie
Z = kierunek jazdy po prawej stronie
Gdy cylinder hamulca dziata wbrew
kierunkowi jazdy, to wskazanie moze

zostaé zamienione
[14] Zamontowac nastawnik drazkdw = 3.1.10, str. 65

3.1.10 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ZACZEPU USTALAJACEGO

GIGANT rozrdznia dwa rodzaje mocowania zaczepu ustalajacego
»  Wersja przyspawana do korpusu osi
» Wersja przykrecana do uchwytu blaszanego tozyska
sferycznego watka krzywki
[1] Wersja przyspawana: oczyscic, skontrolowac i w razie potrzeby
wyosiowaé zaczep ustalajgcy

Wersja przykrecana: wymontowac zaczep ustalajgcy
I Swi3
I Swi19

o\ N
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[2] wyosiowac nowy zaczep ustalajgcy

[3] Zamontowac Sruby z nowymi nakretkami ustalajgcymi lub,

w przypadku GEOKH2, $ruby ustalajgce z klejem mikrokapsutko-

wym (lub $ruby z Loctite 2701)

! W przypadku czterech srub ustalajacych na sferycznym
tozysku watka krzywki podtozy¢ podktadki pod nakretki
ustalajace!

o SW13 22,5Nm = 5Nm

& SW19 80 Nm=5Nm

3.1.11 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ £OZYSKA SFERYCZNEGO
WALKA KRZYWKI

[11 Wymontowaé potgczenie Srubowe
I Swi3
I Swi19
[2] Zdjac i oczyscic zaczep ustalajacy, pdtskorupy i tozysko sferycz-
wymienicé
I Jesli pétskorupy montowane sa od wewnatrz, wymonto-
wac watek krzywki hamulca! - 3.1.6, str. 62

[3] Skontrolowac droznos¢ smarowniczki i w razie potrzeby jg
wymienic

[4] Naoliwi¢ o-ringi

[6] Nasungc pdtskorupy
I tozysko sferyczne watka krzywki musi mie¢ swobode

ruchu w pétskorupach!

[6] Nasungc potskorupy i tozysko sferyczne watka krzywki smarow-
niczkami do przodu na watek krzywki hamulca

[71 Wsungc Sruby w kierunku Srodka osi

[8] Natozy¢ zaczep ustalajgcy, nosem skierowanym w strong $rodka
osi

[9] Zamontowac $ruby z nowymi nakretkami ustalajgcymi
! W przypadku czterech $rub ustalajacych na sferycznym
tozysku watka krzywki podtozy¢ podktadki pod nakretki
ustalajace!
L SW13 22,5Nm=5Nm
. SW19 80 Nm=5Nm
[10] Nasung¢ manszete ochronng

3.1.12 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ TULEI JARZMA HAMULCA

! Tuleje musza by¢é montowane i wymontowywane przy
uzyciu odpowiednich trzpieni do whijania i wybijania!
! Rowek smarowy na obwodzie musi by¢ przystawiony do
otworu przelotowego smarowniczki!
[11 Wymontowac¢ watek krzywki hamulca = 3.1.6, str. 62
[2] Oczyscic tuleje i jarzmo hamulca

3] Wybic tuleje

- Hamulec 3015, 3515 — wszystkie typy osi

Tuleja: $rednia wewn. = 37 mm / $rednia zewn. = 40 mm
- Hamulec 3010, 3020, 3620, 4218, 4220 - osie sztywne

Tuleja: $rednia wewn. = 42 mm / $rednia zewn. = 46 mm
- Hamulec 3020, 3620, 4218, 4220 - osie NL i Z

Tuleja: srednia wewn. = 42 mm / $rednia zewn. = 46 mm
- Hamulec 4218 — GEOKH2 10010 4218 / czop osi

Tuleja: $rednica wewn. = 42 mm / $rednica zewn. = 46 mm

» Nasungc tuleje na dtugi trzpien montazowy

» Przytozy¢ krotki trzpien montazowy od tytu i unieruchomic

» Przykreci¢ element udarowy i wybic tuleje do przodu

[4] Skontrolowac doptyw smaru i w razie potrzeby wymieni¢ sma-
rowniczke
[5] Oczyscié gniazdo tozyska

66 | PL

GIGANT GmbH



ALL IN ONE | NAPRAWA

PL 167

[6] Lekko naoliwi¢ nowa tuleje od zewnatrz i whic jg rowkiem smaro-
wym na obwodzie w kierunku smarowniczki
- Hamulec 3015, 3515 — wszystkie typy osi
Odstep w gniezdzie tozyska w kierunku smarowniczki: 4 mm

Odstep: 4 mm

- Hamulec 3010, 3020, 3620, 4218, 4220 - osie sztywne
Tuleja znajduje sig w jednej ptaszczyZznie po stronie smarowniczki

Odstep: w jednej
plaszczyznie

- Hamulec 3020, 3620, 4218, 4220 - osie NL i Z
» Krétka tuleja: znajduje sie w jednej ptaszczyZznie po stronie

smarowniczki
» Dituga tuleja: odstep w gniezdzie tozyska w kierunku czopa
0si: 7.mm

eee

Odstep KB: w jednej 4&%
ptaszczyznie

- Hamulec 4218 — GEOKH2 10010 4218 / czop osi
Odstep w gnieZdzie tozyska w kierunku czopa osi: 7,4 mm

Odstgp LG: 7 mm

Odstep LG: 7,4 mm

[7] Wsung¢ wat krzywkowy hamulca i skontrolowac jego swobode ruchu
[8] Ponownie skontrolowa¢ doptyw smaru

[9] Napetni¢ smarem zaczep ustalajgcy

[10] Zamontowaé watek krzywki hamulca = 3.1.6, str. 62

3.2 TYP 0SI GAH1

321 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ AUTOMATYCZNEGO NA-
STAWNIKA DRAZKOW

[11 Zwolni¢ hamulec = 1.3, str. 52

[2] Odczepic sprezyne pociggowg

[3] Zaznaczy¢ pozycje otworu sworznia

[4] Zdjac zawleczke i wyciggnac sworzen

[6] Wymontowaé pierscien ustalajgcy i podktadke, skontrolowac stan
i w razie potrzeby wymienic¢

[6] Wymontowac automatyczny nastawnik drazkéw i dwie podktadki,
skontrolowaé stan i w razie potrzeby wymienic¢

[71 Oczysci¢ uzebienie watka krzywki hamulca, skontrolowac jego
stan i w razie potrzeby wymieni¢ = 3.1.6, sir. 62

[8] Posmarowac uzgbienie watka krzyki hamulca pastg miedziang

[9] Skontrolowac zaczep ustalajgcy i w razie potrzeby go wymienic
-+ 3.1.10, str. 65

[10] Nasung¢ dwie podktadki

[11] Nasung¢ automatyczny nastawnik drgzkdw do

oporu (uwzgledniajgc kierunek dziatania), uwaza-
jac na poprawne osadzenie zaczepu ustalajacego
[12] Nasung¢ podktadke i pierscien ustalajgcy

[13] Skontrolowa¢ luz boczny » 0,5-2 mm dozwolone

-»H

0.5-2 mm

[14] Naoliwi¢ automatyczny nastawnik drgzkéw na tyle, aby zaczat
wyptywac Swiezy smar

[15] Ustawi¢ automatyczny nastawnik drazkow w taki
sposob, aby byto mozliwe potgczenie migdzy

koncéwka widetkowa i dZzwignig
I Uwzgledni¢ pozycje zaznaczona na auto-
matycznym nastawniku drazkow!
[16] Wsung¢ sworzen i unieruchomic go zawleczka
[17] Wyregulowa¢ hamulec - 1.4, str. 52
[18] Skontrolowa¢ hamulec

3.22 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ZESPOLU PIASTY BEBNA
HAMULCA

[11 Zdjac koto = 1.2, str. 52
[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, str. 52
[3] Wymontowac ostone piasty = 2.1.2, sir. 53
[4] Wywazyé, wymontowac i zutylizowac kotnierz zabezpieczajacy na
nakretce osi
& sw7s
[5] Sciagnaé zespét piasty tacznie z tozyskiem i bebnem hamulca
[6] Oczyscié czop osi, skontrolowac stan gwintu i w razie potrzeby
obrobi¢ gwintownikiem
! Dopuszczalne jest czyszczenie Srodkami chemicznymi.
Przywarte pozostatosci mozna sciera¢ widkning $cierna,
jesli te miejsca czyszczone s3 recznie.

GIGANT GmbH

PL 167




68 1 PL

NAPRAWA [ ALL IN ONE

[7] Lekko naoliwi¢ gniazdo tozyska (Optimol White Paste)
I Nie oliwi¢ powierzchni przylegania tozyska i gwintu!

[8] Skontrolowaé i w razie potrzeby wymieni¢ koto magnesowe ABS
=+ 3.2.4.2,str. 71

[9] Naoliwi¢ czujnik ABS i wcisngc go na tyle, aby strona czotowa
przezierata prosto

I (Jesli czujnik ABS stawia opor lub jest zaklinowany, na-
[11] Nasungc zespét piasty do oporu

. SW75 63030 Nm

czopa osi @ Q

lezy go wymontowaé wraz z puszka, ponownie naoliwi¢
i wlozy¢ z powrotem)!
[10] Oczysci¢ strong czotowa czujnika ABS
I Umiescic plytke oporowa zespotu
( q (
piasty z nosem w rowku czopa osi! )/( /
[12] Krecac piastg kota, dokreci¢ nowa nakretke osi
[13] Wcisna¢ kotnierz zabezpieczajacy nakretki
osi za pomoca trzpienia i mtotka w rowek
[14] Ustawi¢ w odlegtosci 0,15 mm od kota magnesowego ABS
I Nie odksztatci¢ przy tym kota magnesowego ABS!
[15] Zamontowac ostong piasty = 2.1.2, str. 53
[16] Wyregulowac hamulec = 1.4, str. 52

[17] Zatozy¢ koto = 1.2, str. 52
[18] Skontrolowa¢ hamulec

3.22.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ BEBNA HAMULCA

I W przypadku uszkodzenia oktadziny hamulcowej wsku-
tek przegrzania hamulca skontrolowac stan tozyska
i w razie potrzeby je wymienic¢!
I Chronié tozyska przed zanieczyszczeniem!
[11 Wymontowac zespét piasty = 3.2.2, str. 67
I Odstoniete powierzchnie tozyska na zespole piasty
musza byé przykryte!
[2] Wybi¢ sworzen kota, skontrolowac jego stan i w razie potrzeby
wymienic
I Nie uszkodzi¢ gwintu!
[38] Wyjac i zutylizowac bgben hamulca
[4] Oczysci¢ powierzchnie przylegania piasty i bebna hamulca

[6] Ustawi¢ beben hamulca na piascie
[6] Whic sworzen kota
I Uwzgledni¢ potozenie zabezpieczenia przed przekrece-
niem!
[7]1 Zamontowaé zespét piasty = 3.2.2, str. 67

3.2.2.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ZESPOLU SZCZEK HAMUL-
COWYCH

! W przypadku uszkodzenia oktadziny hamulcowej wsku-
tek przegrzania hamulca skontrolowac stan tozyska
i w razie potrzeby je wymienic!
[11 Wymontowaé zespot piasty = 3.2.2, str. 67
[2] Wymontowad i zutylizowac obejme ustalajaca
[3] Wyijac zespot szczek hamulcowych, skontrolowac jego stan
i w razie potrzeby wymieni¢
! Zaznaczyé gorna i dolng szczeke hamulcowa!
[4] Odczepic i zutylizowac sprezyne odciggajgca
[6] Oczyscic tozysko ustalajace, skontrolowac jego stan i w razie
potrzeby wymieni¢ = 3.2.2.3, str. 69
[6] Oczyscic zespdt watka krzywki, skontrolowaé jego stan i w razie
potrzeby wymieni¢ = 3.2.2.4, str. 69

[7] Zaczepi¢ nowa sprezyne odciggajaca
[8] Osadzi¢ gérng szczeke hamulca na watku krzywki hamulca
i punkcie statym
[9] Lekko odgigc doing szczeke hamulca i osadzi¢ na watku krzywki
hamulca oraz punkcie statym
! Skontrolowaé¢ poprawnosc¢ osadzenia i w razie potrzeby
skorygowac je miotkiem z tworzywa sztucznego!

[10] Zaczepi¢ nowa obejme ustalajgcg
I Przekreci¢ oktadziny hamulcowe w celu zapewnienia
réwnomiernego zuzycia!
[11] Zamontowaé zespét piasty = 3.2.2, str. 67
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3.2.2.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ £OZYSKA USTALAJACEGO 3.2.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ WALKA KRZYWKI HAMULCA
I W przypadku uszkodzenia oktadziny hamulcowej wsku- [11 Wymontowa¢ automatyczny nastawnik drazkéw = 3.2.1, str. 67
tek przegrzania hamulca skontrolowac stan tozyska [2]1 Wymontowac zespét szczek hamulcowych - 3.2.2.2, str. 68
i w razie potrzeby je wymienic¢! [3] Odkrecic potaczenie srubowe tozyska sferycznego watka krzywki
[11 Wymontowac zespét szczek hamulcowych = 3.2.2.2, sir. 68 hamulca

I Swi3

[4] Rozpigc pierscien ustalajgcy na jarzmie hamulca

[5] Skontrolowac stan tozyska sferycznego watka krzywki hamulca
i jesli luz tozyska > 0,8 mm, wymieni¢

[6] Wymontowac watek krzywki hamulca, wyjgc podktadki i blachy
zabezpieczajgce, skontrolowac ich stan i w razie potrzeby wymienic¢

[2] Oczyscic tozysko ustalajgce, skontrolowac jego stan i w razie
potrzeby wymienic¢

[3] Oczyscic tuleje fozyska ustalajgcego, skontrolowac jego stan
i w razie potrzeby wymienic¢

[4] Wybic tuleje i oczyscic gniazdo fozyska

[5] Wbic¢ nowa tuleje na ptasko

[6] Naoliwi¢ tozysko ustalajgce (Mobilith SHC 220), wiozy¢ je i usungc
nadmiar smaru

[71 Posmarowac gniazdo szczgk hamulcowych w tozysku ustalaja-

cym pasta miedziang
[8] Zamontowac zespot szczgk hamulcowych = 3.2.2.2, sir. 68 [71 Oczysci¢ watek krzywki hamulca, skontrolowac jego stan i w ra-
zie potrzeby wymienic¢
3.2.2.4 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ZESPOLU WALKA KRZYWKI [8] Skontrolowac uszczelke na gniezdzie fozyska jarzma hamulca
I Jesli z tha watka krzywki hamulca wycieka smar, wymie-

I W przypadku uszkodzenia oktadziny hamulcowej wsku- ni¢ uszczelke! - 3.2.3.2, str. 70
tek przegrzania hamulca skontrolowa¢ stan fozyska [9] Oczyscic tuleje na jarzmie hamulca, skontrolowac jej stan i w ra-
i w razie potrzeby je wymienic¢! zie potrzeby wymieni¢ - 3.2.3.2, str. 70
[11 Wymontowac zespét szczek hamulcowych - 3.2.2.2, str. 68 [10] Skontrolowa¢ drozno$¢ kanatu smarowania, w razie potrzeby
[2] Oczyscic tozysko ustalajgce, skontrolowac jego stan i w razie wymieni¢ smarowniczke
potrzeby wymieni¢ = 3.2.2.3, str. 69 ! Maksymalne zuzycie nastepuje wtedy, gdy smar wycieka
[3] Oczysci¢ zespot watka krzywki, skontrolowac jego stan i w razie lub osiagnieta zostanie gtebokosé dna rowka smarnego!
potrzeby wymieni¢ — jesli s3 w porzadku, przej$¢ do [11] [11] Wttacza¢ smar w tuleje jarzma hamulca i fozysko sferyczne

watka krzywki (Mobilith SHC 220), dopoki wszystkie kieszenie nie
zostang napetnione smarem

[12] Lekko naoliwi¢ wewnetrzne powierzchnie pierscieni uszczelniajg-
cych po obu stronach jarzma hamulca

[13] Nasung¢ blache zabezpieczajaca na watek krzywki hamulca

[14] Wsung¢ do potowy watek krzywki hamulca

[4] Wyjac watek krzywki z uchwytem, wymontowac i oczyscic

[5] Oczyscic o$ watka krzywki, skontrolowac jej stan i w razie potrze-
by wymienicé

[6] Oczyscic tuleje, skontrolowad jej stan i jesli Srednica wewnetrzna
= 24,5 mm, wymieni¢

[7]1 Skontrolowac stan uchwytu i w razie odksztatcenia lub rys wymieni¢

[8] Naoliwi¢ watek krzywki (Mobilith SHC 220) i wiozy¢ go w tuleje

[9] Natozy¢ uchwyt i usungé nadmiar smaru [15] Nasuna¢ podktadki i pierscien ustalajgcy na watek krzywki hamulca
[10] Wiozy¢ zespdt watka krzywki w szczeke hamulcowg [16] Wsuna¢ watek krzywki hamulca catkowicie w tozysko sferyczne
[11] Zamontowac zesp6t szczgk hamulcowych = 3.2.2.2, sir. 68 watka krzywki
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[17] Wiozyc pierscien ustalajgcy w rowek

[18] Usung¢ nadmiar smaru

[19] Dokreci¢ $ruby ustalajgce
o sw13 22Nm

[20] Skontrolowac swobode ruchu watka krzywki hamulca

[21] Nasmarowac watek krzywki hamulca na jarzmie hamulca i fozysko
sferyczne watka krzywki na tyle, aby smar zaczat wyciekac

I Wyciek smaru z uszczelki jarzma
hamulca po stronie jarzma hamulca jest
niedozwolony » wymontowacé »i zamonto-

wac jeszcze raz! x
[22] Zamontowa¢ automatyczny nastawnik drgzkéw - 3.2.1, str. 67
[23] Zamontowac zespét szczek hamulcowych = 3.2.2.2, str. 68

3.2.3.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ £0ZYSKA SFERYCZNEGO
WALKA KRZYWKI

[11 Wymontowac¢ automatyczny nastawnik drazkow - 3.2.1, str. 67
[2] Odkreci¢ potaczenie Srubowe i wyja¢ zaczep ustalajacy
I Sw13

[3] Wyjac i zutylizowac fozysko sferyczne watka krzywki
[4] Oczysci¢ powierzchnie przylegania
[5] Ustawi¢ nowe tozysko sferyczne watka krzywki w uchwycie
I Lozysko sferyczne watka krzywki musi mie¢ swobode
ruchu w pétskorupach!
[6] Przystawic i zamontowac zaczep ustalajacy
o sw13 22Nm
I Watek krzywki hamulca musi mie¢ swobode ruchu!
[7] Smarowac fozysko watka krzywki, dopdki nie zacznie wydosta-
wac sie smar
[8] Zamontowac¢ automatyczny nastawnik drazkéw — 3.2.1, str. 67

3.2.3.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ USZGZELKI/TULEI JARZMA
HAMULCA

[11 Wymontowac¢ watek krzywki hamulca = 3.2.3, str. 69
[2] Wyijac i zutylizowac uszczelki
[3] Wybic i zutylizowac tuleje

I Tuleja: $rednica wewn. = 42, $rednica zewn. = 46

[4] Oczyscié gniazdo tulei
[5] Skontrolowaé droznos¢ kanatu smarowania, w razie potrzeby
wymieni¢ smarowniczke
[6] Wbi¢ nowa tuleje do wewngtrznego wgtebienia
! Przystawi¢ rowek smarowy na @
obwodzie do gniazda fozyska

czopa osi! ]] M
[7] Osadzic oba pierscienie uszczelniajgce r P
otworami do $rodka osi
[8] Wttacza¢ smar w tuleje, dopoki ,
wszystkie kieszenie nie zostang

napetnione
[9] Zamontowac watek krzywki hamulca = 3.2.3, str. 69

3.24 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ABS

3.2.4.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ CZUJNIKA ABS

[1]1 Odkrecic ostone blaszana, skontrolowac jej stan i w razie potrze-
by wymienic
[ Swi3
[2] Roztaczy¢ wtyczke ABS i puszke
[3] Oczyscic koto magnesowe ABS, skontrolowac jego stan i w razie
potrzeby wymieni¢ = 3.2.4.2, str. 71
[4] Naoliwi¢ nowg puszke i wcisng¢ do oporu
[6] Przesunac czujnik ABS na tyle, aby widoczna byta strona czotowa
[6] Oczyscic strone czotowg (jesli czujnik ABS stawia opdr lub jest
zaklinowany, nalezy go wymontowac wraz z puszkg, ponownie
naoliwi¢ i wiozy¢ z powrotem).
! Nie odksztatci¢ przy tym kota magnesowego ABS!
%
O,

Z,

[7] Ustawi¢ w odlegtosci 0,15 mm od kota magnesowego ABS
! Nie odksztatci¢ przy tym kota magnesowego ABS!
[8] Natozyc ostone blaszang i dokreci¢ Sruby
L SW17 22,5Nm=2,5Nm
! Ostona blaszana musi by¢ osadzona w bebnie hamulca,
ale nie moze go dotykac! Mogtoby to powodowac pisz-
czenie i uszkodzenie ostony blaszanej!

701 PL
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3.2.4.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ KOLA MAGNESOWEGO ABS

[11 Wymontowac zespét piasty = 3.2.2, str. 67
[2] Wymontowaé koto magnesowe ABS i skontrolowac jego stan
I Nie odksztatci¢ przy tym kota magnesowego ABS!
[3] Oczysci¢ powierzchnie przylegania
[4] Osadzi¢ nowe koto magnesowe ABS na zespole piasty i docisna¢
je réwnomiernie do oporu (za posrednictwem tarczy o Srednicy ‘
220 mm i grubosci 15 mm) [6] Oczysci¢ powierzchnie przylegania cylindra hamulca i siodta
[6] Zamontowac zespét piasty = 3.2.2, str. 67 hamulca z brudu, wilgoci i rdzy
e/ A [7] Naoliwi¢ czasze (smarem bez disiarczku molibdenu)

[8] Zamontowa¢ cylinder hamulca otworem odpowietrzania/odptywu
do dotu (wyjgc dolny korek)

[9]1 Dokreci¢ nowe nakretki ustalajgce naprzemiennie i réwnomiernie
& SW24 180 Nm = 20 Nm
! Unika¢ naprezenia! Moga one przyczynié si¢ do niesz-

czelnosci i niezadziatania hamulca!
[10] Zamontowac przytacza pneumatyczne
! Nie odigczaé ani nie przyciska¢ wezy hamulcowych!

4. 0SIE Z HAMULCEM TARCZOWYM ! Siodto hamulca musi zachowaé swobode przesuwu!
! W przypadku cylindréow hamulca z funkcja hamulca
I Stosowac sig do wszystkich instrukcji podtaczania, recznego zwolni¢ mechanizm zwalniania!
zatwierdzania, kontroli i montazu producenta siodta [11] Wttoczy¢ do systemu sprezone powietrze i skontrolowac jego
hamulca! szczelno$¢

[12] Wyregulowac¢ hamulec - 1.4, str. 52
[13] Zatozyc koto = 1.2, str. 52

T R : e [14] Skontrolowac hamulec
www.haldex.de inform.wabco-auto.com www.knorr-bremse.de
- Services & Support - Nutzfahrzeuge 4.2 WYMONTOWYWAN'E | MONTAi SlODl'.A HAMULCA
- Literatur und Dokumente - Download & Services

- Download Dokumentation
GIGANT rozrdznia dwie wersje mocowania siodta hamulca

41 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ CYLINDRA HAMULCA

! Stosowac sie do wszystkich instrukcji podigczania,
zatwierdzania, kontroli i montazu producenta cylindra
hamulca!

[11 W razie potrzeby zdjac¢ koto = 1.2, sir. 52
[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, str. 52
! W przypadku cylindrow hamulca z funkcjg hamulca Duze jarzmo 6-otworowe
recznego sprawdzic, czy:
» System nie znajduje si¢ pod ci$nieniem!
» Cylinder hamulca z akumulatorem sprezonym zostat
catkowicie zwolniony i mechanicznie unieruchomiony!
[3] Oczysci¢ przylacza pneumatyczne, odigczyc je i ostonic przed
zabrudzeniem

[4] Odkrecic i zutylizowac nakretke ustalajgcg
1 Sw24 Mate jarzmo 6-otworowe

[5] Wymontowa¢ cylinder hamulca

GIGANT GmbH PLIT1
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421 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ SIODEA HAMULCA
6-0TWOROWEGO DUZEGO JARZMA HAMULCA

422 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ SIODEA HAMULCA
6-0TWOROWEGO MALEGO JARZMA HAMULCA

[11 Zdjac koto = 1.2, str. 52
[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, sir. 52
[3] Wymontowac cylinder hamulca = 4.1, str. 71
[4] Wyjac oktadziny hamulcowe, postepujac wedtug instrukciji produ-
centa jarzma hamulca
[5] Odkrecic i zutylizowac $ruby
I Zaznaczy¢ pozycje
sruby pasowanej!
I Sw22
I Sw24
I SW30

«Kierunek jazdy / kierunek obrotéw

[6] Skontrolowaé stan siodta hamulca, w razie potrzeby je naprawic
lub wymieni¢

[71 Oczysci¢ powierzchnie przylegania jarzma hamulca i siodta hamulca

[8] Zamontowac siodto hamulca
I Uwzglednié kierunek obrotow!

[9] Wiozy¢ $rube pasowang i Sruby oraz dokrecic je rownomiernie,
zachowujgc kolejnos¢

.

Producent
pasowana
Moment
dokrecenia

=
s |=| &
= ) 5B

WABCO |PAN17 22 |M14x1,5x35 ie |180 Nm =20 Nm

WABCO |PAN 19 24 |M16x1,5x55 Tak 290 Nm =20 Nm

WABCO |PAN 22 24 |M16x1,5x55 Tak 290 Nm =20 Nm

KNORR  |SB/SN6 24 |M16x1,5x55 Tak 290 Nm =20 Nm

o || o | o | o |Liczha

KNORR  [SB/SN/SK7 | 24 |M16x1,5x55 Tak 290 Nm =20 Nm

Ze $rubg pasowang

[11 Zdjgc koto = 1.2, str. 52

[2] Zwolni¢ hamulec = 1.3, sir. 52

[3] Wymontowac cylinder hamulca = 4.1, str. 71

[4] Wyjac oktadziny hamulcowe, postgpujac wedtug instrukcji produ-
centa jarzma hamulca

[5] Odkrecic i zutylizowac $ruby siodta hamulca
! Zaznaczy¢ pozycje Sruby pasowanej!
I E24

[6] Skontrolowaé stan siodta hamulca, w razie potrzeby je naprawi¢
lub wymienié

[71 Oczysci¢ powierzchnie przylegania na jarzmie hamulca i siodle
hamulca

[8] Zamontowaé nowe siodto hamulca
! Uwzglednic¢ kierunek obrotow!

[9] Wiozy¢ Srube pasowang i Sruby oraz dokrecic je réwnomiernie,

zachowujgc kolejnos¢
. 25Nm

[10] Catkowicie dokrecic $rubg pasowang i Sruby

o

= = 2

g = |22 58

El ez 3 Bf8 ==
HALDEX |DBT22LT | 24 M16x1,5x57 | 6 |Tak |190 Nm +5Nm + 60° + 5°
HALDEX |DBT19 | 24 M16x1,5x55| 6 |Tak {190 Nm =5 Nm + 60° + 5°
KNORR |ST7-430 | 24 [M16x1,5x55| 6 |Tak |190 Nm =5 Nm + 60° + 5°
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43 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ TARCZY HAMULCOWEJ

[11 Wymontowac zespét piasty
» kozysko kompaktowe (K2) z ostong piasty = 2.2.1, str. 53
»  kozysko kompaktowe (K2) z kotnierzem kota = 2.2.2, sir. 54
! Chroni¢ tozyska kompaktowe przed zanieczyszczeniem!
[2] Wybi¢ sworzen kota, skontrolowaé jego stan i w razie potrzeby
wymienic
I Nie uszkodzi¢ gwintu!
[3] Oczyscié powierzchnie przylegania nowej tarczy hamulca i piasty
lub kotnierza

[4] Wyosiowac i whié¢ sworznie kota
I Uwzglednic potozenie zabezpieczenia przed przekrece-
niem!
[6] Zamontowac zespét piasty
» kozysko kompaktowe (K2) z ostong piasty = 2.2.1, sir. 53
»  kozysko kompaktowe (K2) z kotnierzem kota = 2.2.2, str. 54

5. OSIE SKRETNE

GIGANT rozréznia dwa warianty

Skretne osie nadazne (NL) z drazkiem kierowniczym poprzecznym oraz zespotem
stabilizacji i blokady

Osie ze skretem wymuszonym (ZL) z dZzwignia zwrotnicy do hydraulicznego lub
mechanicznego uktadu kierowniczego

5.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ZESPOLU STABILIZACJI

! Sprawdzic, czy: System nie znajduje si¢ pod ci$nieniem!
[11 Wymontowaé nakretki ustalajgce i sworznie blokujgce

[ Swi3

[ swz27

[2] Scisnaé i wyjaé miech

[3] Oczyscic¢ powierzchnie przylegania miecha

[4] Skontrolowac stan kotnierza prowadzacego i w razie potrzeby go
wymieni¢ = jesli jest w porzadku, przej$¢ do [10]

[5] Weciggna¢ kotnierz prowadzgcy do we-
wnatrz i go oczysci¢

[6] Wybic tuleje
I Tuleja: $rednica wewn. = 20 mm /

Srednica zewn. = 22,5 mm

[71 Oczysci¢ gniazda tozyska

[8] Na kazde tozysko wbi¢ nowa tuleje na ptasko od strony we-
wnetrznej i zewnetrznej

[9] Wiozy¢ nowy kotnierz prowadzacy
! Zwréci¢ uwage na lewg i prawg strone, istotne jest

wyciecie w sworzniach blokujacych!
[10] Zamontowac miech za pomocg nowych nakretek
[11] Posmarowac gwint sworznia blokujgcego klejem Loctite 2701
i mocno go dokrecic

[ swza7
[12] Dokreci¢ nakretki ustalajgce
L SW13  43Nm=3Nm

GIGANT GmbH
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[13] Wttoczy¢ do systemu sprezone powietrze i skontrolowac jego

szczelnos¢

I Dostosowac cisnienie w miechu stabilizacji do ci$nienia
tadowania:

»  Pusty: min. 1 bar

» Zaladowany: okoto 6 bar

5.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ZESPOLU BLOKADY
I Sprawdzi¢, czy: System nie znajduje si¢ pod ci$nieniem!
[1] Odkreci¢ podwdjng nakretke
I Sw24
[2] Odkrecic i zutylizowac
nakretki ustalajace
I Swi19
[3] Skontrolowac cylinder hamulca i w razie potrzeby go wymienié
[4] Oczyscic klocek blokady, skontrolowac jego stan i w razie potrze-
by wymieni¢
[5] Zamontowac cylinder hamulca z nowymi nakrgtkami ustalajgcymi

0 SW19 70 Nm = 15 Nm

(2]

(3]
4]

[5]

(6]

(7]
(8]

Odkrecic¢ nakretke sworznia mimosrodowego na tyle, aby nie byt

widoczny gwint

I Sw36

I W razie potrzeby wybi¢ sworzenn mimosrodowy miotkiem
z tworzywa sztucznego!

Wymontowac drazek kierowniczy poprzeczny

Skontrolowac stan tulei metalowo-gumowej i w razie potrzeby ja

wymieni¢ = jesli jest w porzadku, przejs¢ do [5]

»  Wycisna¢ tuleje metalowo-gumowa

»  Oczysci¢ gniazdo fozyska

»  Wcisngc¢ nowa tuleje metalowo-gumowg za pomocg odpo-
wiedniego przyrzadu

! W przypadku tulei metalowo-gumowej:
tug mydlany = dozwolony, oleje i smary = niedozwolone!

! Tuleja metalowo-gumowa wystaje tak samo po obu

stronach!
|

Przecisngc tuleje mimosrodowa przez uchwyt, tarcze stozkowa
(fazg do gory) i drazek kierowniczy poprzeczny
! Strzatki na sworzniach mimosrodowych musza wskazy-

waé kierunek jazdy do przodu!
Zamontowaé nakretke ustalajgcg z podktadka
Cﬁ SW 36 Wstepne dokrecenie 10-15 Nm
Zamontowac zesp6t blokady = 5.2, str. 74
Wttoczy¢ do zespotu stabilizacji powietrze pod cisnieniem 3 bar

[6] Posmarowac podwdjng nakretke od zewnatrz i wewnatrz klejem [9] Ustawic zbieznos¢ kot przednich, krecgc sworzniem mimosrodowym
Loctite 2701 i przez klocek blokady (ustawiony fazg do ptyty -+ 5.5,str. 75
blokady) zamontowac na ttoczysku cylindra hamulca [10] Dokreci¢ nakretke ustalajgcg sworznia mimosrodowego
. SW24 200 Nm 20 Nm L SW36 550 Nm + 25 Nm
I Cisnienie montazowe: 2-3 bar ! Nie przekreci¢ sworznia mimosrodowego!
[7]1 Wtloczy¢ do systemu sprezone powietrze i skontrolowac jego
szczelnos¢ 5.4 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ DRAZKA KIEROWNICZEGO
I Cisnienie zadziatania w cylindrze blokady: 6-8 bar POPRZECGZNEGO | GEOWICY DRAZKA KIEROWNICZEGO
W OSIACH ZE SKRETEM WYMUSZONYM
5.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ DRAZKA KIEROWNICZEGO
POPRZECZNEGO I TULEI METALOWO-GUMOWEJ W SKRET- ! Tylko w przypadku osi ze skretem wymuszonym z dodat-
NYCH OSIACH NADAZNYCH kowym hydraulicznym uktadem kierowniczym. W przy-
padku innych wykonan nalezy postepowac wedtug
I Sprawdzic, czy: System nie znajduje si¢ pod ci$nieniem! instrukgji producenta pojazdu.
I Podniesc oS i stabilnie ja podeprze¢! ! Sprawdzi¢, czy: » System nie znajduje sie pod cisnieniem!
[11 Wymontowac zespét blokady = 5.2, str. 74 I Podniesc oS i stabilnie ja podeprze¢!
[11 Wymontowac i zutylizowac zawleczke nakretki koronowej
[2] Odkrecic nakretke koronowa
I SW46
[3] Wymontowac drgzek kierowniczy poprzeczny = jesli gtowice
drgzka kierowniczego poprzecznego sg w porzadku, przejs¢ do [8]
741PL GIGANT GmbH
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[4] Zanotowa¢ odlegtos¢ migdzy gtowicami drgzka kierowniczego [4] Wyjac i zutylizowac Klinowy pierscien uszczelniajacy
poprzecznego! [5] Potozy¢ os$ na prasie i podeprze¢
! Wymagana jest sita docisku 2000 kg min.
co najmniej 2 ti wolna
przestrzen 300 mm!
[6] Podgrzewac czop zwrotnicy
przez okoto 5 minut do
temperatury 300°C
[71 Wycisng¢ sworzen zwrotnicy
sworzniem bez tba
I @ 57,7mm=01mmx

300 mm
[5] Odkreci¢ nakretki ustalajgce obejmy zaciskowej [8] Usunac obie Sruby zaslepiajace z czopa zwrotnicy i je zutylizowac
I Swi19 I S5
[6] Wykrecic i zutylizowac gtowice drazka kierowniczego poprzecznego [9] Wyjac o$ z prasy
[71 Wkreci¢ nowa gtowice drazka kierowniczego poprzecznego [10] Wyjac czop zwrotnicy ze zwrotnicy i go oczyscic (doktadnie
i ustawic jg na wymiar odstepu usunac¢ pozostatosci kleju)
[8] Zamontowac drgzek kierowniczy poprzeczny [11] Wyjac tarcze dociskowa i tarcze z otworami oraz je zutylizowac
I SW46 450 Nm, dalej krecic, az zawleczka bedzie pasowac [12] Oczyscic tuleje zwrotnicy, skontrolowaé ich stan i w razie potrze-
[9] Ustawic zbiezno$¢ kot przednich, krecac drazkiem kierowniczym by wymieni¢ - jesli s3 w porzadku, przejsc do [13]
poprzecznym = 5.5, str. 75 I Limit zuzycia: osiagnieto gtebokos¢ dna rowka smaro-
[10] Wyosiowac obejmy zaciskowe gtowic drazka kierowniczego wego!
poprzecznego za pomoca obejmy wzgledem resora i je dokrecic »  Wycisng¢ tuleje za pomocg trzpienia do wybijania (Srednica
I SW19 80Nm = 10Nm wewn. = 60 mm, $rednica zewn. = 65 mm)
»  Oczysci¢ gniazda fozyska
5.5 POCHYLENIE | ZBIEZNOSC KOt 0SI PRZEDNIEJ »  Wbi¢ nowg tuleje (rowkiem na obwodzie do smarowniczki)
w jednej ptaszczyZnie z pierwszym wgtebieniem
»  Skretne osie nadgzne Ustawianie zbiezno$ci kot przednich »  Skontrolowac $r. wewn. tulei: 60H9
-+ 5.3,str. 74

»  Osie ze skretem wymuszonym  Ustawianie zbieznosci kot
przednich = 5.4, str. 74

Typ osi Pochylenie kota
Osie sztywne 0°+12° 0 mm/m = 3 mm/m
Osie ze skretem wy-

0°30°+10° |8 mm/m =3 mm/m

muszonym

Skretne osie nadazne |0° 30+ 10° |8 mm/m =3 mm/m

Typ osi Zbieznos$é kot przednich

Osie sztywne 0°+12° 0 mm/m = 3 mm/m
Osie ze skrgtem Wy- | oo 1o« | o mm/m + 3 mm/m
muszonym

Skretne osie nadazne |0°17°+4' |5mm/m=1mm/m

5.6 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ SWORZNIA ZWROTNICY [13] Nasungc klinowe pierscienie uszczelniajgce na wigkszg Srednice
| TULEI czopa zwrotnicy
[14] Naoliwi¢ tarcze dociskowa i natozy¢ ja ptaska strong z nosem
[11 Wymontowaé 0$ w rowku na dolng zwrotnice
[2] Wymontowac drazek kierowniczy poprzeczny, hamulec i zespot [15] Umiescic tarcze z otworami na kotkach bez tha czopa zwrotnicy
piasty I Jesli tarcza nie zostanie przytrzymana przez kotki bez
[38] Wymontowac ostone blaszang, jarzmo hamulca lub dzwignig tba, wymienic je!
zwrotnicy ze zwrotnicy [16] Ziozy¢ korpus osi i zwrotnice
I Swi7 [17] Wsunaé sworznie bez tha
I SW30

GIGANT GmbH PLI75



76 1 PL NAPRAWA [ ALL IN ONE

[18] Potozyc o$ na prasie i podeprze¢ [25] Wttaczac klej, az zacznie wydostawac sig z gérnego otworu
I W przypadku nieposiadania prasy: whija¢ miotkiem, [26] Wkrecic gorng Srube zaslepiajaca, aby znalazta si¢ w jednej
az Sruba (M20) u gory sworznia zwrotnicy wkrecona ptaszczyznie
zostanie do oporu! I S5

[27] Zabra¢ strzykawke do kleju
[28] Wkreci¢ dolng Srube zaslepiajaca, aby znalazta si¢ w jednej ptasz-
czyznie
I S5
! Po klejeniu przez 30 minut nie ruszac osi!
I Miedzy procesem klejenia a montazem osi musza upty-
nac co najmniej 24 godziny!
[29] Nasmarowac sworzen drgzka kierowniczego w ruchu

[19] Wcisngc nowy sworzen drazka kierowniczego bez smaru
I Wecisnaé 2 mm = 0,5 mm do dolnej krawedzi!
[20] Naoliwi¢ o-ringi i natozy¢ je na gorze i na dole
[21] Zamontowac plyty pokrywajgce, jarzmo cylindra hamulca lub
dzwignie zwrotnicy
o SW17 45Nm=3Nm
& SW30 415Nm = 15Nm
I W przypadku montazu kotkéw rozporowych (po 1 lub 2
na otwor) w dzwigni zwrotnicy nalezy ustawi¢ szczeling
stosownie do ilustracji!

@ LY
= e — =

O O O OV
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)

[22] Zsung¢ zamontowany klinowy pierscien usta-

lajgcy na mniejszg Srednice czopa zwrotnicy

[23] Zamontowac drgzek kierowniczy poprzeczny, hamulec i zespot
piasty
[24] Wttoczy¢ catg zawarto$¢ strzykawki kleju w dolny otwdr czopa
zwrotnicy
I Temperatura elementéw stykajacych si¢ z klejem musi
wynosi¢ co najmniej 15°C, w razie potrzeby ogrzaé
(maks. 40°C)!

76 1 PL GIGANT GmbH
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ZAWIESZENIA

1. O0GOLNE PRZYGOTOWANIA | CZYNNOSCI

1.1 UNIERUCHAMIANIE POJAZDU

»  Ustawié pojazd na réwnym, twardym podtozu i zabezpieczy¢ przed
stoczeniem sig

»  Odigczy¢ od ciggnika przewody zasilajgce hamulca i instalacii
pneumatycznej, w razie potrzeby zdjac¢ koto

» W razie potrzeby stabilnie podeprze¢ pojazd, osadzajac go za rame
na podnosniku

» W razie potrzeby podnies$¢ o$ lub element i stabilnie podeprzeé¢

»  Po catkowitym podniesieniu pojazdu stabilnie podeprze¢ zespét
osiowy na wysokosci jazdy

2, NAPRAWY NIEZALEZNE OD TYPU ZAWIESZENIA

2.1 USTAWIANIE GEOMETRII

I Osie skretne musza by¢ ustawione w kierunku jazdy do
przodu!
I Skretne osie nadazne: Wttoczy¢ do miecha stabilizacji
powietrze pod ci$nieniem min. 3 bar!
[1] Ustawic kreske na nakretce mimosrodowej na godzing 6:00
[2] Dokreci¢ nakretke ustalajacg na sworzniu drazka kierowniczego
momentem 200 Nm
[3] Ustawi¢ zawieszenie pneumatyczne na wysokosci jazdy
[4] Zamontowac i skalibrowac urzgdzenie do pomiaru geometrii
zgodnie z instrukcjami producenta
[5] Przeprowadzi¢ kontrole geometrii i w razie potrzeby skorygowac
ja za pomoca nakretek mimosrodowych
! Dwie nakretki mimosrodowe po danej stronie musza by¢
ustawione tak samo!

\ &
=

o
L

(6]

(7]

2.2

Dokreci¢ sworzen drazka kierowniczego

& GL70 |SW36 |[M24 | 340 Nm = 20 Nm + 90° = 3°
o/, FB100 |SW 41 |M27x1,5 | 575 Nm = 25 Nm
oA LK SW 46 | M30 775 Nm = 25 Nm
o GKT | SW36 |M24 675 Nm = 25 Nm

! Nie przekreci¢ nakretek mimosrodowych!
Zdemontowac urzadzenie do pomiaru geometrii zgodnie z in-
strukcjami producenta

KONTROLA GEOMETRII

221

Informacje ogdine

W celu zrekompensowania tolerancji produkcyjnych konieczna jest
kontrola lub korekta geometrii. Za pomoca nakretki mimosrodowej
GIGANT do ustawiania geometrii mozliwe jest korygowanie maksy-
malnego rozstawu 0si 0 + 5 mm na linig osi. W celu optymalnego
ustawienia geometrii np. w pojezdzie ze sworzniem krélewskim
musi zawsze zostac przyjeta Srodkowa oS (trzecia 0$ w zespole
5-osiowym) jako 0$ odniesienia.

Wymagania

Pojazdy z zawieszeniem pneumatycznym muszg by¢ ustawione na
wysokosci jazdy. Systemy zawieszenia mechanicznego muszg by¢
kontrolowane bez obcigzenia. Podczas optycznej kontroli geome-
trii nalezy uwazac, aby pojazd ustawiony byt poziomo. Muszg by¢
przestrzegane instrukcje obstugi i regulacji producenta systemow
pomiarowych.

Konwencjonalna metoda ustawiania

Przyktad z 3-osiowa naczepg siodtowa

B 1 C £1 D

or—

E 21 F +1

Wyznaczy¢ wymiary ukosne A-C i A-F srodkowej osi (0si odniesienia)
metodg pomiaru poréwnawczego. Dozwolona tolerancja wynosi +
2 mm. Poréwna¢ wymiary rozstawu osi B-C i E-F osi w kierunku
jazdy do przodu oraz C-D i F-G osi w kierunku jazdy wstecz z osig
odniesienia. Dozwolona tolerancja rozstawu osi wynosi + 1 mm.
W razie potrzeby skorygowac rozstaw osi, rownomiernie przesta-
wiajac nakretki mimosrodowe.
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2.2.2 Optyczna metoda ustawiania [4] Skontrolowac stan podktadki oporowej i ptytki oporowej i w razie

potrzeby je wymienic:

Przyktad z 3-osiowa naczepa siodtowa » GL70 <2mm

» FB100 <45mm

ey = MZXE [5] Wycisnac tuleje metalowo gumowa przez wewnetrzng tuleje stalowa
. ! W przypadku tulei metalowo-gumowej w tulei stalowej

‘ moze hyé konieczne wymontowanie drazka kierowniczego!

ﬁ@# [6] Oczyscié oko drazka kierowniczego

i ; T [71 Wecisngc tuleje metalowo-gumowa za pomocg odpowiedniego
e przyrzadu
‘ ! W przypadku tulei metalowo-gumowe;j:
Snfl SEEmE ﬂ tug mydlany = dozwolony, oleje i smary = niedozwolone!
a ! Wewnetrzna tuleja stalowa wystaje w réwnej mierze po
Obliczanie zbieznosci kot przednich i wyprzedzenia sworznia zwrotnicy: obu stronach!
M1 (mm) - M2 (mm) = X (mm/m)
A (m)
Pomiar nalezy przeprowadzié po obu stronach. Obie wartosci po- ,
miarowe X muszg zosta¢ zsumowane. Suma X2 wyznacza warto$¢ ‘
zhieznosci kot osi przedniej i wyprzedzenia sworznia zwrotnicy musi
naleze¢ do dozwolonego zakresu toleranciji odczytanego z tabeli [8] Nasung¢ podktadki oporowe na tuleje stalowg tulei metalowo-gu-
,Geometria i zbiezno$¢ kot przednich”. = 5.5, str. 75 mowej
X2 — dodatnia warto$¢ = zbiezno$¢ kot przednich » FB100: Zamontowa¢ podktadki dystansowe we wnetrzu
X2 — ujemna warto$¢ = wyprzedzenie sworznia zwrotnicy konsoli zawieszenia pneumatycznego za pomoca
magnesu

3. SYSTEMY ZAWIESZENIA PNEUMATYCZNEGO

3.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ SWORZNIA DRAZKA KIE-
ROWNICZEGO | TULEI METALOWO-GUMOWEJ

I Nie uzywaé smaru!

[11 Odkrecic¢ sworzen drazka kierowniczego [9] Podniesc drazek kierowniczy i osadzi¢ sworzen drgzka kierowni-
I GL70 SW36 czego z natozong nakretkg mimosrodowa
I FB100 SW41 [10] Natozy¢ nakretka mimosrodowg i nakretke ustalajacg
» W przypadku zawieszen GL70 w razie potrzeby wymontowac [11] Ustawi¢ kreske na nakrgtce mimosrodowej na godzing 6:00
mechanizm podnoszenia osi = 5.2.2, str. 85 I SwWe0
» W przypadku zawieszen FB100 wymontowac gérng obejme [12] Dokreci¢ nakretki ustalajace
zaciskowa Twinlift - 5.3.1, str. 86 o GL70  SW36 200Nm

L FB100 SW41 200 Nm
[13] Ustawi¢ geometrig = 2.1, str. 78

3.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ AMORTYZATORA

! Wymienia¢ zawsze komplet amortyzatoréw osi!
! Nie uzywaé smaru!
[1]1 Odkreci¢ nakretki ustalajgce na amortyzatorze

I Sw36
[2] Wyjgc Sruby lub $ciggng¢ amortyzator z czopa
[21 Wyjac nakretke ustalajgca, nakretke mimosrodowa i sworzen [3] Oczyscic¢ rurg nosng, Srube lub czop amortyzatora i skontrolowac
drazka kierowniczego ich stan
[3] Opuscic¢ drazek kierowniczy na tyle, aby byto widoczne oko ! GIGANT zaleca wymiane $rub i nakretek ustalajacych na
drazka kierowniczego nowe.
I Nie wygina¢ nadmiernie miechow! I Jesli gwint czopa jest uszkodzony, nacia¢ go!
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[4] Dosung¢ amortyzator na czopie do oporu lub przymocowac go
Srubami
Nie przekraczac limitu ,, TOP”, jesli jest zaznaczony!

[6] Zamontowa¢ amortyzator i sprawdzi¢, czy jest poprawnie osadzo-
ny ($rednica wewn. podktadki = Srednica wewn. rury ustalajacej)

[6] Dokreci¢ potgczenie Srubowe amortyzatora
o Sruba/ nakretka SW 36 M24 530 Nm + 30 Nm
Cﬂ: Czop gwintowany /
nakretka SW36 M24 400 Nm

3.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ RESORA PNEUMATYCZNEGO

[1] W razie potrzeby zdjac¢ koto
[2] Odpowietrzyé resor pneumatyczny
[3] Oczyscic zasilanie sprezonym powietrzem, odtgczy¢ je i ostonic
przed zabrudzeniem
[4] Rozigczy¢ dolne potgczenie srubowe miecha (zutylizowac Sruby
z klejem mikrokapsutkowanym) = 11, str. 44
I Zaznaczy¢ pozycje mocowania na drazku kierowniczym,
na ptycie adaptera lub na plycie podstawy ttoka!
! W przypadku zawieszen do zatadunku kolejowego wy-
montowywanie stozka nie jest konieczne!

[5] Odkrecic i zutylizowac¢ gérng nakretke ustalajgcg— 11, str. 44

[6] Wyijac resor pneumatyczny, skontrolowac jego stan i w razie
potrzeby wymienic¢

[71 Oczysci¢ powierzchnie styku na drgzku kierowniczym i na
podwoziu

[8] Zamontowac resor pneumatyczny z nowg nakretkg ustalajgca na
podwoziu

[9] Dokreci¢ dolne mocowanie miecha = 11, str. 44

[10] Dokreci¢ gérne mocowanie miecha = 11, str. 44

[11] Podtaczyc zasilanie sprezonym powietrzem i witoczy¢ powietrze

[12] Ustawi¢ pojazd na wysokosci jazdy i skontrolowaé szczelnosé
resora pneumatycznego

34 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ MOCOWANIA | DRAZKA
KIEROWNIGZEGO

[11 Lekko odkreci¢ nakretki ustalajgce na spinaczu resora
I SwW30

I Sw32

I Sw36

! GL70: Wymieni¢ przektadke na nowa!

[2] Wymontowac¢ sworzen drazka kierowniczego = 3.1, str. 79

[3] Wymontowa¢ amortyzator = 3.2, str. 79

[4] Odkreci¢ dolne mocowanie miecha = 11, str. 44
! Zaznaczy¢ pozycje mocowania na drazku kierowniczym,

na plycie adaptera lub na plycie stozkowej!

I W przypadku zawieszen do zatadunku kolejowego wy-

montowywanie stozka nie jest konieczne!

[5] Opuscic 0$
[6] Catkowicie odkrecic¢ nakretki ustalajgce na spinaczu resora
[71 W razie potrzeby odkreci¢ kotki gwintowane ptyty osi
I S10
[8] Wyijac drazek kierowniczy, skontrolowac jego stan i w razie
potrzeby wymieni¢
! W przypadku ztamania drazka kierowniczego nalezy skon-
trolowac¢ stan mocowania, plyty osi i drazka kierowniczego
takze po drugiej stronie i w razie potrzeby je wymienic!
[9] Skontrolowa¢ wklgstos¢ ptyty osi (dopuszczalna wklgstos¢ = ~—)
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[10] GL70: Whozy¢ sworzen centralny w plyte osi
FB100: Sworzen centralny jest czescig sktadowg drgzka kierow-
niczego
[11] GL70: Nasunac przektadke na drazek kierowniczy
[12] Potozyc dragzek kierowniczy pod katem 90° na ptycie osi i wyosiowac
I Uwzgledni¢ potozenie sworznia centralnego!
[13] Natozy¢ ptyte zaciskowg (ewentualng strzatkg w kierunku jazdy)
[14] Zamontowac spinacz resora z podktadkami i nakrgtkami ustalajgcymi
! Nie przekrzywia¢ spinacza resora!
I Dokrecaé nakretki ustalajace stopniowo i rownomiernie
na krzyz!
I Plyta osi z kotkami gwintowanymi:
»  Przed dokreceniem spinacza resora dosung¢ do przodu drg-
zek kierowniczy do oporu sworznia centralnego w ptycie osi
»  DokreciC recznie spinacz resora
»  Dokreci¢ kotek gwintowany
. $10 415Nm +/- 15 Nm
I Konce gwintu musza wystawia¢ w réwnej mierze!
Cﬂ: Nakretka ustalajgca M20x1,5 SW30 550 Nm =25 Nm
(’4 Nakretka ustalajgca M22x1,5 SW32 700 Nm =25 Nm
C{: Nakretka kota ptyty
dociskowej M22x1,5 SW32 675Nm =25Nm
(’4 Nakretka z podktadka M24x1,5 SW36 875 Nm x25Nm
I Podczas dokrecania przytrzymywac drazek kierowniczy!
[15] Zamontowac sworzen drazka kierowniczego = 3.1, str. 79
[16] Zamontowac resor pneumatyczny = 3.3, sir. 80
[17] Zamontowa¢ amortyzator - 3.2, sir. 79
[18] Ustawi¢ geometrig - 2.1, str. 78

4, SYSTEMY ZAWIESZENIA MECHANICZNEGO

4.1 NAPRAWY NIEZALEZNE 0D TYPU ZAWIESZENIA

411 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ SWORZNIA DRAZKA KIE-
ROWNICZEGO | TULEI METALOWO-GUMOWEJ

I Nie uzywaé smaru!
[11 Odkrecic¢ sworzen drazka kierowniczego
I GK szerokos¢ resora 80 mm SW 30

I GK szeroko$¢ resora 100 mm SW 36
I GKT SW 36
I LK SW 46

[2] Wyjac nakretke ustalajgca, nakretke mimosrodowg i sworzen
drgzka kierowniczego
[3] Opuscic resor na tyle, aby widoczna byta tuleja metalowo-gumowa

[4] Skontrolowac stan ptyt $lizgowych i progowych i w razie potrzeby
je wymienié:
» Plyta slizgowa <3 mm = 4.1.4,str. 82

» Plytaprogowa <3 mm - 4.2.4, sir. 84
» Plytaboczna <3 mm

[5] Wycisngc tuleje metalowo gumowa przez wewnetrzng tuleje
stalowa
[6] Wyczyscic tuleje resora

>
-

[71 Wecisngc tuleje metalowo-gumowa za pomocg odpowiedniego

przyrzadu
! W przypadku tulei metalowo-gumowej:
tug mydlany = dozwolony, oleje i smary = niedozwolone!
! Wewnetrzna tuleja stalowa wystaje w réwnej mierze po
obu stronach!
[8] LK:Umiesci¢ oczyszczone ze smaru podkfadki dystansowe we
wnetrzu kotyski korektora
[9] Podnies¢ wahacz/resor i osadzi¢ sworzen drgzka kierowniczego
z natozong nakretka mimosrodowa
[10] Natozy¢ nakretka mimosrodowg i nakretke ustalajacg
[11] Ustawi¢ kreske na nakrgtce mimosrodowej na godzing 6:00
I Sweo
[12] Dokreci¢ nakretki ustalajace
o GK szerokosc resora 80 mm  SW30 400 Nm =20 Nm
Cﬁ GK szeroko$c resora 100 mm SW 36 675 Nm + 25 Nm
o KT SW36 200 Nm
& 1K SW46 200 Nm
[13] Ustawi¢ geometrie = 2.1, str. 78
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412 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ ROLKI GUMOWEJ

[11 Odkrecic i zutylizowaé nakretki ustalajgce oraz wyjac Srube,
skontrolowac jej stan i w razie potrzeby zutylizowac
I Sw24

[2] Zutylizowac rolke gumowa z rurg dystansowg

[3] Wiozy¢ nowa rolke gumowa z rurg dystansowa

[4] Wetknac Srube i dokrecic nakretke ustalajaca
ek Sw24 120 Nm 10 Nm
K swa 180 Nm 10 Nm
I Resor / rolka gumowa musi mie¢ swobode ruchu!

41.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ MOCOWANIA | RESORA

[11 Odkreci¢ nakretki ustalajgce spinacza resora

I SW30

I Sw32

I Sw36

I Jesli pod resorem znajduje si¢ plyta wahacza, unierucho-
mic ja!

[2] Wymontowac sworzen drazka kierowniczego = 4.1.1, str. 81

[38] Wymontowaé rolke gumowg

[4] Opuscié 0$

[5] Wyjac podktadki dystansowe, skontrolowac ich stan i w razie
potrzeby wymienic

[6] Wymontowac spinacz resora i ptyte wahacza, skontrolowac stan
i w razie potrzeby wymieni¢

[71 Wymontowac resor, skontrolowac jego stan i w razie potrzeby
wymienic

[8] Skontrolowac plyte osi (dopuszczalna wklgsto$é = ~—)

[9] WiozyC resor ze sworzniem centralnym w plyte osi

[10] Potozy¢ ptyte wahacza i resor pod katem 90° na piycie osi
i wyosiowac
I Uwzglednic potozenie sworznia centralnego!

[11] Zamontowac spinacz resora z podktadkami i nakretkami ustalajgcymi
! Nie przekrzywia¢ spinacza resora!
! Dokrecac nakretki ustalajace stopniowo i rownomiernie
na krzyz!
I Konce gwintu musza wystawia¢ w réwnej mierze!
Cﬁ M20x1,5 (nakretka / podktadka) SW 30 605 Nm + 25 Nm
. M22x1,5 (nakretka kota
piyty dociskowej) SW32 675Nm +25Nm
Cﬁ M24x2 (nakretka / podktadka)  SW 36 900 Nm + 25 Nm
[12] LK: Umiescic oczyszczone ze smaru podktadki dystansowe we
wnetrzu kotyski korektora
[13] Zamontowac sworzen drazka kierowniczego = 4.1.1, str. 81
[14] Zamontowac rolke gumowg = 4.1.2, str. 82
[15] Ustawi¢ geometrie = 2.1, sir. 78

4.1.4 PLYTY SLIZGOWE

[11  Wymontowac resor i kotyske korektora = 4.1.3, str. 82 4.2.1, str. 82

[2] Rozdzielic spoing
! Nie zdziera¢ zadnego materiatu nosnego!

[3] Catkowicie odtgczy¢ plyte Slizgowa (w razie potrzeby za pomoca
miota i dtuta)

[4] Dokfadnie usungc resztki spoiny i oczyscic powierzchnie

[5] Natozyc i przyspawac nowg plyte slizgowg zabezpieczong ksztat-
towo: 5 I\ 30 posrodku

stopa $lizgowa

Kotyska korektora

4.2 LK

421 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ £0ZYSKA KOLYSKOWEGO

! Wymienia¢ zawsze komplet tozysk kotyskowych osi!
[11 Wymontowaé wahacz = 4.2.2, str. 83
[2] W razie potrzeby wymontowac drgzek wahliwy
[3] Wymontowa¢ rolki gumowe
[4] Odkrecic i zutylizowaé nakretki ustalajgce obuddw tozyska
I Sw24
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[5] Unieruchomic kotyske korektora i odkrecic dolng obudowe tozyska
[6] Skontrolowac kotyske korektora i w razie potrzeby jg wymieni¢
[71 Wymontowac tuleje gumowg
! GIGANT narzedzie - 4.2.1, sir. 90
[8] Oczysci¢ gniazdo tozyska
[9] Posmarowac nowg tuleje gumowa mydlinami i docisng¢ odpo-
wiednim narzedziem (krotkim nosem do kotyski korektora)
I GIGANT narzedzie - 4.2.1, sir. 90

[10] Ustawic kotyske korektora

[11] Zamontowac obudowy tozyska z nowymi nakretkami ustalajgcymi
i dokrecic je stopniowo, naprzemiennie na krzyz
. sw24 180 Nm =10 Nm

[12] W razie potrzeby zamontowac drazek wahliwy
L SW46 775Nm 25 Nm

[13] Zamontowac rolki gumowe z rurg dystansowa i dokreci¢ nowymi
nakretkami ustalajacymi
. sw24 180 Nm =10 Nm
! Resor / rolka gumowa musi mie¢ swobode ruchu!

[14] Zamontowa¢ wahacz = 4.2.2, str. 83

[15] Ustawi¢ geometrig = 2.1, sir. 78

422 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ TULEI METALOWO-GUMO-
WEJ NA WAHACZU

[11 Odkreci¢ potaczenie Srubowe sworznia drazka kierowniczego
i zutylizowac nakretki ustalajgce
I Sw46

[2] Wymontowac nakretke mimosrodowa

[3] Odkrecic i zutylizowac Sruby ptyt wahacza i zutylizowaé nakretki
ustalajace

[4] Wyjac Sruby i wahacz z podktadkami dystansowymi (skontrolo-
waé stan i w razie potrzeby wymienic)

[5] Wycisngc i zutylizowac tuleje metalowo-gumowa, oczyscic tuleje

[6] Wecisngc¢ nowa tuleje metalowo-gumowg za pomocg odpowied-
niego przyrzadu
! W przypadku tulei metalowo-gumowej:
tug mydlany = dozwolony, oleje i smary = niedozwolone!
! Tuleja metalowo-gumowa wystaje tak
samo po obu stronach!
[7]1 Przymocowac wahacz do plyty wahacza za pomocg $ruby i na-
kretki mimosrodowej
[8] Osadzi¢ nakretke mimosrodowa na Srubie
[9] Umiesci¢ wahacz z podktadkami dystansowymi w przednim
mocowaniu i kotysce korektora

! Potaczenie Srubowe i elementy musza byé oczyszczone
ze smaru!

[10] Osadzi¢ nakretke mimosrodowg i nowa nakretke ustalajgcg na
ptycie wahacza i je dokreci¢
L SW46 775Nm = 25Nm

[11] Osadzi¢ nakretke mimosrodowg i nowa nakretke ustalajgcg na
przednim mocowaniu i kotysce korektora oraz je dokreci¢

[12] Dokreci¢ nakretki ustalajgce
! Ustawic kreske na nakretce mimosrodowej na godzing 6:00!
I SwWe0
L SW46 200 Nm

[13] Ustawi¢ geometrie = 2.1, str. 78

423 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ TULEI METALOWO-GUMO-
WEJ DRAZKA WAHLIWEGO

[11 Odkrecic i zutylizowac nakretki ustalajgce potgczenia Srubowego
drazka wahliwego
I SW46

[2] Dokrecic¢ Sruby i wyja¢ drazek wahliwy z podktadkami dystansowymi

GIGANT GmbH

PL183




841PL

NAPRAWA [ ALL IN ONE

[3] Wycisnac tuleje metalowo-gumowg i oczyscic tuleje
[4] Wcisngc nowg tuleje metalowo-gumowg za pomocg odpowied-
niego przyrzadu
I W przypadku tulei metalowo-gumowej:
tug mydlany = dozwolony, oleje i smary = niedozwolone!
! Tuleja metalowo-gumowa wystaje identycznie po obu
stronach!
[6] Zamontowac drgzek wahliwy z podktadkami dystansowymi
i nowymi nakretkami ustalajgcymi oraz je dokrecic¢
L SW46 775Nm + 25 Nm

424 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ PLYTY PROGOWEJ

[11 Zaznaczy¢ pozycje ptyty progowej na ptycie bocznej

[2] Rozdzielic punkt sklejenia po stronie przedniej
I Nie zdziera¢ zadnego materiatu nosnego!

[3] Catkowicie odigczy¢ plyte progowa (w razie potrzeby za pomoca
miota i diuta)

[4] Dokfadnie usuna¢ resztki spoiny i oczysci¢ powierzchnie

[5] Przytozy¢ nowa ptyte progowa zgodnie z zaznaczong pozycjg i po
obu stronach przyklei¢ jg na dtugosci okoto 1 cm

Przednie mocowanie

Kotyska korektora

43 GK / GKT

431 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ LOZYSKA KOLYSKOWEGO

[1] Odkrecic potaczenie srubowe tulei resora i zutylizowac nakretki
ustalajace
I SwW30
[2] Wymontowaé rolke gumowg
[ sw24
[3] Odkreci¢ potaczenie Srubowe tozyska kotyskowego i zutylizowaé
nakretki ustalajace
I SW46
[4] Dokreci¢ sruby i wyja¢ kotyski korektora, skontrolowac ich stan
i w razie potrzeby wymienic¢
I Grubos¢ plyty bocznej < 3mm - Wymienic kotyske korektora!

[5] Skontrolowaé stan tulei metalowo-gumowej w tulei resora i w ra-
zie potrzeby jg wymieni¢ = 4.3.2, str. 85
[6] Wycisngc tuleje metalowo-gumowa kotyski korektora i oczyscic
tuleje
[71 Wcisngc nowa tuleje metalowo-gumowg za pomocg odpowied-
niego przyrzadu
! W przypadku tulei metalowo-gumowej:
tug mydlany = dozwolony, oleje i smary = niedozwolone!
! Tuleja metalowo-gumowa wystaje identycznie po obu
stronach!

[8] Ustawic kotyske korektora i zamontowac jg za pomocg nowych
nakretek ustalajgcych
o SW46 775 Nm = 25 Nm

[91 Zamontowac potgczenie Srubowe tulei resora (GKT: zamontowac
nakretke ustalajaca)
. SW30 400 Nm = 20 Nm
L SW36 675Nm = 25Nm
I Ustawi¢ kreske na nakrgtce mimosrodowej na godzing 6:00!
Cﬁ SW30 Wstegpne dokrecenie: 200 Nm

[10] Zamontowac rolki gumowe z rurg dystansowg

[11] Dokreci¢ nakretki ustalajgce
L Sw24 120 Nm + 10 Nm
! Resor / rolka gumowa musi mie¢ swobode ruchu!

[12] GKT: Ustawi¢ geometrig = 2.1, str. 78
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432 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ TULEI METALOWO-GUMO-
WEJ TULEI RESORA

[11 Odkreci¢ potaczenie Srubowe tulei resora i zutylizowac nakretki
ustalajace
I Sw30
[2] Opuscic resor z przodu na tyle, aby uzyskaé swobodne dojscie do
tulei resora
[3] Wycisngc tuleje metalowo-gumowa
[4] Oczyscic tuleje
[5] Wcisnac nowa tuleje metalowo-gumowag
I W przypadku tulei metalowo-gumowej:
tug mydlany = dozwolony, oleje i smary = niedozwolone!
! Tuleja metalowo-gumowa wystaje identycznie po obu
stronach!
[6] Podniesc resor na tyle, aby tuleje resora znajdowaty sie w jednej
ptaszczyznie w mocowaniu / kotysce korektora
[7] GKT: Umiescic¢ podktadki dystansowe we wnetrzu mocowania /
kotyski korektora
[8] Umiesci¢ sworzen drazka kierowniczego (GKT: zamontowaé
nakretke ustalajgcg)
[9] Zamontowa¢ nowe nakretki ustalajace

N\
A
e

®
[10] Dokreci¢ potgczenie Srubowe na tulei resora
Gk SW30  400Nm =20 Nm

Cﬂ: GKT SW30  Wstepne dokrecenie 200 Nm
[11] GKT: Ustawi¢ geometrig = 2.1, str. 78

5. MECHANIZMY PODNOSZENIA 0SI

GIGANT rozrdznia warianty Twinlift oraz boczny (EAL, EAL-T) i Sredni (MAL).

5.1 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ KLOCKA OCHRONNEGO

[1] Wyréwnac cisnienie w systemie mechanizmu podnoszenia osi

[2] Odkrecic i zutylizowa¢ nakretki ustalajace

[3] Wyijac klocek ochronny i oczysci¢ powierzchnie styku

[4] Wiozy¢ nowy klocek ochronny i dokreci¢ nowymi nakretkami
ustalajacymi:
o 6L70 SW13 40 Nm=5Nm
o EAL/MAL, EAL-T/MAL-T SW13  25Nm

[5] Witoczy¢ do systemu
sprezone powietrze

[6] Skontrolowac szczelnosé
i poprawno$¢ dziatania

5.2 GL70
521 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ RESORA PNEUMATYCZNEGO
[1] Wyréwnac cisnienie w systemie mechanizmu podnoszenia osi

(2]
(3]

4
Bl

(6]
[7]

(8]
(9]

522

i odigczyc przytacze pneumatyczne

Docisna¢ dZwignig podnoszenia

Odkrecic $ruby ustalajgce i zutylizowaé wraz z pierscieniami
sprezynujacymi

I sSwi7

Zutylizowaé miech dwufatdowy i oczys$ci¢ powierzchnie przylegania

Zamontowac przytacze pneumatyczne na nowym miechu dwufatdowym

! GIGANT zaleca montowanie zawsze nowego przytacza
pneumatycznego!

Wiozy¢ miech dwufatdowy

Zamontowac za pomocg nowych pierscieni sprezystych i Srub

(postuzy¢ sig Loctite 2701)

o Swi7 M12  40Nm=+5Nm

Wttoczy¢ do systemu sprezone powietrze

Skontrolowac szczelno$é i poprawnos$¢ dziatania

WYMONTOWYWANIE | MONTAZ MECHANIZMU PODNOSZENIA 0S|

(1]

(2]

(3]

(4]

[5]

(6]

(7]

(8]

(9]

(10]

Wyréwnac cisnienie w systemie mechanizmu podnoszenia osi

i odigczyc przytacze pneumatyczne

Odkrecic potaczenie srubowe plyty kotwigcej i zutylizowac
nakretki ustalajace

[ Sw22

Wyja¢ mechanizm podnoszenia osi

Wymontowac ptyte kotwigca nowego mechanizmu podnoszenia osi
[ Sw22

Odkreci¢ Srube mechanizmu podnoszenia osi (nie wykrecac)

[ Sw22

Ustawi¢ mechanizm podnoszenia osi na potgczeniu Srubowym
drgzka kierowniczego

Unieruchomi¢ ptyte kotwiacg za pomoca
podktadek i nowych nakretek ustalajacych
L SW22 120 Nm = 10 Nm
Podnies¢ mechanizm podnoszenia
osi i dokreci¢ Srubg przetozong
przez otwor podtuzny w konsoli
zawieszenia pneumatycznego

o SW22 80 Nm = 5Nm
Podtgczy¢ przytacze pneumatyczne
i wittoczy¢ do systemu sprezone
powietrze

Skontrolowaé szczelno$é

i poprawno$¢ dziatania

GIGANT GmbH

PL185




861 PL

NAPRAWA [ ALL IN ONE

5.2.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ DZWIGNI PODNOSZENIA

[11 Wymontowa¢ mechanizm podnoszenia osi

[2] Odkreci¢ Sruby mocowania resora pneumatycznego do dzwigni
podnoszenia
I Swi7

[3] Odkreci¢ nakretki ustalajgce potgczenia Srubowego dzwigni
podnoszenia i zutylizowaé nakretki ustalajgce
I Swi19
I S8

[4] Wyijac Sruby z them szesciokatnym i zutylizowac dzwignie
podnoszenia

[6] Ustawi¢ nowg dzwignig podnoszenia i przetozy¢ przez nig Sruby
z tbem szesciokatnym od wewnatrz
I Zamontowaé nowa dzwigni¢ podnoszenia i ewentualnie

klocek ochronny! - 5.1, sir. 85

[6] Zatozy¢ podktadki

[71 Posmarowaé nowe nakretki ustalajgce preparatem Loctite 2701
i dokrecic.
& sw19
I S8

[8] Zamontowac miech dwufatdowy za pomoca Srub (postuzyc sig
Loctite 2701) i podktadek
o SW17 40Nm=5Nm

[9] Zamontowaé mechanizm podnoszenia osi = 5.2.2, str. 85

80 Nm = 5Nm

5.3 FB100

5.3.1  WYMONTOWYWANIE | MONTAZ RESORA PNEUMATYCZNEGO

[11 Rozpigc obejme zaciskowa i zutylizowac nakretki ustalajgce
I Swi7
[2] Wycisna¢ do dotu miech dwufatdowy i wyja¢ przektadke gumowa,
oczyscic ja, skontrolowac jej stan i w razie potrzeby wymienic
[3] Odkreci¢ dolne sruby ustalajgce miecha dwufatdowego, wyjac je
i oczyscic¢ powierzchnie przylegania zespotu podnoszenia
I Swi3

4]

(]

(6]

(7]

(8]

(9]

5.4

Zamontowac dolng obejme zaciskowa i przytacze pneumatyczne

na miechu dwufatdowym

! GIGANT zaleca montowanie zawsze nowego przytacza
pneumatycznego!

o SW13 M8  25Nm=2,5Nm

Whozy¢ miech dwufatdowy i dokrecic¢ dolnymi Srubami ustalajgcymi

o SW13 M8  25Nm=2,5Nm

Obtozyc¢ drgzek kierowniczy przektadkami gumowymi i zamonto-

wac gorng obejme zaciskowg nowa nakretkg ustalajgcg

I Drazek kierowniczy nie moze stykac si¢ z obejmami
zaciskowymi!

Ustawic¢ obejme zaciskowg w odlegtosci 185 mm od Srodka
sworznia drazka kierowniczego i dokrecic

I SW17 M10 43Nm=3Nm

Podtgczyc¢ przytgcze pneumatyczne i witoczy¢ do systemu sprezo-
ne powietrze

Skontrolowac szczelno$é i poprawnos$¢ dziatania

EAL, MAL

5.4.1

WYMONTOWYWANIE | MONTAZ RESORA PNEUMATYCZNEGO

(1]
(2]

(3]

(4]

(5]

W razie potrzeby zdjac koto

Wyréwnac cisnienie w systemie mechanizmu podnoszenia osi
i odigczy¢ przytacze pneumatyczne

Odkreci¢ i zutylizowac goérne nakretki ustalajgce

I Swi19
Odkrecic i zutylizowac¢ dolne mocowanie
I Sw30
I sSw24

Zutylizowacd resor pneumatyczny i oczysci¢ powierzchnie przyle-
gania

861 PL
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[6] Zamontowac nowy resor pneumatyczny z nowymi nakretkami
ustalajgcymi na gorze
[7] Skrecic resor pneumatyczny z dzwignig podnoszenia i dokrecic
» 2 Xx$ruba z them szeSciokatnym M16
o sw 24

280 Nm = 10 Nm
»  Nakretka ustalajgca M 20 z rurg dystansowa
& sw 30 275 Nm + 25 Nm

[8] Dokreci¢ gorne nakretki ustalajace
L SW19 M12  55Nm=5Nm

[9] Podtaczy¢ przytacze pneumatyczne i witoczy¢ do systemu sprezo-
ne powietrze

[10] Skontrolowaé szczelnosé i poprawno$¢ dziatania

5.4.2 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ DZWIGNI PODNOSZENIA

[1] Wyréwnac cisnienie w systemie mechanizmu podnoszenia osi
i odigczy¢ przytacze pneumatyczne

[2] Odkreci¢ potaczenie Srubowe sworznia drazka kierowniczego
i zutylizowac nakretke ustalajaca

[3] Odkreci¢ dolne potaczenie Srubowe na resorze pneumatycznym
I Sw24
I SW 30 (zutylizowac nakretke ustalajaca)

[4] Pociggngc sworzen drgzka kierowniczego i wyjac¢ dzwignie
podnoszenia
I Utrzymywaé drazek kierowniczy w dotychczasowym

potozeniu w celu pézniejszego montazu!

[5] Skontrolowac stan sworznia drazka kierowniczego i nakretek
mimosrodowych i w razie potrzeby je wymieni¢
[6] W razie potrzeby zmodyfikowac klocek ochronny = 5.1, sir. 85
[7] Nasuna¢ nakretke mimosrodowa na sworzen drazka kierowniczego
I Sworzen drazka kierowniczego, nakretka mimosrodowa
i tuleja mimosrodowa musza by¢ oczyszczone ze smaru!
[8] Ustawi¢ nowa dzwignig podnoszenia w wymaganej pozyciji i prze-
tozy¢ przez nig sworzen drazka kierowniczego
[9] Osadzi¢ nakretke mimosrodowg i nakreci¢ nowa nakretke ustalajacg
[10] Skreci¢ resor pneumatyczny z dZwignig podnoszenia i dokreci¢
» 2 x$ruba z tbem szesciokgtnym M16
o sw24

280 Nm =10 Nm
»  Nakretka ustalajaca M 20 z rurg dystansowa
A SW30  275Nm=25Nm

[11] Dokreci¢ nowa nakretke ustalajaca sworznia drazka kierowniczego
I Ustawié kreske na nakretce mimosrodowej na godzing 6:00!
SW 41 Wstepne dokrecenie: 200 Nm
[12] W przypadku EAL/EAL-T: Ustawi¢ geometrig = 2.1, str. 78
[13] W przypadku mechanizmu podnoszenia typu MAL/MAL-T dokrecic
SW 41 575 Nm + 25 Nm
[14] Podtaczy¢ przytacze pneumatyczne i witoczy¢ do systemu sprezo-
ne powietrze
[15] Skontrolowaé szczelnos¢ i poprawnos¢ dziatania

5.4.3 WYMONTOWYWANIE | MONTAZ DRAZKA KIEROWNICZEGO
EAL-T

[1] Wyréwnac cisnienie w systemie mechanizmu podnoszenia osi
i odigczyc przytacze pneumatyczne

[2] Odkreci¢ dolne mocowanie resora pneumatycznego i zutylizowac
nakretke ustalajaca
I Sw30
! Zaznaczy¢ pozycje sworznia na drazku kierowniczym!

[3] Odkrecic nakretki ustalajgce mocowania drazka kierowniczego na
zawieszeniu i je zutylizowac
[ sSw24

[4] Wyjgc Sruby i wyciggnac drazek kierowniczy z mocowania

[5] Zamontowac nowy drgzek kierowniczy za pomocag srub i nakretek
ustalajgcych w mocowaniu

[6] Zamontowac dolny sworzen resora pneumatycznego na drgzku
kierowniczym
! Uwzgledni¢ pozycje zaznaczona na starym drazku kie-

rowniczym!

[71 Dokreci¢ nakretke ustalajgcg potaczenia srubowego drazka
kierowniczego
o Sw24 180 Nm = 10 Nm

[8] Dokreci¢ nakretke ustalajgcg doinego mocowania miecha
o SW30 275Nm = 25Nm

[9] Podtaczyc przytgcze pneumatyczne i witoczy¢ do systemu sprezo-
ne powietrze

[10] Skontrolowac szczelnos¢ i poprawnosé dziatania

GIGANT GmbH
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SRODKI SMARNE | ROZDZIELAJACEI NARZEDZIA | ALL IN ONE

Produkt Nazwa Opakowanie Nr artykutu
Smar GIGANT Rhenus LKR25 1,0 kg 704290061
Smar GIGANT Rhenus LKR25 4,5kg 704290063
Smar GIGANT Rhenus LKR25 9,3 kg 704290064
Smar (do GAH1) Mobil Mobilith SHC 220 380¢g 703016984
Pasta miedziana WEICON C-6 500 g 700000188
Smar do tozysk Molykote TP 42 100 ¢ 704290082
Smar do tozysk Molykote TP 42 1,0 kg 704290080
Smar do tozysk (GAH1) Optimol White RV 100 g 703016907
Klej do $rub Loctite 2701 5ml 703013327
Masa uszczelniajaca Teroson MS 9120 310 ml 703450020
Produkt Typ osi/zawieszenia lub obszar Wymiary Przyktadowa | Nr artykutu
zastosowania ilustracja
Sciggacz do watka krzywki KPS Srednica wewn. = 113 1 703017059
hamulca
Klucz do nakretek osi K2, K3, KPS SW 95 2 710500968
Narzedzie do centrowania GL70 B=125 3 700311130
mimosrodéw
Narzedzie do centrowania FB100 B=153 3 700311047
mimosrodéw
Narzedzie do centrowania LK, GKT B=134 3 700311045
mimosrodéw
Uchwyt magnetyczny FB100, LK, GKT 4 700090015
Trzpien montazowy K2,K3(9t/10t,3020/10,5t, 0 =82, M68x1,5 5 709297005
3020, 3620 / 12 1, 3020)
H7 12t
Osie wahliwe (6—10t, 3015,
3515)
Trzpien montazowy K2, K3 (12 1, 3620, 4220, 4345) 0 =90, M76x1,5 5 709297006
Czop osi (9/10 1, 4218)
Osie wahliwe (10 t, 4218)
Trzpien montazowy K2 (5,5 t/7 t; 3015) 0 =78, M68x1,5 5 709297008
Trzpien montazowy Sworzen zwrotnicy: wymontowy- | @ ~59/0 ~65 6 709713925
wanie i montaz tulei L125
Narzedzie do wciggania i wycig- Watek krzywki hamulca: wymon- | @ ~36/0 ~ 39 7 770000000
gania (pasujgce do $ciggacza do towywanie i montaz tulei, L115
watka krzywki hamulca) Czop osi (9/10 t, 4218) =7
Sworzen montazowy D(N)OKH2 M18x1,5 8 700000606
Sworzen montazowy D(N)OKH2 (Adapter Sciggacza) M18x1,5/ G5/8 9 700190254

901 PL
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Produkt Typ osi/zawieszenia lub obszar Wymiary Przyktadowa | Nr artykutu
zastosowania ilustracja
Pomoc montazowa Trzpien do naciggania tulei gumo- | @il =51, 10 700100021
wej na kotyske korektora LK 0i2 = 60,5,
Qi3 =41,
11 =45,
1=75
Pomoc montazowa Puszka do dociskania tulei gumo- | $rednica wewn. = 65, 11 700100020
wej na kotyske korektora LK Srednica zewn. = 88,9
1=85
Klucz do ostony piasty K2 (5,51/7 t, 3015) SW 120 12 710500965
Klucz do ostony piasty K2,K3(9t/101,3020/10,51, SW 160 710500962
3020, 3620/ 12 t, 3020)
H7 -121t
Osie wahliwe (6-10 t, 3015,
3515)
Klucz do ostony piasty K2,K3 (12 1, 3620, 4220, 4345) SW170 12 710500963
Czop osi (9/10 1, 4218)
Osie wahliwe (10 t, 4218)
Klucz do nakretek kota, K2, K3, 3020 SW 32 13 700190191
cienkoscienny
Klucz nasadowy Torx D(N)OKH2 E24 14 700190182

Przyktadowe ilustracje:

GIGANT GmbH

PL191
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A

BB S e 57,70
L 60, 67
Y11 T0] 4722 (0] 22
B

BEDEN NAMUICA. . . . . oo 18
BIaSzana 0SIONa . . . . . . . oo 58
C

CZU MK ABS . . . e 70
Czujnik ABS na piascie / tarczy NamUICOWE] . . . . . . ..ottt et e e e et e e e e 57
CzujniK ABS Za 080N PIasty. . . . . v 57
D

DS Lo 9
E

B AL o 86
F

FBT00. . .ot 86
G

GAHT o 67
K o 84
KT L 84
GL70 oottt 85
(G172 = 2o - 13,14,15, 16, 20
H

HamUlEe DENOWY . . o 18,52
Hamulec bgbnowy (IUZ FODOCZY) . . . . ..t 52
HaMUIBC TaICZOWY . . . . oottt et e e e et e e e e e 20, 52,53
K

K2, KB 0 GH7 — 2 . oo e 59
KOI0 MaAgNESOWE ABS . . . . o ottt ittt e e 57,58, 71
KONET0Ia AKUSTYCZNA . . . . ..ottt e e e e e e e 20
L0020 0] 4] 78
L

LK 82
EOZYSKA KOMIPAKIOWE . . . . oottt ettt e et e e e e 20,53, 54
BOZYSKO ZWEO MICY . . ottt et et e e e 21
LUZA0ZYSKA. . . . o oot 21
LUZ PIOMOWY . . o ettt e e e e e e e e e e 21
M

AL L e 86
MecChanizmy POANOSZENMIA OSi . . . . . ... et e e et ettt et e e e e e e e e e e e 85
N

NAKEBTKA 08T . . . . oottt et e e e e e e e e e 21
Naprawy NIBZalezZne 00 TYPU 08I . . . . .\t ettt ettt et e e e e e e e e e e e 53
Naprawy niezalezne 0d typu ZAWIESZENIA . . . . . . . ..ottt ittt ettt et ettt e e e 78, 81
0

ObjasNIENIE SYMIDON . . . v\ttt 9

OKIAAZINY MAMUICOWE. . . . o oottt ettt et e e e e e e e e e e e e e e e 18,20
0n-Road i Off-R0AA . . . . ..o 14
0818 SKIBIME . . . .ttt e 73
P

P Y SliZgOWE. . . oo 82
Pochylenie i zbieZnoSC KOt PrzedniCh . . ... ... 75
R

ROIKI QUMW . . . . ottt et e e e e e 22
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S

SIOTI0 NAMIUICA. . . . .. 20
Sprzedaz CzeSCi ZamiBNNYCh . ... ... 10
T

TarCza NAMUICOWA . . . . . oo e e e e e e e e 20
TUleje METAIOWO-GUMOWE. . . . oottt et e e e e et et e e e e e e e e e e 22
U

USt AN GBOMBENI . . . . oottt e e e e e 78
Ustawianie RAmUICA . . . . . . ... 52
w

Lo T SR 1= (P 21
Wymontowywanie i MONtaz amOrtyzatora. . . ... ...ttt e e e 79
Wymontowywanie i montaz bgbna hamulca . . . . ... ... 59, 68
Wymontowywanie i montaz cylindra RamuUICa. . . . . .. ... 71
Wymontowywanie i montaz drgzka kierowniczego poprzecznego i tulei metalowo-gumowej w skretnych osiach nadgznych ................... 74
Wymontowywanie i montaz dZwigni POANOSZENIA. . . . . . ...\ttt e et e 86, 87
Wymontowywanie i montaz KIocka 0CRIONNEQO . . . . . ... 85
Wymontowywanie i montaz 102yska KOtYSKOWEGO0. . . . . . ... v e e e et e e e e e e e e e e e e e 82,84
Wymontowywanie i montaz tozyska sferycznego wWatka KrzyWKi . . . .. ...ttt 66, 70
Wymontowywanie i montaz tozyska USTaIAJGCEG0 . . . . . . ..ottt e e e e 69
Wymontowywanie i montaz mocowania i drgzka KIEBrOWNICZEQO . . . . . . . oo oottt ettt e e 80
Wymontowywanie i montaz MOCOWANIA i FESOFA. . . . . . ...ttt e e e et et e e e e e e e e e e e e ettt et 82
Wymontowywanie i montaz nastawnika drgzKOw 0Si WahliWe] . . . ... ... ..o e 64
Wymontowywanie i montaz okladzin hamulCOWYCh . . ... o e 60
Wymontowywanie i montaz 0StoNY PIasty . . . . . . . ..o 53
Wymontowywanie i montaz phyty PrOJOWE]. . . . . . .. v e ettt e e e e e e e e e e 84
Wymontowywanie i montaz resora pneUmMatyCzneg0 . .. .o oottt ettt et e e e e e e 80, 85, 86
Wymontowywanie i montaz Siotta hamulCa . . .. .. .. ..o i e 71
Wymontowywanie i montaz sworznia drgzka kierowniczego i tulei metalowo-gumowej . . ... ... ... 79, 81
Wymontowywanie i montaz sworznia zwrotniCy i tUlel. . . . ... ... 75
Wymontowywanie i montaz tarczy RamUICOWE] . . ... ..ottt ettt ettt e e e e e e 73
Wymontowywanie i montaz tulei jarzma hamulCa. . . .. ... .. 66
Wymontowywanie i montaz tulei Metalowo-gUMOWE]. . . . . . ...t e ettt e e e e e e e 79, 81
Wymontowywanie i montaz tulei metalowo-gumowej drgzka wahliwego . . . ... ... ... ittt e 83
Wymontowywanie i montaz tulei metalowo-gumowej NAWANACZU . . . . . ..ottt ettt e ettt et e e 83
Wymontowywanie i montaz tulei metalowo-gumowej Skretnej 0Si Nadazne) . . .. ... ..ot 74
Wymontowywanie i montaz tulei metalowo-gumowej tUIBi FESOra. . . . . . ... oo e 85
Wymontowywanie i montaz uszczelki/tulei jarzma hamulCa . . .. ... ... o o 70
Wymontowywanie i MONtaz Watka KrZyWKi . . ... oo o ettt e e et e e e e 60
Wymontowywanie i montaz watka Krzywki hamulCa. . .. ...ttt 62, 63,69
Wymontowywanie i montaz watka Krzywki hamulca 0Si Wahliwej . . . . . ... ... o 65
Wymontowywanie i montaz zaczepu USTAlAJACEG0 . . . . . ...ttt et e 65
Wymontowywanie i montaz zeSpotu DIOKAGY. . . . .. ...ttt e e e 74
Wymontowywanie i montaz zespotu piasty bebna hamulca. . . ... ... . 67
Wymontowywanie i montaz zespotu piasty/zespotu f0ZySKOWEQO . . . . . . ..o i 53
Wymontowywanie i montaz zespotu StabiliZaCji. . . . . . ... ... 73
Wymontowywanie i montaz zespotu SzCzek hamuICOWYCh . . . .. ... 59, 68
Wymontowywanie i montaz zespotu Watka KIzyWKi. . . ... ... e e 69
y4
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