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Haval suspansiyon uniteleri GL70 | GL7OHD | GL70L

Rot ayari icin uzun delikli havali siispansiyon montaj braketinden anlasilir.

Aks seti, monte edilmis havall siispansiyon gidonlarina sahip akstan olusur - talep Uzerine fren silindirleri ile birlikte.

Onceden monte edilmis havall siispansiyon Uniteleri (havall slispansiyon montaj braketli havall siispansiyon gidonlari)
s6z konusu oldugunda, ¢ok sayida montaj segenegi ve varyant nedeniyle havall sispansiyon montaj braketleri fabrikada
sUrUs yUksekligine ayarlanmaz ve gidon civatalar fabrikada gerekli torkla sikimaz. Fabrikada uygulanan gidon civatasi
ve amortisor vidall baglantilar gevsetilmeli ve dngoérilen sikma torku mutlaka tablodan 6grenilmeli ve dikkate alinmalidir.

Sasi kaldinlimis haldeyken calisirken havall sispansiyon kdrUklerini asir germekten kacginin. Havall stspansiyon Unitesini
en ge¢ maksimum surUs yUksekliginde uygun sekilde sabitleyin.

1. Tasarim aciklamasi
GIGANT havall sUspansiyon Uniteleri tek ve ¢ok aksli Uniteler olarak kullanilabilir.

Havali stispansiyon montaj braketlerinin iki farkli versiyonu vardir. Gidon civatasi kitinde eksantrik burg bulunan ve
eksantrik burg bulunmayan havall sispansiyon montaj braketleri, Toe-in aleti kullanarak dogrudan gidon civatasinin
altinda rot ayari igin iki uzun delik ile.

2022 yilina kadar 1. nesil eksantrik 2. nesil 2022 yilinin 1. geyregi itibariyle
burc ile eksantrik bur¢ olmadan
T montaj braketi M montaj braketi / O montaj braketi

Rot ayari i¢in uzun delik

/0,
Eksantrik burg

Toe-in aleti igin yuva

Yoénlendirme gidonlari aksin yénlendirme kuvvetlerini devralir. Ydnlendirme gidonu ve aksin U seklindeki diizeni
aracl dengeler ve yanal ivmelenme sirasinda yuvarlanma momentine karsi koyar.

Gidonlar tarafindan alinan yoénlendirme kuvvetleri, havall stispansiyon montaj braketleri tarafindan

yatay dizlemde arag sasisine aktarilir. Dikey kuvvetler havall siispansiyon montaj braketine ek olarak

havall stspansiyon korukleri tarafindan desteklenir. Ara¢ sasisinde meydana gelen kuvvetleri absorbe etmek icin
sasi kiriglerine uygun destekler takilmalidir. Destegin yetersiz olmasi durumunda, hasar durumu igin

garanti verilemez

Tavsiye!
Sabit olmayan bir GL70L Unitesi tedarik edildiginde, gerekli 6lcl toleranslarinin korundugundan emin olmak icin
aks seti montaji bir montaj dizenegi Uzerinde yapilimalidir.
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Aks seti igin sekil ve konum toleranslar
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Konum toleranslari

Aksin monte edilmis gidonlar ile diizgtn bir sekilde monte edilmesini garanti etmek igin havall stispansiyon montaj
braketinin konumu belirli toleranslara uygun olmalidir.

Ormek gosterim Araca uzunlamasina y6énde hizalama

Havall sUspansiyon montaj braketlerindeki uzun deliklerin dért delik orta noktasi bir
eskenar Uggenin taban gizgisini olusturur. iki kenarin kesistigi nokta, aracin gekme
noktasidir. Bu kenarlar £2 mm’lik eskenar tolerans araligi icindedir. Diger akslarin havali
sUspansiyon montaj braketlerinin uzun deliklerinden gecen merkez cizgileri +1 mm
toleransla paraleldir. Toleranslara uyulmazsa, rot dogru sekilde ayarlanamaz.

Araca enine yonde hizalama
Havall sUspansiyon montaj braketlerinin mesafesi ile diger akslarin havall siispansiyon montaj braketlerinden gegen

merkez cizgileri 1 mm toleransa sahip olabilir.

Rot ve aks mesafeleri igin
ayar toleranslari

3. Haval suspansiyon montaj braketinin takiimasi

GIGANT ta, havall sUspansiyon montaj braketini sasiye takmak icin kaynakli ve civatall versiyon mevcuttur.

3.1. Kaynakh havali suspansiyon montaj braketi

Dar olmalar sayesinde GL70 | GL70HD | GL70L havall stspansiyon montaj braketleri, modern arag tasarimlarinin
dar alt kirislerine kaynak yapmak i¢in uygundur.

Onemli!

Kaynak cihazinin sikistirma kontagi (topraklama) aks bilesenlerine baglanmayarak yatak hasarlari dnlenir.
Yénlendirme gidonuna bir sikistirma kontagi (topraklama) takilmasina ve kaynak yapilmasina izin verilmez.
Kaynak galismalari sirasinda yonlendirme gidonlarini ve havall sispansiyon koriklerini kaynak
boncuklarindan, elektrotlardan ve kaynak masalarindan koruyun.

3.1.1. Kaynak islemi

Kaynak personeli, havall siispansiyon montaj braketinin ve gerekli yan desteklerin kaynagi icin DIN EN ISO
15614-1'e gore gerekKlilikleri ve nitelikleri kargilamalidir.

Havall sispansiyon montaj braketini sasiye sabitledikten sonra, kaynak sirasini 1-4 takip etmek dnemlidir
Havall sUspansiyon montaj braketinin kdse kenarlarinda 30 mm veya 50 mm’de punta kaynagina veya kaynak
dikisi baslangicina izin verilmez (asagidaki resme bakin).

Yanik ¢entiklerine ve ug kraterlerine izin verimez

Kaynak dikisleri a5\ , DIN EN ISO 5817'nin C degerlendirme grubuna uygun olarak gerceklestiriimelidir (2017,
5012 numaralan hari¢, bunlar B degerlendirme grubuna gére degerlendirilir).
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Onemli!

=  GIGANT havall stuspansiyon montaj braketleri yuksek kaliteli 1.0980 (S420MC) malzemeden Uretilmektedir.

=  Kaynak baslangiclari, sonlari ve siralari manuel kaynak igin tasarlanmistir.

=  GIGANT, farkll kaynaklardan / kaynak islemlerinden kaynaklanan herhangi bir dolayll hasar icin sorumluluk
kabul etmez.

Ornek gésterim: 1

Standart havall siispansivon montai braketi
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3.2. Vidah kapakh havali sispansiyon montaj braketi

Vidall havall slspansiyon montaj braketi, kaynakli saplama civatalan olan bir kapakla donatimigtir. Havali
stispansiyon Unitesinin civatall versiyonu santiyelerde veya arazide kullanimamalidir.

Onemli!

=  Civatall havall sUspansiyon montaj braketlerinin kullanimi icin alt kiris en az 120 mm genisliginde olmalidir veya
gecis deligi icin alt kirigin dis kenarina olan minimum mesafeye uyulmalidir (Grnegin kaliplanmis ve gubuk celik
icin DIN 997 isaretleme 6l¢uleri). Saplama civatalarinin veya gegis deliklerinin araliklar montaj giziminde
bulunabilir.

= YUk altindaki ilk yolculuktan sonra ve her 3 ayda bir havall sUspansiyon montaj braketlerinin vidal
baglantilarinin bakimi yapilmalidir; gerekirse kullanm alanina (6r. sehir ici kullanim) bagli olarak bakim araliklari
daha sk gergeklestirimelidir. Bu durum gigant tarafindan etkilenemez ve arag¢ Ureticisi tarafindan arag
belgelerinde belirtilmelidir.

3.2.1. Vidalamak i¢cin saplama civatal kapak

Onemli!

= Kaynakl havsa bagl vidal kapak M16 x 60 (10,9 / siyah / DIN 9771)

=  Emniyet somunlari teslimat kapsamina dahil degildir

= DIN EN 20273’e uygun olarak alt kiriste @ 17 gecis deligi

= M16 emniyet somununun (DIN EN ISO 7040) temas ylzeyi kapaga paralel
olmalidir, gerekirse dengeleyin (6rnegin U-profil icin DIN 434 kama pullarr)

= Gerekirse yUksek ylzey basinci igin rondelalar kullanin

= Alt kiris montaj yUzeyinin d0zIUgd <1 mm

=  Kapak ve alt kiris arasinda bosluk korozyonunu 6nleyin

= Sikma torku icin tabloya bakin.

4. Yan destek

Yanal kuvvetlere karsi direng saglamak icin havall sUispansiyon montaj braketleri yanal olarak desteklenmelidir. Yan
dikme, kuwvetleri ara¢g sasisine esit olarak aktarmak igin sasideki bir traverse dayanmalidir.
C profil kullanildiginda ek yan destege gerek yoktur.

Burulma acisindan yumusak arac sasilerinde havall stispansiyon braketlerinin burulma agisindan yumusak
ancak egilmesi zor oldugundan emin olun (6rnegin agik kasali araglar).

Burulmaya direngli arag¢ sasilerinde havali stispansiyon montaj braketlerinin destekleri sert olabilir (6rnegin tank,
silo ve kapall kasa araclar). gigant, U profilleri gibi acik profilleri dnerir. Burulmaya direncli, kapali profillerin travers
olarak kullaniimasindan kacinilmalidir (kaynakli baglanti yerlerinde catlama riski).

4.1. Kaynakh yan destek

Havali siispansiyon montaj braketi icin 6neri:

Yan destek igin éneri Kaynak dikisi dahil yan destek bolgesi
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Diger montaj parcalarinin daha sonra ¢alismasini kisitlamamak igin gapraz destek
yalnizca belirtilen bélgeye uygulanabilir.

-
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2. nesil, 2022 yilinin 1. ¢ceyreginde eksantrik bur¢
olmadan piyasaya siiriilecektir:

Yan destek icin dneri Kaynak dikisi dahil yan destek bolgesi

Diger montaj parcalarinin daha sonra ¢alismasini kisittamamak igin gapraz destek yalnizca
belirtilen bolgeye uygulanabilir.

169 +2
163
e
® ,_f\q;
FL

1642 H

Yan destek i¢in dneri Kaynak dikisi dahil yan destek bdlgesi

Diger montaj parcalarinin daha sonra ¢alismasini kisittamamak igin gapraz destek yalnizca
belirtilen bolgeye uygulanabilir.

Yan destek i¢in 6neri Kaynak dikisi dahil yan destek bolgesi

Diger montaj parcalarinin daha sonra ¢alismasini kisitlamamak igin gapraz destek yalnizca
belirtilen bolgeye uygulanabilir.
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Burada belirtilen veriler ve talimatlar 6neri olarak kabul edilmelidir. Destekler ve boyutlandirmalar arag tipine ve aracin galisma kosullarina baglidir.
Bu veriler sadece arag Ureticisi tarafindan bilinir ve tasanmda dikkate alinmalidir.

4.2. Vidalama icin yan destek

GIGANT civatall kapakli havali siispansiyon montaj braketleri igin civatall yan destekli versiyonu da
tedarik etmektedir.

Onemli!
e Yan destek icin gecis delikleri @ 17mm
e Vida baglantisi teslimat kapsamina dahil degildir
e  Emniyet somununun temas yUzeyi yan destege paralel olmalidr.
o  Gerekirse yuksek ylzey basinci icin rondelalar kullanin
e Vidalama yUzeyinin dtzl0gd < 1 mm
e Vidalama yUzeyi ile yan destek arasinda bosluk korozyonunu onleyin
e GIGANT, DIN EN ISO 4014 altigen basl civatalarin ve
DIN EN ISO 7042 emniyet somunlarinin kullaniimasini énermektedir.
| Baska vida baglantilan kullanilirsa, bu
ara¢ Ureticisinin sorumlulugundadir.
e  Sikma torku icin tabloya bakin

Burada belirtilen veriler ve talimatlar &neri olarak kabul edilmelidir. Destekler ve boyutlandirmalar arag tipine ve aracin ¢alisma kosullarina baghdir. Bu
veriler sadece arag Ureticisi tarafindan bilinir ve tasarimda dikkate alinmalidir.

5. Yizey korumasi

Kaynakli veya civatall havall stispansiyon montaj braketi, talep Uzerine katodik daldirma boyall veya boyasiz olarak
tedarik edilebilir. Bir ylzey kaplamasi uygulanmasi gerekir.

Civatall havali slispansiyon montaj braketiicin, sasi Uzerindeki temas ylzeylerinin asagida havall sUspansiyon montaj
braketi icin agiklanan ayni katman kalinliklarina sahip olmasi gerekir. Sasi baglantisi icin saplama civatalar civatall
havall stispansiyon montaj braketine sabitlendiginden, burada sadece civatall durumda galvanizlemeye izin verilir.
Sasi ve havall sUspansiyon montaj braketi arasindaki korozyon korumasi igin galvanizleme tesisi ile 6nceden
anlasmaya variimalidir.

Ornek gosterimler: Liitfen dikkat!

Bilesenlerin (eksantrik burcun veya rondelanin temas
yUzeyleri, sessiz blogun ve amortisérin destek
kovani) desteklendigi ylzeylerin katman kalinligi 30
um'yi gegmemelidir.

Amortisoriin
temas ylzeyi  —
Sessiz blogun
destek kovaninin
temas ylzeyi

2021 yilinin 3. ceyregi itibariyle her iki
versiyon igin eksantrik burcun veya vidali
baglantinin temas yUzeyi en az @ 60 mm!

Onemli!
Havali siispansiyon montaj braketlerinin galvanizlenmesi arac Ureticisinin sorumlulugundadir ve GIGANT tarafindan
etkilenemez. Bilesenlerin dlizgin ¢alismasi igin asagidaki parametreler belirtilmistir:

=  Temas ylzeylerinde kaynak kalintilari, cUruf, ¢inko akintilar veya baska pUrtzler bulunmamalidir

=  Cinko kaplama ile sistem arasinda yeterli yapisma oldugundan emin olunmalidir (¢inko kaplamanin ylzeyden
ayriimasina izin verilmez!)

= Katman kalinligi 85um + 5pym

Uyarn!

GIGANT galvanizleme sirasinda amortisdrin, konik burclarin ve ara pullarin temas ylzeylerine ek olarak, amortisor
vidall baglantisinin dislerine Ureticinin talimatlarina gére bir “Anti galvaniz macunu” tatbik edilmesini ve galvanizleme
sonrasinda tekrar temizlenmesini dnerir. Bu, amortisér emniyet somununun zor takimasini énler (gerekirse disi
yeniden kesin) ve gidon civatasinin glivenli bir sekilde vidalanmasini saglar (ayar davranisi).
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6. Montaj

6.1. Arac sasisine haval silispansiyon korigu montaji

Onemli!

Havali stispansiyon kdrUklerini kaynak sigramalarindan ve asiri isidan koruyun!

Hava olmadan monte edildiginde, kdrUk yuk altinda btzuldr. Araci indirirken, kérigun piston tzerinde dlizgin
bir sekilde yuvarlandigindan emin olun.

Havall stspansiyon korUklerinin ¢alisma basinci altinda asiri gerilmesine izin verimez. Madde 6.10’a uygun
olarak DLmaks’a sinirlama uygulanmalidir.

6.1.1. Arag sasisine montaj

=  Havall stspansiyon kortgunun takiimasina iliskin dlguler icin havall sUspansiyon setinin montaj cizimine
bakin

=  Matkap delikleri: DIN ISO 273'e gore

= DINISO 2768m'ye gore delik araliklar

Flans plakasi tasarlanirken sasi taslyicisinin yUk tagima kapasitesi dikkate alinmistir.

Flang plakasi, kargl yatagin kenarindan 85 mm tasabilir. Ancak flans plakasi kenarinin gevresinin toplam %40’
yine de dogrudan kars! yatak Uzerinde desteklenmelidir.

Maksimum 20 mm ofset dlgUsinde flans plakasi i¢in en az 140 mm’lik bir taslyici sasi genisligi gereklidir. Daha
dar sasiler icin korik plakasi veya kortk Ust yapisi kullaniimalidir. Ofset dlclst 20 mm'den blylkse, temas
yUzeyi buna goére genisletiimelidir, 6rnegin V345 icin 165 mm'ye kadar.

Tavsiye
= Havall sispansiyon koérigl @ 300 mm: En az 200 x 245 x 6 mm’lik kérUk plakasi/Ust yapisi
= Havall stspansiyon kérigt @ 360 mm: En az 200 x 305 x 6 mm’lik kérUk plakasi/Ust yapisi

W1
W1+W2=maks. 220°

Havall sUspansiyon kdérUgu hizalamasi ve
cikintisi

min.140

Ofsetsiz (VS) havali stspansiyon kérUklerinde egilme kuvveti olusmaz, 20 mm’lik kiigUk bir kdrik ofsetinde (VS)
sadece dUsUk egilme kuvvetleri olusur. 20 mm Uzeri korik ofsetinde, yanal bir destek tarafindan emilmesi
gereken daha buyUk egilme kuvvetleri olusur.

Havall sUspansiyon Unitesine bagli olarak, tasarim nedenleriyle bir korik plakasi veya korik Gst yapisi gereklidir
ve ara¢ sasisine civatalanmall veya kaynaklanmall ve gerekirse desteklenmelidir. Olgller teknik
dokUmantasyonda bulunabilir.

Korik destegi yapisi igin 6neri

Korik Ust yapill korik Korlk plakall kdrik
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=  Kaynakigleri (DIN 1912'ye gére GIGANT a5 dnerisi) DIN EN.ISO 5817 'nin B degerlendirme grubuna uygun

olarak yapilmalidir.

= Havall stispansiyon korigu ile lastik veya fren silindiri arasindaki a¢iklik en az 30 mm olmalidir.
= Alt ve Ust korUk yuvasi arasinda izin verilen maksimum yanal kayma 10 mm'yi gegcmemelidir.
= Alt ve Ust korUk yuvasi birbirine bUkdlmUs sekilde hizalanmamalidir.

Havall sspansiyon koérigu uygun sekilde desteklenmediginde, havall stispansiyon kérdgindeki hasarlar icin garanti verilmez.

6.1.2. Basinch hava

Havall sispansiyon korlgtne yabanci maddelerden arindiriimis basingli hava uygulayin.

Sadece aracin basingli hava besleme hatlarina ve sinyal hatlarina filtreler takilmissa, garanti talebinde bulunulabilir.

Uretim sUrecleri kiiclk toleranslara neden olur.

Havall sUspansiyon korlgindeki hava azalabilir.

Tolerans degeri: 0,5 bar kayip (2 bar ¢ikis basincinda 24 saat icinde).

6.2.Havah silispansiyon montaj braketi

6.2.1
~

isaretleme
(nokta)

Eksantrik burclu 1. nesil havali suspansiyon montaj
braketleri iceren aks seti:

Gidon gbzUnU havall stspansiyon montaj braketine
yerlestirmeden once, sessiz blogun i¢ burcunun (1)
cikintili uglarna baski pullar (2) gecirilmelidir. Baski
pullar sikica oturmalidir.

Onemli!
Vida baglantisinda ve temas yiizeylerinde yag
olmamalidir!

Aksl havall siispansiyon montaj braketlerine yerlestirin.
Disaridan gidon civatalarini (3) bir eksantrik somun (4)
kullanarak braketten ve sessiz bloktan gecirin. ikinci
eksantrik somunu (4) kargl tarafa takin ve emniyet
somunu (5) ile sabitleyin.

Liitfen dikkat!

Eksantrik bur¢c Uzerindeki dairesel isaret
(nokta), rot ayarndan Once arag dik
durumdayken yere dogru bakmalidir. Gidon
vida baglantisini 200 Nm 6n sikma torkuyla ve
rot ayarindan sonra son sikma torkuyla sikin
("Sikma torklan" tablosuna bakin).

Bir montaj braketi Uzerindeki iki eksantrik
burcun agisal konumunda vidalamadan sonra
birbirine gére maks. 10°'lik bir sapmaya izin
verilir.,
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Eksantrik bur¢c olmayan 2. nesil havali
siispansiyon montaj braketleri iceren aks seti:

Gidon gbzUnU havall stspansiyon montaj braketine

yerlestirmeden 6nce, sessiz blogun i¢ burcunun (1)
3 cikintili u¢larina baski pullar (2) gecirilmelidir. Baski
pullar sikica oturmalidir.

Onemli!
Vida baglantisinda ve temas yiizeylerinde yag
olmamalhdir!

AkslI havall sUspansiyon montaj braketlerine yerlestirin.
Gidon civatalarini (3) rondela (4) ile birlikte distan
braketten ve sessiz bloktan gecirin. Rondelayi (4) ve
emniyet somununu (5) karsl tarafa yerlestirin ve gidon
civatasl vidall baglantisi elle hareket ettirilebilecek
durumda kalacak kadar sikin.

6.3. Amortisor

Yoénlendirilmis bir sekilde monte edilecek amortisérler, hazne tarafindaki alt amortisér baglanti yerinde bir "TOP"
isareti ile isaretlenmistir. Amortisdrlerin diizgiin calismasini saglamak igin "TOP" isareti yukar dogru hizalanir.

Amortisor her zaman koruyucu boru Ust amortisr baglanti yerine gelecek sekilde monte edilir.

Koruyucu boru her zaman

Ustte olmalidir! “TOP” isareti her
zaman yukari dogru

hizalanir!

Hazne her zaman altta olmalidir! l /

Ornek goésterim:

Gerekirse isaret:

TOP

Onemli!

Havall stispansiyon Unitelerinde, amortisdriin diizgin galismasini saglamak igin amortisériin konumu yataya
gore 20°'den az olmamalidir.
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6.4. Gidona koruk montaiji

= Havall stispansiyon koérdginin Ust ve alt baglantilarinin birbirlerine gdre izin verilen maksimum kaymasi
yanlarda 10 mm'yi gegcmemelidir.

—

= Alt ve Ust kdrUk yuvasi birbirine bukulmus sekilde hizalanmamalidir.

= Havall stspansiyon korigtnin bUkudlmuUs bir pozisyonda monte edilmesine izin veriimez.
= Havall sUspansiyon korgl (maks. @) ile lastik arasindaki bosluk en az 30 mm olmalidir!
=  Sikma torklar icin dokimandaki tabloya bakin.

6.5. Adaptor plakasi ile koruk montaji

Ornek goésterim:

@ 360 mm’lik havali siispansiyon koriikleri, adaptor plakalar ile VS=45
ofset dlclistine dnceden monte edilir.

@ 300 mm ve plastik pistonlu haval siispansiyon koriikleri gerektiginde
onceden monte edilmis adaptdr plakalari ile teslim edilir ve aks seti gizimindeki
ofset dlglsline gére monte edilmelidir.

Litfen dikkat!

A\ J[@ﬂf(@v / Adaptor plakasinin hava koriginin Ust hava baglantisina konumu.

Muimkinse, havall stispansiyon korlGgl pistonunun kdprlleri adaptér plakasi
(T Uzerinde desteklenmelidir. Havall sUspansiyon korGginin koprilerini adaptor
plakasi ile vidalarken, vidalar ile ¢carpisma olmayacak sekilde hizalayin.

D)

6.6. Manuel rot ayan

6.6.1. Eksantrik burclu versiyon 1 eksantrik somunlu haval siispansiyon montaj

braketi: \

Aks, eksantrik burclar kullanilarak uzunlamasina
hareket ettirilebilir ve rot ayarlanabilir.

Litfen dikkat:

= Gidon civatasini 200 Nm ile 6nceden sikin

= Bir montaj braketi lzerindeki her iki eksantrik bur¢ da ayni agisal konuma sahip olmalidir

* isaretleme noktalari birbirinin tam karsisinda olmalidir

=  Merkezleme aleti 700311130, alternatif olarak anahtar SW 60 kullanin

= Rot ayarindan sonra gidon civatasinin emniyet somununu belirtilen sikma torku ile sikin ("Sikma torklan"
tablosuna bakin) ve eksantrik burclar déndirmeyin.
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isarete (nokta) dikkat edin One dogru maksimum 5 mm Arkaya dogru maksimum 5
aks kaymasi mm aks kaymasi
Onemli!
“Manuel rot ayar” bolimunde listelenen kosullar yerine getirilirse, rot otomatik bir toe-in cihazi kullanilarak
ayarlanabilir.

6.6.2. Eksantrik burc olmayan 2. nesil havall siispansiyon montaj braketi:

) fsf}ﬁ Gidon civatasi vidall baglantisi havali slspansiyon montaj
6 “f braketinin  uzun deliginde kaydirlarak aks uzunlamasina
kaydirilabilir ve rot ayarlanabilir.

Lutfen dikkat:

=  Gidon civatasi vidall baglantisini, gidon civatasi vidall baglantisi elle hareket ettirilebilecek durumda
kalacak kadar sikin.

=  Pimi havall sUspansiyon montaj braketinin girintisinde desteklenen manivela aleti 703026395 kullanilarak
gidon civatasl vidall baglantisi ileri ve geri hareket ettirilir ve rot ayarlanir.

= Rot ayarindan sonra, gidon civatasinin emniyet somununu, gidon civatasi vidall baglantisi kaymadan
belirtilen sikma torkuna (ekteki "Sikma torklan" tablosuna bakin) gére sikin.

Seyir yonu

0

Uzun deligin ortasinda sifir Maksimum aks kaymasi Maksimum aks kaymasi
konumu 5 mm'den 6ne dogru 5 mm'den arkaya dogru
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6.7. Havall suspansiyonun baglanmasi

Genel:

GIGANT havall stspansiyon Uniteleri icin standart olarak bir havall stispansiyon valfi gereklidir. Bu valf, yUke bagli

GIGANTO

olarak basinci diizenler ve sUrUs ytksekligini her yUk kosulunda ayni seviyede tutar.

Surls yUksekKligi ayarnni (FH) GIGANT havali stispansiyon Unitesi montaj cizimine gore yapin.

Kontrol Unitesinin kumandasi, havall stspansiyon Unitesinin maksimum kaldirma yUksekliginde havall slspansiyon
kortklerine giden hava beslemesinin kapatimasini saglamalidir. Maksimum kaldirma ytksekligi (DLmaks) igin 6l¢u,

montaj ¢iziminde bulunabilir.

Kaldirma ve indirme fonksiyonuna sahip araglarda, kapatma valfi, montaj ¢iziminde belirtilen izin verilen maksimum

amortisér uzunlugunda (DLmaks) hava beslemesi kapali olacak sekilde ayarlanmalidir.

MUmkuUnse havall stispansiyon valfi, U¢ aksli Unitelerde orta aksa ve ¢ift aksli Unitelerde ise arka aksa takimalidir.

Aks kaldirma tertibatll akslar icin havall sUspansiyon valfi baglanti secimi, kaldirlacak aksa baglidir.

* yakl. 200 mm'ye ayarlayin

Tavsiye!

SurUs guvenligini ve islevselligi en Ust dizeye ¢ikarmak igin gigant, gapraz gaz kelebegi ile ¢ift devreli havall

stispansiyon kurulumunu onerir.

Liitfen dikkat!
Havall siispansiyon sistemi Uretici dokUmantasyonu.

Capraz gaz kelebegi
@ ile gift devreli havall
slispansiyon kurulumu

Valf kolu yaklasik 200 mm’ye ayarlanmalidir ve
sUrUs yuksekliginde yatay olmalidir. Baglanti
cubugunun aksa baglant icin < 90° acida
olmasi gerekir. islevi kontrol etmek igin kol
hafifce asaglya dogru hareket ettirilir. Bu esnada
havalandirma odasi Uzerinden disarlya hava
gitmelidir.

Valf mekanizmasinin dénmesini dnlemek igin,
havall  slspansiyonun havall  stspansiyon
korigl dayanma noktasina kadar sikistinimasi
ve sinira (montaj ¢iziminde DLmaks) kadar geri
gelmesi kontrol edilmelidir. iki valf mekanizmasi
kolu arasindaki agl, sikistirma sirasinda yakl. aer
> 15° ve geri gelme sirasinda yakl. aar < 165°
olmalidir.

)
L Havall siispansiyon sistemi

Tek devreli havall stispansiyon sistemi kullanildiginda, aks ve Unite bilesenleri
daha ytksek ylklere maruz kalabilir ve bu da sasi hasarina yol acabilir. Bu
nedenle gigant tarafindan hicbir garanti talebi kabul edilemez.

6.8. Suris yuksekligi kontrol dGinitesinin sabitlenmesi

Surus yuksekligi kontrol Unitelerini sabitlemek igin aksin ortasinda kontrol Unitelerinin gubuklarinin takildigr delikli

bir plaka vardir.

Liitfen dikkat!
Kontrol Uniteleri Uretici dokUmantasyonu.

Kontrol Unitesinin  kumandasi, havall suUspansiyon Unitesinin - maksimum kaldirma yUksekliginde havali
stspansiyon kortklerine giden hava beslemesinin kapatimasini saglamalidir. Maksimum kaldirma yuUksekligi

icin 6lcy, Unite ¢iziminde bulunabilir.
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6.9. Surus yuksekliklerinin ayarlanmasi

Havall stspansiyon akslarinin srls yUksekligi, GIGANT tarafindan belirtilen izin verilen aralik dahilinde
ayarlanmalidir. Asagidaki minimum sikistirmaya uyulmalidir:

= Tekaksl: 60 mm
= Cok aksl: 70 mm
= stisna — Aks liftli cok aksl: 100 mm

GIGANTG

Yar rdomorkun maksimum gévde egimi
+1° veya 20 mm/m degerini agmamalidir!

i— )

Onemli!
Sonradan aks lifti takilmasi halinde GIGANT'a danisin.

Liftli akstaki strok, aksin sikistirmasina karsilik gelir. Lastigin altindaki bosluk (FR) lastiklerin sikistirmasi ile
azalir.

/ FR=LH-(R-Rs)

' GIGANTO + PR = Bosaan

. LH = Kaldirma stroku; LHmin. 100 mm
* R« = Statik olarak yUklenmis lastik yari

capl
L R = YUksUz lastik yari ¢capi

6.10. Suris yuksekligi sinirlamasi

6.11.

Genel olarak, GIGANT havall stispansiyon Uniteleri i¢in tutma halati gerekmez.

Onemli!

Damper veya konteyner sasileri kullanildiginda ve sik sik vingle ytklenen veya kaldirilan araglarda tutma halati
kullanilmasi zorunludur. Aracin yuku bosaltilirken havall stspansiyon Unitelerinin yukari firlamasini dnler ve
sasiyi mekanik hasarlardan korur. Belirli kosullar altinda - sadece GIGANT’In onayi ile - hava tahliye kontrollU
hizli hava tahliye valflerinin kullaniimasi mtmkindur.

Ornek goésterim:

Kare pimlerin baglanti noktalarini belilemek igin
& Kosebent levhalar ile

Montaj sirasinda ayarlayin & destek (teslimat arag maksimum kaldirma ylksekligine
i \\ Z Zaeg;;’:;'”a dahil kaldinimalidir.

N Halati aks govdesinin etrafindan mumkiin

1 oldugunca sikica gecirin ve kare pimleri boyuna

taglyiclya kaynaklayin.

** montaj gizimine bakin

ilave yonlendirme aksi ile Uinite montaji

Litfen dikkat!

Montaj kilavuzu GN0O045 ilave yonlendirme aksi K2, K3 ve GH7 12010 ve TM 01/2012 (Su adresten
indirilebilir: http://www.gigant.com/de/download.html)
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Ongériilen sikma torklari

GIGANTO

Tanim Digli Sikma torku

Haval siispansiyon lnitesi

1. Saplama civatasi / civatall havall sUspansiyon montaj

braketi yan destegi M16 280 + 10 Nm

2. Eksantrik burclu gidon civatasl M24 340 + 20 Nm + 90°+ 3°
4. Havall stspansiyon montaj braketindeki amortisdr vida baglantisi M24 125 + 10 Nm + 120°+ 3°

4. Amortisdr vida baglantisi
(Borulu aks plakasi)

M24

125 £1 ONm + 120°+ 3°

4. Amortisdr vida baglantisi

(Pimli aks plakas) M24 400 £20 Nm
) sy A M12 (civata) 55+ 5Nm
6. Piston (Roll korik) — Gidon M16 (civata) 280 +10 Nm
' a . ) M12 (Somun/Saplama civatasi | 110 £ 10 Nm
6.1 Piston (Roll korik) — Adaptér plakall gidon 10.9)  M12 (cvata) 55+ 5 Nm
6.2 Piston (Roll korik) — Adaptér plakall gidon M12 (civata 10.9) 110 £10 Nm
' o . . M12 (civata) 55+ 5Nm
6.3 Piston (Roll korik) — Adaptor plakal gidon M16 (civata) 280 +10 Nm
' o . . M12 (civata) 55+ 5Nm
6.4 Piston (Roll kortk) — Adaptér plakal gidon M16 (civata) 280 +10 Nm
8. Disli pim (Roll korik) M12 (somun) 55+ 5Nm
Ornek goésterimler:
Adaptor plakalar:
6.2
<3

Baglanti
U civatasi (emniyet somunlu) / GL70 M22 x 1,5 700 +25 Nm
U civatasi (em@i)';et somunlu) / GL70L M20 x 1,5 550 +25 Nm

e

=3
—3—e @
@

2 ile ilgili:
ile kademeli olarak sikin.

Onemli!
U civatalar egilmemelidir!

. Her gidon igin, U civatalarinin somunlarini esit ve ¢apraz olarak belirtilen degerin yar torku

. Somunlari belirtilen degerin son torkuna kadar capraz olarak esit sekilde sikin.

Disler somundan esit sekilde ¢ikinti yapmalidir!

Onemli!

Kullanilan emniyet somunlari her s6kme isleminden sonra yeni emniyet somunlari ile degistirilmelidir!

Bu montaj talimatlari, satis ve teslimat kosullarimizin bir par¢asidir. Uyulmamasi durumunda, hasar durumunda garanti taleplerini reddetmemiz
gerekir.
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Belirtilen aks yukleri aglmamalidir. Montaj gizimlerindeki agirlik merkezi yiksekliklerine ve uyarilara uyulmalidir. Tasarm sirasinda, bir yar rémork séz
konusu oldugunda, rémork yUkiniin cekici aracin rémork baglantisi Gizerinden dengelenmesi gerektigi dikkate alinmalidir. Ozellikle arac alcaltimis
durumdayken lastikler ve aks bilesenleri igin yeterli bosluk birakiimasina dikkat edilmelidir.

Ek bilgi Madde 3.1 altinda C profili kaynak talimat
Ek bilgi Uyari, Madde 5
A39THU 6 Ek bilgi Genel, Madde 6.7 20231120 1 HU
Ek bilgi Sikma torku (M16 civata), Madde 7, Kisim 6. Piston (Roll kdrik) — Gidon
AP596603414 | 5 Havall SLVJ_spa_rj_s,lyon montaj braketi kontur degisikligi (150), Amortisér sikma 20211214 | HU
torku degisikligi (P153)
AP594287717 | 4 Resimler/aciklamalar giincellendi 2019.12.06 | HU
- 3 DUZzIUk bilgisi <0,1 iken <1mm olarak degistirildi 2018.12.18 | HU
VAS 3008 > Civatall havall stispansiyon montaj braketi, havall stispansiyon kortgl adaptér | 2018.10.16 | HU
plakalari eklendi
AP592985721 1 Disli pim torku (Roll kdrtik), amortisor bilgisi 2017.01.13 | HU
Proje 106 0 Yeni dizenleme 2015.08.12 | GL
Degisiklik icindekiler | Degisiklik aciklamasi Tarih imza
numarasi
Duzenleme/Kontrol: Onay:
2023.11.23 HU 2023.11.24 AK
Tarih imza Tarih imza
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